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1 INFORMACJE DOTYCZACE NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
OBSLUGI

1.1 INFORMACJE OGOLNE

Szanowny Kliencie,

Niniejsza instrukcja obstugi powinna zawsze znajdowac sie przy urzgdzeniu. Nalezy Scisle przestrzegac
wszystkich zawartych w niej wskazowek.

Ponadto instrukcja ta ma na celu utatwienie zapoznania sie z urzgdzeniem i wykorzystania jego mozliwosci
zgodnie z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki dotyczgce bezpiecznej i prawidtowej obstugi urzgdzenia.
Przestrzeganie tych wskazéwek pomaga:

o unikng¢ zagrozeh

e zmniejszy¢ koszty napraw i przestoje

o zwiekszy¢ niezawodnosc¢ i zywotnosc produktu

Niniejsza instrukcja powinna zostaé przeczytana i stosowana przez kazdg osobe, ktéra jest
odpowiedzialna za prace zwigzane z pielnikiem obrotowym RW.

Oproécz niniejszej instrukcji obstugi nalezy rowniez przestrzegaé przepisdw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i ochrony srodowiska obowigzujgcych w kraju uzytkowania i miejscu uzytkowania.

1.2 PRZEDSTAWIENIE INFORMACJI

1.2.1 STRUKTURA OSTRZEZEN

W instrukcji obstugi uzywane sg nastepujace symbole dla szczegdlnie waznych informacji:
f NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznaczenie bezposredniego zagrozenia wysokiego ryzyka, ktéore moze spowodowaé smier¢ lub
powazne obrazenia ciala, jesli sie go nie uniknie.

Oznaczenie potencjalnego zagrozenia o srednim ryzyku, ktére moze spowodowaé smieré¢ lub
powazne obrazenia ciata, jesli sie go nie uniknie.

>

UWAGA!
Oznaczenie zagrozenia o srednim ryzyku, ktére moze spowodowac lekkie lub srednie obrazenia
ciata lub szkody materialne, jesli si¢ go nie uniknie.

>

@ Oznaczenie specjalnych wskazéwek dla uzytkownika i innych szczegélnie przydatnych lub
waznych informacji dotyczacych wydajnej pracy i ekonomicznego uzytkowania.




1.2.2

Symbol

ceNRVONS

OZNACZENIE FRAGMENTOW TEKSTU

W instrukcji obstugi stosowane sg nastepujgce symbole dla okreslonych fragmentéw tekstu:

(1)
(2)
(3)

Znaczenie

Kroki: Wykonaj czynnosci w podanej kolejnosci, od géry do dotu.
Instrukcja postepowania: Wykonaj te czynnos¢ zgodnie z instrukcja.
Przyporzadkowanie opisu/znaczenia do ilustraciji

Oznaczanie wyliczen



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

APV
q

Producent: APV - Technische Produkte GmbH
Dallein 62
AT - 3753 Hotzelsdorf

niniejszym oswiadcza, ze ponizej wymieniona seria osprzetu dodatkowego, ze wzgledu na swojg
koncepcje i konstrukcje oraz w wersji wprowadzonej przez niego do obrotu, spetnia odpowiednie
podstawowe wymagania bezpieczenhstwa i higieny okreslone w wymienionych dyrektywach.

W przypadku wprowadzenia zmian w osprzecie bez uzgodnienia z firmg APV - Technische Produkte
GmbH niniejsza deklaracja traci waznosc¢.

Nazwa serii osprzetu: Pielnik obrotowy RW
RW 600 M1
RW 900 M1
RW 1200 M1

Rok produkcii: od 2024

Numer seryjny: od 07040-01000

od 07011-01000
od 07012-01000

Odpowiednie dyrektywy:  Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE
Dyrektywa dotyczgca urzgdzen cisnieniowych 2014/68/UE
Dyrektywa EMC 2014/30/UE

Podczas projektowania, konstruowania, budowy i wprowadzania maszyny do obrotu zastosowano
nastepujgce zharmonizowane normy europejskie:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania — Ocena ryzyka
i ograniczanie ryzyka
EN ISO 4254-1:2015 Maszyny rolnicze — Bezpieczenstwo — Czes¢ 1: Wymagania ogdlne
EN ISO 4413:2010 Technika ptynéw — Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczgce

uktadéw hydraulicznych i ich elementow
Sporzadzono specjalng dokumentacje techniczng dotyczacg maszyny zgodnie z zatgcznikiem VII,
czesé A.
Odpowiedzialny za dokumentacje techniczng: Dziat rozwoju i konstrukcji, Dallein 62

Dallein / Hotzelsdorf 03/2024

/f?eﬁL

Inz. JUrgen Schdls
Dyrektor zarzadzajgcy (osoba upowazniona w UE)



2 IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Pielnik obrotowy RW mozna jednoznacznie zidentyfikowaé na podstawie nastepujacych danych podanych
na tabliczce znamionowe; .
e Oznaczenie

e Model

e Numer produkcyjny

Potozenie tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa znajduje sie na
trzypunktowym ukfadzie mocowania (uchwycie
montazowym) po lewej stronie (patrzRysunek

1).

Rysunek 1

Ponizszy rysunek (Rysunek 2) przedstawia budowe tabliczki znamionowe;j:

T T Informaqe na tabliczce ~znamionowej majg
APV S rstouaee maczenic

office@apv.at www.apv.at
Bezeichnung:

000

Modell: 1: Oznaczenie

Prod.Nr.: 2: Model

S:ﬂc::rtf CE 3: Numer produktu/numer seryjny
@/ Sk 4: Dopuszczalna masa catkowita

Rysunek 2 5: Rok prOdUiji

@ W przypadku pytan lub spraw gwarancyjnych prosimy zawsze podawaé¢ numer produkcyjny /
numer seryjny Painstwa maszyny.

3 SERWIS

W nastepujacych przypadkach prosimy o kontakt z naszym serwisem:

e Jesli pomimo informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi majg Panstwo pytania dotyczgce
obstugi tego urzgdzenia.

e W przypadku pytan dotyczgcych czesci zamiennych.

e W celu zlecenia prac konserwacyjnych i naprawczych.

Adres serwisowy:

APV - Technische Produkte GmbH Telefon: +43 2913 8001-5500
Dallein 62 Faks: +43 2913 8002

3753 Hotzelsdorf E-mail: service@apv.at
AUSTRIA Strona internetowa: www.apv.at

4 GWARANCJA

Po otrzymaniu urzgdzenia nalezy natychmiast sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu podczas
transportu. Pézniejsze reklamacje dotyczgce uszkodzen transportowych nie beda rozpatrywane.


mailto:service@apv.at

APV udziela szesciomiesiecznej gwarancji fabrycznej od daty pierwszego uzycia. Niniejsza gwarancja
obowigzuje w przypadku wad materiatowych lub konstrukcyjnych i nie obejmuje czesci uszkodzonych
w wyniku normalnego lub nadmiernego zuzycia.

Gwarancja wygasa, jesli

o wystgpig uszkodzenia spowodowane dziataniem sit zewnetrznych.

wystapi btad obstugi.

nie zostang spetnione okreslone wymagania.

limit KW/KM zostanie znacznie przekroczony.

urzgdzenie zostanie zmodyfikowane, rozbudowane lub wyposazone w obce czesci zamienne innych
firm bez naszej zgody.

5 OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Niniejszy rozdziat zawiera ogélne zasady postepowania dotyczace prawidlowego uzytkowania
urzadzenia, racjonalnie przewidywalnych przypadkow niewtasciwego uzytkowania oraz wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa, ktorych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ dla wilasnego
bezpieczenstwa.

Wykaz jest bardzo obszerny, niektore wskazdéwki nie dotyczg wylgcznie dostarczonego urzgdzenia.
Podsumowanie wskazéwek czesto przypomina jednak o nieswiadomie pomijanych zasadach
bezpieczenstwa podczas codziennego uzytkowania maszyn i urzadzen.

5.1 ZASADY

Niniejsza instrukcja obstugi ogranicza sie wylgcznie do uzytkowania maszyny przez przeszkolony,
kompetentny personel specjalistyczny oraz osoby przeszkolone.

5.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie zostalo zaprojektowane i skonstruowane wylacznie do typowego zastosowania
w pracach rolniczych (zastosowanie zgodne z przeznaczeniem).

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem opisujg zasadniczo nastepujgce punkty:

e Urzadzenie stuzy do uprawy gruntéw rolnych pokrytych ziemia, uzytkéw zielonych o gtebokosci gleby
do 30 mm.

e Maksymalna predkos¢ jazdy na polu uprawnym wynosi 15 km/h.

e Montaz dodatkowych akcesoriow zgodnie ze specyfikacjg producenta, np. siewnikéw
pneumatycznych.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
wynikajgce z tego szkody; ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie warunkéw eksploatacii,
konserwaciji i utrzymania zalecanych przez producenta.

Urzadzenie moze by¢ uzywane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby zaznajomione z nim
i poinformowane o zagrozeniach. Nalezy bezwzglednie przekaza¢ wszystkie instrukcje bezpieczenstwa
innym uzytkownikom.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich krajowych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz
innych powszechnie uznanych zasad bezpieczenstwa technicznego, medycyny pracy i przepiséw ruchu
drogowego.

Samowolne zmiany w urzadzeniu wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za wynikajgce z nich szkody.
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Maszyna jest przeznaczona do pracy na zewnatrz w temperaturze od +5°C do 40°C i przy suchej
pogodzie. Nalezy zapobiegaC przedostawaniu sie wody do urzgdzenia. Nie uzywa¢ maszyny podczas
deszczu!

5.3 PRZEWIDYWALNE NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

Rozsadnie przewidywalne niewtasciwe uzytkowanie opisujg zasadniczo nastepujgce punkty:

Urzadzenie nie stuzy do obrobki powierzchni z kamienia, betonu lub podobnych materiatéw.
Urzadzenia nie wolno uzywa¢ do pokonywania zakretow.

Nie wolno poruszac sie po drogach publicznych z pielnikiem obrotowym RW ustawionym w pozycji
roboczej ,”.

Nie wolno cofac sie z pielnikiem obrotowym RW ustawiong w pozycji roboczej ,,”. Nalezy bezwzglednie
unika¢ staczania sie urzgdzenia podczas ruszania.

Nalezy zwrdéci¢ uwage, aby podczas zawracania na uwrociu ramy boczne nie uderzaty o podtoze.
Przed opuszczeniem maszyny na ziemie ( ) nalezy upewni¢ sie, ze znajduje sie ona w pozycji
transportowej ( ) i jest ustawiona réwnolegle do podtoza (ciegto gorne).

Maszyny nie wolno sktada¢ z napietymi narzedziami roboczymi.

Nie wolno przewozi¢ zadnych fadunkdw ani osoéb, z wyjgtkiem oryginalnych elementéw montazowych
producenta.

5.4 OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

| PRZEPISY DOTYCZACE ZAPOBIEGANIA WYPADKOM

5.4.1 INFORMACJE OGOLNE

Operator powinien przeczyta¢ i zrozumieé niniejszg instrukcje obstugi przed rozpoczeciem
pracy z urzadzeniem.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w poblizu urzgdzenia, aby mozna byto z niej skorzysta¢
w razie potrzeby.

W przypadku przekazania urzgdzenia innej osobie nalezy przekazac jej rowniez instrukcje obstugi.
Nie nalezy uzywac urzgdzenia w stanie zmeczenia lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw.
Nalezy przestrzegac ogdélnych przepiséw bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

Aby unikng¢ zagrozenia pozarowego, nalezy utrzymywac¢ maszyny w czystosci.

Urzadzenie nalezy uruchamiac¢ tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia sg zamontowane i znajdujg
sie w pozycji ochronnej.

Zabrania sie przebywania w strefie robocze;j.

Nie przebywac w obszarze obrotu i wychylenia urzadzenia.

Hydrauliczne ramy sktadane mogg by¢ uruchamiane tylko wtedy, gdy w obszarze obrotu nie
przebywajg zadne osoby.

Na czeséciach uruchamianych sitg zewnetrzng (np. hydrauliczng) znajdujg sie miejsca, w ktérych moze
dojs¢ do zgniecenia lub przyciecia.

W przypadku urzgdzen z recznym sktadaniem nalezy zawsze zapewni¢ sobie stabilnosc.

Nikt nie moze przebywaé miedzy ciggnikiem a urzadzeniem, jesli pojazd nie jest zabezpieczony przed
stoczeniem sige za pomocg hamulca postojowego i/lub klindw.

Ztozone ramy i mechanizmy podnoszgce nalezy zabezpieczy¢ w pozycji transportowej.

Nie wolno wykonywac¢ zadnych prac pod maszyna.

5.4.2 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas prac konserwacyjnych, naprawczych i pielegnacyjnych zawsze istnieje podwyzszone ryzyko
wypadku. Nalezy nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne, np. okulary ochronne, ochronniki stuchu
i obuwie ochronne z podeszwg antyposlizgows.

Nalezy nosi¢ Scisle przylegajgcg odziez.
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5.4.3 PODCZAS TRANSPORTU

Podczas korzystania z drég publicznych nalezy przestrzegaé odpowiednich przepisow.

Podczas pokonywania zakretéw nalezy uwzgledni¢ duzy promien skretu i/lub mase obrotowag
urzgdzenia.

Przed transportem drogowym nalezy obroci¢ i zablokowac ramiona chwytajgce watu.

Zablokowac¢ znaczniki sladéw w pozyciji transportowe; .

5.4.4 PODCZAS URUCHAMIANIA

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ dziatanie i skutecznosé urzgdzenia sktadajgcego oraz jego
zabezpieczen (tancuch zabezpieczajacy).

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i ciggnik pod katem przydatnosci do
ruchu drogowego i bezpieczenstwa pracy.

Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne umieszczone na urzgdzeniu zawierajg wazne wskazowki
dotyczace bezpiecznej eksploataciji.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaC sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami
obstugowymi oraz ich funkcjami. Podczas pracy bedzie juz za pézno.

Przed uruchomieniem i przekazaniem do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ najblizsze otoczenie. (Dzieci!)
Nalezy zapewni¢ odpowiednig widocznosé.

Urzadzenie nalezy podigczacé zgodnie z przepisami i mocowac wytgcznie do przewidzianych do tego
celu elementéw.

Podczas podigczania i odtgczania urzadzen do/od ciggnika nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé.
Podczas montazu i demontazu nalezy ustawi¢ urzadzenia podpierajgce w odpowiedniej pozyciji.
(Stabilnos¢)

Obcigzniki nalezy zawsze mocowac zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu punktach
mocowania.

Nalezy przestrzegac¢ dopuszczalnego obcigzenia osi, catkowitej masy i wymiaréw transportowych .
Sprawdzi¢ i zamontowaé wyposazenie transportowe, np. oswietlenie, urzgdzenia ostrzegawcze
i ewentualnie urzgdzenia zabezpieczajgce.

Elementy zwalniajgce szybkoztgczy muszg wisie€ luzno i nie mogg samoczynnie sie zwalnia¢ w
pozycji dolnej.

Na wiasciwosci jezdne, sterowno$¢ i hamowanie wptywajg réwniez zamontowane lub podigczone
urzgdzenia oraz obcigzniki. Dlatego nalezy zwrocic uwage na wystarczajgcg sterownosé
i hamowanie.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ urzgdzenia i przewody pod katem peknie¢ i rozdarc,
przetar¢, wyciekéw, luznych Srub i potgczen srubowych, wibracji, nietypowych odgtoséw oraz
prawidtowego dziatania.

Podczas montazu nalezy zwroci¢ szczegblng uwage na spetnienie wymagan dotyczgcych ciggnika
w zakresie mocy, obcigzenia osi i rozkladu ciezaru zgodnie z instrukcjg obstugi, a takze na prawidtowe
podtgczenie ztgczy zgodnie z instrukcjg obstugi.

Podczas montazu urzgdzenia nalezy starannie i czysto podtgczy¢ przytgcza do uktadu hydraulicznego
ciggnika.

5.4.5 PODCZAS PRACY
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Podczas pracy i transportu nie wolno przewozi¢ oséb na urzgdzeniu roboczym.

Podczas jazdy nigdy nie opuszczac stanowiska kierowcy.

W przypadku urzgdzenh poruszajgcych sie z duzg predkos$cig z narzedziami pracujgcymi przy ziemi —
niebezpieczenstwo po podniesieniu przez obracajgce sie masy. Podchodzi¢ dopiero po catkowitym
zatrzymaniu.

Przed opuszczeniem ciggnika nalezy opusci¢ urzadzenie na ziemie, wytgczyc¢ silnik i wyjac¢ kluczyk
ze stacyjki.

Nalezy zapewni¢ widocznos¢ zamontowanej maszyny i strefy zagrozenia ruchem (dla kontroli
przebiegu pracy).

Podczas wykonywania czynnosci roboczych predkosc jazdy ciggnika powinna wynosi¢ od 5 do
15 km/h.



5.4.6 PRACE KONSERWACYJNE, SERWISOWE | KONTROLNE

e Czyszczenie nalezy przeprowadza¢ zgodnie z instrukcjg konserwacji. Nalezy uzywac Srodkow
ochrony osobiste;j.

e Podczas napraw lub prac konserwacyjnych nalezy uzywac¢ dodatkowego oswietlenia (np. latarki
recznej) (w razie potrzeby).

5.4.7 UTYLIZACJA

e Gdy urzadzenie nie nadaje sie juz do uzytku i osiggneto koniec okresu eksploatacji, nalezy je
utylizowac. Nalezy to zrobi¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi utylizacji maszyn.

5.4.8 ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYTKOWANIEM (URZADZENIA ZAMONTOWANE)

o Przed zamontowaniem i demontazem urzadzen do trzypunktowego ukfadu zawieszenia nalezy
ustawi¢ elementy obstugowe w pozyciji, ktéra wyklucza niezamierzone podnoszenie lub opuszczanie.

e W przypadku montazu trzypunktowego kategorie montazowe ciggnika i urzadzenia muszg byc¢
zgodne lub dostosowane.

e W obszarze trzypunktowego ukfadu zawieszenia istnieje ryzyko obrazeh spowodowanych przez
miejsca zgniatania i $cinania.

e Podczas obstugi zewnetrznej trzypunktowego uktadu zawieszenia nie nalezy wchodzi¢ miedzy ciggnik
a urzadzenie.

e W pozycji transportowej urzgdzenia nalezy zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgce boczne
zablokowanie trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika.

e Podczas jazdy po drodze z podniesionym urzadzeniem dzwignia obstugi musi by¢ zablokowana przed
opuszczeniem.

e Podczas montazu operator musi potgczyé maszyne z ciggnikiem za pomocg metalowego fgcznika.

o  Operator musi upewni¢ sie, ze nikt nie przebywa w poblizu maszyny, gdy ona lub jej elementy sg
poruszane za pomocg uktadu hydraulicznego ciggnika lub gdy skrzydta boczne sg podnoszone lub
opuszczane. Kontrola wzrokowa przez kierowce.

e Jazda po drodze jest dozwolona tylko z podniesionym urzgdzeniem i ztozonymi skrzydtami bocznymi.
Blokada sterowania na sitowniku hydraulicznym zapobiega opuszczeniu urzgdzenia i podniesionych
skrzydet bocznych (dodatkowo zabezpieczonych tancuchem). Jest to zapewnione nawet w przypadku
awarii hydrauliki ciggnika.

5.4.9 UKLAD HYDRAULICZNY

e Uktad hydrauliczny znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

e Podczas podfgczania sitownikow i silnikéw hydraulicznych nalezy zwréci¢c uwage na prawidiowe
podtgczenie przewoddw hydraulicznych.

e Podczas podtgczania przewodow hydraulicznych do uktadu hydraulicznego ciggnika nalezy upewni¢
sie, ze ukfad hydrauliczny zaréwno po stronie ciggnika, jak i urzgdzenia jest bezcisnieniowy.

e W przypadku potgczen hydraulicznych miedzy ciggnikiem a urzadzeniem nalezy oznaczy¢ ztgcza
i wtyki, aby wykluczy¢ mozliwos¢ nieprawidtowej obstugi. W przypadku zamiany potgczen nastgpi
odwrdécenie funkcji (np. podnoszenie/opuszczanie). — Niebezpieczenstwo wypadku!

e Regularnie sprawdzaé¢ przewody hydrauliczne pod katem uszkodzen i wymienia¢ je w przypadku
uszkodzenia lub zuzycia, najpozniej jednak po 6 latach. Wymienianie przewody zamienne muszg
spetnia¢ wymagania techniczne producenta urzadzenia.

e Podczas poszukiwania nieszczelnosci nalezy uzywac¢ odpowiednich srodkéw pomocniczych ze
wzgledu na ryzyko obrazen.

e Ciecze (olej hydrauliczny) wydostajgce sie pod wysokim ci$nieniem mogg przenika¢ przez skore
i powodowac¢ powazne obrazenia. W przypadku obrazen nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza
(niebezpieczenstwo infekciji!).

e Przedrozpoczeciem prac przy ukfadzie hydraulicznym nalezy odstawic¢ urzadzenia, rozhermetyzowac
ukfad, oprozni¢ go i wytgczy¢ silnik.

e Odigczy¢ istniejgce akumulatory cisnienia w urzgdzeniach od sterowania hydraulicznego
i rozhermetyzowac je. Przed otwarciem ponownie sprawdzié, czy cisnienie w danym przewodzie
elastycznym do systemu zostato skutecznie zredukowane.
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5.4.10 KONSERWACJA
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Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce oraz usuwanie usterek nalezy zasadniczo wykonywac
tylko przy wytgczonym napedzie, z wytgczonym silnikiem i odtgczonym pojazdem ciggnacym. Wyjaé
kluczyk zaptonowy. Sprawdzi¢ brak napiecia.

Prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez przeszkolony personel specjalistyczny
i nigdy samodzielnie. Podczas wymiany uszkodzonych elementéw lub narzedzi nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosc.

Podczas prac konserwacyjnych lub serwisowych osprzet musi by¢ zasadniczo odtgczony od pojazdu
ciggngcego. Jesli konieczne sg naprawy Ilub konserwacja urzadzenia, ktére mogg byc¢
przeprowadzone tylko w pofgczeniu z pojazdem ciggngcym, prace te nalezy oznaczy¢ wyraznie
widocznym znakiem ,Uwaga, prace konserwacyjne”.

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy nakretki i Sruby sg dobrze dokrecone, a w razie potrzeby dokrecaé
je.

Podczas prac konserwacyjnych przy podniesionym urzgdzeniu nalezy zawsze zabezpieczy¢ je przed
opadnieciem za pomocg odpowiednich elementéw podparcia.

Podczas wymiany narzedzi roboczych o ostrych krawedziach nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi
i rekawic odpornych na przeciecie.

Wymiana elementdw, ktoérych nie mozna odkreci¢ za pomoca narzedzi takich jak srubokret lub klucz,
moze by¢ wykonywana wytgcznie przez wykwalifikowany personel odpowiednio uprawnionej firmy lub
przez serwis APV.

Oleje, smary i filtry nalezy utylizowac zgodnie z przepisami krajowymi.

Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej nalezy zawsze odtgczy¢ zasilanie.

Podczas wykonywania prac spawalniczych przy ciggniku i podtgczonych urzgdzeniach nalezy
odtaczy¢ przewody od generatora i akumulatora. Miejsca naprawy nalezy oczysci¢ (nieczystosci
stwarzajg zagrozenie zaptonu).

Czesci zamienne muszg spetnia¢ co najmniej wymagania techniczne okreslone przez producenta
urzgdzenia! Spetniajg je czesci oryginalne.

Nalezy stosowac wylgcznie waty napedowe zalecane przez producenta.

Rura ochronna i lejek ochronny watéw przegubowych oraz ostona watu odbioru mocy — réwniez po
stronie urzagdzenia — muszg by¢é zamontowane i znajdowac sie w dobrym stanie.

W przypadku watéw przegubowych nalezy zwréci¢ uwage na zalecane pokrycia rur w pozycji
transportowej i roboczej .

Montaz i demontaz watu przegubowego mozna wykonywaé wytgcznie przy wytgczonym wale
napedowym, wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku zaptonowym.

Zawsze nalezy zwracac uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie watu przegubowego.
Zabezpieczy¢ wat napedowy przed obracaniem sie, zawieszajgc tancuch.

Przed wigczeniem watu odbioru mocy upewnic sie, ze wybrana predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
ciggnika jest zgodna z dopuszczalng predkoscig obrotowg urzadzenia.

W przypadku korzystania z watu odbioru mocy nalezy pamietac, ze predkos¢ obrotowa zalezy od
predkoéci jazdy, a kierunek obrotéw zmienia sie podczas jazdy do tytu.

Przed wiaczeniem watu odbioru mocy upewnié¢ sie, ze w strefie zagrozenia urzadzenia nie ma
zadnych osob.

Nigdy nie wtgczac watu odbioru mocy przy wytgczonym silniku.

Podczas pracy z watem odbioru mocy nikt nie moze przebywac w obszarze obracajgcego sie watu
odbioru mocy lub watu przegubowego.

Zawsze wylgczac watek napedowy, gdy wystepujg zbyt duze odchylenia i nie jest on potrzebny.
Uwaga po wytgczeniu watu odbioru mocy: niebezpieczenstwo zwigzane z obracajgcg sie masg kota
zamachowego. W tym czasie nie nalezy zbliza¢ sie do urzgdzenia. Prace mozna wykonywa¢ dopiero
po catkowitym zatrzymaniu urzadzenia.

Czyszczenie, smarowanie lub regulacja urzgdzenia napedzanego watem odbioru mocy lub watéw
przegubowych moze odbywac sie wytgcznie przy wytgczonym wale odbioru mocy, wytgczonym silniku
i wyjetym kluczyku zaptonowym.

Odtaczony wat przegubowy nalezy odtozy¢ na przewidziane do tego miejsce.

Po demontazu watu przegubowego zatozy¢ ostony ochronne na czopy watu odbioru mocy.



Uszkodzenia nalezy natychmiast usung¢ przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem.
Prace konserwacyjne i czyszczgce nalezy wykonywac przy opuszczonej, wytgczonej i zabezpieczonej
przed ponownym uruchomieniem maszynie.

5.4.11 OPONY

Montaz kot i opon wymaga odpowiedniej wiedzy i uzycia narzedzi zgodnych z przepisami.

Podczas prac przy oponach nalezy bezpiecznie ustawi¢ urzgdzenie i zabezpieczyé je przed
przetoczeniem (kliny pod kota).

Prace naprawcze przy oponach mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
pracownikow przy uzyciu odpowiednich narzedzi montazowych.

Nalezy regularnie sprawdzac cisnienie powietrza. Przestrzega¢ zalecanego cisnienia powietrza.

5.5 STREFY ZAGROZENIA

>

UWAGA!

Ruchoma strefa zagrozenia

Strefa zagrozenia urzgdzenia przemieszcza sie wraz z urzgdzeniem podczas pracy. Strefa zagrozenia
obejmuje powierzchnie w kierunku jazdy na catej szerokosci urzgdzenia. Dodatkowo nalezy zachowac
2 m bezpiecznej odlegtosci od urzgdzenia.

e Podczas jazdy po polu obserwowaé caty obszar zagrozenia. W razie potrzeby zatrzymac sie.

o Nigdy nie schodzi¢ z ciggnika podczas jazdy.

¢ Nigdy nie pozwala¢ innym osobom na schodzenie lub wsiadanie podczas jazdy.

>

UWAGA!

Ryzyko uderzenia i zmiazdzenia przez ruchome czesci urzadzenia

Ruchome czesci urzadzenia stwarzajg ryzyko obrazeh spowodowanych uderzeniem lub zgnieceniem.

Obszar zagrozenia obejmuje powierzchnie o catej szerokosci urzgdzenia. Dodatkowo nalezy zachowaé

2 m bezpiecznej odlegtosci od urzgdzenia.

Nalezy zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen nad urzadzeniem. Wymagana przestrzen zalezy od

szeroko$ci ruchomych czesci urzgdzenia i wysokosci podnoszenia.

e Przed ztozeniem i roztozeniem nalezy sprawdzi¢ obszar zagrozenia.

e Obserwowa¢ strefe zagrozenia podczas procesu sktadania. W razie potrzeby przerwaé proces
skfadania.

5.5.1 STREFY ZAGROZENIA PODCZAS PRACY URZADZENIA

Ryzyko obrazen spowodowanych wyrzuconymi w goére ciatami obcymi

Podczas pracy istnieje ryzyko obrazen twarzy i ciatla spowodowanych odrzuconymi w gore kawatkami

ziemi, fragmentami gleby lub kamieniami.

e Podczas pracy zadna osoba nie moze przebywac¢ bezposrednio przed, za lub obok urzgdzenia
(promien 25 m).

e Podczas pracy maszyny nie mogg znajdowac sie przy niej zadne osoby.
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5.6 POZOSTALE ZAGROZENIA

Pozostate zagrozenia to szczegdlne zagrozenia zwigzane z obstugg urzgdzenia, ktérych nie mozna
wyeliminowa¢ pomimo konstrukcji zgodnej z wymogami bezpieczenstwa.

Pozostate zagrozenia zazwyczaj nie sg oczywiste i mogg stanowi¢ zrédto potencjalnych obrazeh lub
zagrozen dla zdrowia.

5.6.1 ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UKLADAMI MECHANICZNYMI

Istnieje ryzyko wypadku spowodowanego zgnieceniem, przecieciem lub uderzeniem czesci ciata
e 0 nieoczekiwanie poruszajgce sie czesci maszyny

przez poruszajgce sie czesci maszyn z powodu zgromadzonej energii mechanicznej,

przez elastyczne elementy, takie jak sprezyny,

w wyniku niewystarczajgcej stabilnosci urzgdzenia,

z powodu ogolnego ksztattu lub miejsca zamontowania poszczegdlnych komponentéw.

5.6.2 ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UKLADAMI HYDRAULICZNYMI

Istnieje ryzyko obrazen czesci ciata, w szczegdlnosci twarzy, oczu i niechronionych obszaréw skory,

poprzez oparzenia i zanieczyszczenie olejem hydraulicznym

e przez rozpryskiwanie gorgcego/znajdujgcego sie pod cisnieniem oleju hydraulicznego
w nieszczelnych potgczeniach lub przewodach,

e przez pekajgce przewody lub elementy konstrukcyjne znajdujgce sie pod cisnieniem,

e przez kontakt ze skora.

» Nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualnej!

5.6.3 ZAGROZENIA ZWIAZANE Z EKSPLOATACJA

Podczas pracy istnieje ryzyko obrazen czesci ciata, zwtaszcza twarzy, spowodowanych odrzucanymi
kamieniami i kawatkami ziemi.

5.7 OBOWIAZUJACE ZASADY | PRZEPISY

Podczas pracy urzgdzenia nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

e Obowigzujace krajowe przepisy ruchu drogowego

e Obowigzujgce krajowe przepisy i rozporzgdzenia dotyczgce bezpieczenstwa pracy
e Obowigzujgce krajowe przepisy i rozporzgdzenia dotyczgce bezpieczenstwa pracy

5.8 WYBOR | KWALIFIKACJE PERSONELU

e Operator musi przeszkoli¢ i poinstruowa¢ swoj personel. Personel musi przeczyta¢ i zrozumie¢
instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem.

5.9 ZNAKI BEZPIECZENSTWA

5.9.1 INFORMACJE OGOLNE

Urzadzenie jest wyposazone we wszystkie urzgdzenia zapewniajgce bezpieczng prace. W miejscach,
w ktorych ze wzgledu na bezpieczenstwo funkcjonowania nie mozna byto catkowicie zabezpieczy¢ miejsc
niebezpiecznych, umieszczono znaki ostrzegawcze, ktore wskazujg na te pozostate zagrozenia.
Uszkodzone, zagubione lub nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy niezwtocznie wymienic.

5.9.2 UMIEJSCOWIENIE ZNAKOW BEZPIECZENSTWA

Prosze zwréci¢é uwage na naklejki na urzadzeniu, poniewaz informuja one o szczegdéinych
zagrozeniach!

17



I/ ¥ | F -
£

< i
S

4 il
i
(]

Rysunek 5

18



5.9.3 ZNACZENIE ZNAKOW BEZPIECZENSTWA

Nalezy zwréci¢ uwage na naklejki na urzadzeniu, poniewaz informujg one o szczegdinych
zagrozeniach!

00603-3-664

Etykieta
K—.
B
I'—-—-r—-..| ] ﬁ_ {‘® @ ®'\
§ I:I-\il-l:l
Numer 00603-3-665 00603-3-688 00603-3-664 00602-3-293
zamowienia
Przed
uruchomieniem Zabrania sie Urzadzenie nalezy
nalezy zapoznaé przebywania podnosic Nie stawac na
Objasnienie sie z instrukcjg w strefie z poditoza i sktada¢ = maszynie podczas
obstugi zagrozenia lub rozktada¢ jazdy!
i przestrzegac jej = (obszarze obrotu)! = wytgcznie powoli!
zalecen!

Etykieta
Numer 00601-3-658 00602-3-771 00602-3-768 00602-3-769
zamowienia
Nalezy zachowac
ostroznosc¢ Pod
Haki zatadunkowe. w przypadku odczas
Przed . podtgczania
Podczas . wycieku ptynu pod L .
rozpoczeciem prac : urzgdzen i obstugi
zatadunku : wysokim
Objagnienie maszyny nales konserwacyjnych ciénieniem! Nalezy ukfadu
yny i y nalezy koniecznie rzestrz.e ac hydraulicznego
zamocowac liny wytgczy¢ silnik P 9 nikt nie moze
lub fancuchy i wviaé kluczvk! wskazowek rzebvwaé miedz
tych miejscach! yjac Kluezyk: zawartych przebywac miedzy
Wiy : : . maszynamil!
w instrukcji
obstugi!
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Etykieta

Numer
zamowienia

Objasnienie

Etykieta

Numer
zamowienia

Objasnienie

20

Nach kurzem Einsatz alle
Schrauben und Muttern
nachziehen.

Resserrer tous les raccords
vissés aprés |a premiére
utilisation.

@ Tighten all boits and nuts
after short operation.

Stringere tutte le viti e i
dadi dopo ogni breve
operatione.

Na de eerste gebruiks-
uren bouten en moeren
natrekken.

00603-3-687

00603-3-687

Po kroétkim
uzytkowaniu
nalezy dokreci¢
wszystkie sruby
i nakretki!

Art. 00600-3-163

00600-3-163

Oznaczenie

pozycji
smarowniczkKi

25m
L S

00602-3-770

Niebezpieczenstwo

spowodowane
odrzuconymi
elementami;
zachowac
bezpieczng
odlegtosé!

00603-3-107

00603-3-107

Rozhermetyzowaé

obwdd
hydrauliczny!

00602-3-294

Nie wchodzi¢ na
obracajgce sie
czesci; nalezy

korzystac z
przewidzianych do
tego celu
podestow!

e

00604-3-648

00604-3-648

Uwaga: obszar
zgniatania!
Nigdy nie siegac
do obszaru,

w ktorym istnieje
ryzyko zgniecenia,
dopdki znajdujg
sie tam ruchome
czesci!



5.10 EKSPLOATACJA NA DROGACH PUBLICZNYCH

5.10.1 INFORMACJE OGOLNE

Podczas jazdy po drogach bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu nalezy oczysci¢ segmenty
robocze z pozostatosci po uprawie gleby (trawa, ziemia itp.).

Nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w danym kraju.

Oznaczy¢ urzadzenie dodatkowe zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju za pomocg
tablic ostrzegawczych lub folii z biato-czerwonymi ukosnymi paskami (zgodnie z normami DIN,
ONORM lub odpowiednimi normami).

Nalezy zakry¢ elementy zagrazajgce bezpieczehstwu ruchu lub niebezpieczne (pierscienie
narzedziowe) i dodatkowo oznaczy¢ je tablicami ostrzegawczymi lub folig.

Sprzet oswietleniowy ciggnika nie moze by¢ zakryty przez narzedzie, w przeciwnym razie musi by¢
zamontowany na narzedziu.

Tablice ostrzegawcze lub folie powinny znajdowa¢ sie maksymalnie 150 cm nad jezdnig podczas
jazdy.

Uchwyt tablic ostrzegawczych (wyposazenie dodatkowe) nalezy zamontowa¢ na ramie srodkowej
(patrz rozdziat ,22 ).

5.10.2 OSWIETLENIE | OZNAKOWANIE

Zgodnie z przepisami, w przypadku transportu urzgdzenia po drogach publicznych wymagane jest
posiadanie odpowiedniego oswietlenia, oznakowania i wyposazenia. Wiecej informacji mozna uzyskac¢
w odpowiednich urzedach.

5.10.3 WYMAGANIA DOTYCZACE POJAZDU CIAGNACEGO

.| Ryzyko wypadku spowodowane niewystarczajaca sterownoscia

Zbyt matym ciggnikiem lub ciggnikiem z niewystarczajgcym balastem przednim nie mozna bezpiecznie
manewrowac i stabilnie nim kierowac. Moze to spowodowac obrazenia lub Smier¢ kierowcy lub innych
uczestnikow ruchu drogowego.

Nalezy uzywaé wytgcznie ciggnika, ktéry jest odpowiednio obcigzony i mozna nim bezpiecznie
manewrowac.

Nalezy upewnic sig, ze przednia os ciggnika jest zawsze obcigzona co najmniej 20% masy wtasnej
ciggnika. Patrz rozdziat ,Obcigzenia osi” (5.10.4).

Przyczepiane urzgdzenia nie mogg wptywac negatywnie na zdolnos¢ kierowania ciggnikiem ani jej
ograniczac.

Urzadzenia zawieszane mogg by¢ ciggniete po drogach publicznych wylgcznie z zezwoleniem na
uzytkowanie.

Urzadzenia hydrauliczne muszg by¢ ztozone do pozycji transportowe;j .

Zawor odcinajacy (jesli jest) musi byé zamkniety lub tancuchy zabezpieczajgce muszg byé
zawieszone.

Weze hydrauliczne nalezy odcigzy¢ dopiero tuz przed odtgczeniem ciggnika, poprzez ustawienie
sterownika ciggnika w pozycji ptywajgce;j.

Przewody hydrauliczne nalezy odcigzy¢ w gospodarstwie poprzez ustawienie rozdzielacza
hydraulicznego w pozycje ptywajaca.

Sprawdzi¢, czy podczas pracy nie zostaty zgubione zadne zawleczki zabezpieczajgce.

5.10.4 OBCIAZENIA OSI

Niezbedne obcigzenie balastowe oraz rzeczywiste obcigzenia osi okresla sie za pomocg nastepujgcych
wzoréw. Do obliczen potrzebne sg nastepujace dane:

z instrukcji obstugi ciggnika,
z instrukcji obstugi urzgdzenia oraz
okreslone poprzez ponowne pomiary.
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Rysunek 6

DANE Z INSTRUKCJI OBSLUGI CIAGNIKA

e Ponizsze dane nalezy zaczerpngc¢ z instrukcji obstugi ciggnika:

Skrot Dane

To Masa wiasna [kg] ciggnika kg
Tv Obcigzenie przedniej osi [kg] pustego ciggnika kg
Th Obcigzenie tylnej osi [kg] pustego ciagnika kg

DANE Z INSTRUKCJI OBStUGI URZADZENIA

e Ponizsze dane nalezy zaczerpng¢ z niniejszej instrukcji obstugi lub z dokumentacji dotyczacej
obcigznika przedniego lub tylnego:

Skrot Dane
GH Masa catkowita [kg] Urzgdzenie montowane z tytu lub obcigznik tylny kg
Masa catkowita [kg] Urzadzenie montowane z przodu lub obcigznik
GV . kg
przedni
d Odlegtos¢ [m] miedzy srodkiem kuli dolnego tgcznika a srodkiem m
ciezkosci narzedzia montowanego z tytu lub obcigznika tylnego
DANE, KTORE NALEZY USTALIC POPRZEZ PONOWNE POMIARY
¢ Nastepujgce dane nalezy ustali¢ poprzez ponowne pomiary:
Skrét Dane
a Odlegtos¢ [m] miedzy Srodkiem ciezkosci przedniego osprzetu lub m
przedniego obcigznika a srodkiem przedniej osi
b Rozstaw osi [m] ciggnika m
c Odlegtos¢ [m] miedzy srodkiem tylnej osi a Srodkiem kuli ciegta m

dolnego
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Obliczanie minimalnego obcigzenia balastowego z przodu ciggnika przy zastosowaniu narzedzi
zawieszanych z tytu Gy min :

Gh e(c+d)—Ty *b+0,2T_
GVmin= b
a+b

Wynik ten nalezy wpisaé¢ do tabeli w punkcie 5.10.5 .

Obliczanie minimalnego obcigzenia balastowego z tylu ciagnika przy zastosowaniu narzedzi
zawieszanych z przodu Gy min :

Gy *a—Ty *b+0,45T, »
GHmin= b
b+c+d

Wynik ten nalezy wpisac w tabeli w punkcie 5.10.5.

Obliczenie rzeczywistego obcigzenia przedniej osi Tytat :
Jesli wymagany minimalny balast przedni (GV min) nie zostanie osiggniety z przednim osprzetem
(GV), masa przedniego osprzetu musi zosta¢ zwiekszona do masy minimalnego balastu przedniego.

Gy *(a+b)+Ty *b-GH *(c+
Tvtat = d)
b

W tabeli w punkcie 5.10.5 nalezy wpisac obliczone rzeczywiste i podane w instrukcji obstugi ciagnika
dopuszczalne obcigzenie przedniej osi.

Obliczenie rzeczywistej catkowitej masy Gtat :
Jesli wymagany minimalny balast tylny (GH min) nie zostanie osiggniety z narzedziem montowanym
z tylu (GH), masa narzedzia montowanego z tylu musi zosta¢ zwiekszona do masy minimalnego
balastu tylnego.

Wopisa¢ obliczong mase catkowitg i dopuszczalng mase catkowitg podang w instrukcji obstugi
ciggnika do tabeli w punkcie 5.10.5 (Obliczenie rzeczywistego obcigzenia tylnej osi).

Obliczenie rzeczywistego obcigzenia tylnej osi Thtat :

Gtat - TV

tat

THtat =

W tabeli w punkcie 5.10.5 (Obciazenie tylnej osi) nalezy wpisac¢ obliczone rzeczywiste obcigzenie
tylnej osi oraz dopuszczalne obcigzenie tylnej osi podane w instrukcji obstugi ciggnika.

Nosnos¢ opon:

W tabeli w punkcie 5.10.5 (Obcigzenie opon) nalezy wpisa¢ podwdjng wartos¢ (dwie opony)
dopuszczalnego obcigzenia opon (patrz np. dokumentacja producenta opon).
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5.10.5 TABELA WSPOLCZYNNIKOW CIEZARU

Podwdjna

Rzeczywista wartos¢ Dopuszczalna wartos¢
dopuszczalna

zgodnie zgodnie z instrukcja No$Nosé opon
z obliczeniami obstugi P
(2 opony )

Minimalne
obcigzenie Gv min kg - -
balastowe — przéd
Minimalne
obcigzenie GH min kg - -
balastowe — tyt
Masa catkowita Gtat kg < T, kg -
OOst’)iquenle przedniej Tyt kg < Tv kg < kg
Obcigzenie tylnej osi = Thtat kg < Tu kg < kg

Minimalny balast musi byé zamontowany na ciggniku jako osprzet lub ciezar balastowy!
Obliczone wartos$ci nie moga przekraczaé¢ wartosci dopuszczalnych!

5.10.6 KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM JAZDY

e Przed rozpoczeciem jazdy z podniesionym urzgdzeniem zablokowa¢ dzwignie obstugi urzgdzenia
sterujgcego przed opuszczeniem, aby zapobiec niezamierzonemu opuszczeniu urzgdzenia.

e Przedjazdg z podniesionym urzgdzeniem w pozycji transportowej przetaczy¢ ,,Sktadanie hydrauliczne
wraz z blokadg” (czerwone) w pozycje bezcisnieniowg (pozycja ptywajgca).

e Zamontowac i sprawdzi¢ wyposazenie transportowe, takie jak oswietlenie, tablice ostrzegawcze
i urzgdzenia zabezpieczajgce.

e Liny wyzwalajgce szybkoztgcza ciggnika muszg wisie¢ luzno i nie mogg sie samoczynnie wyzwalac
w zadnej pozyciji.

e  Przed ruszeniem i przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ obszar w poblizu urzgdzenia. W obszarze
tym nie mogg przebywaé zadne osoby.

o Nalezy zapewni¢ wystarczajgcg widocznos¢.

e Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzeh osi , mas catkowitych i wymiaréw transportowych .

5.10.7 PRAWIDLOWE ZACHOWANIE W RUCHU DROGOWYM

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych.

Na wiasciwosci jezdne, zdolnos¢ kierowania i hamowania majg wptyw obcigzniki balastowe.

Nalezy zadbac¢ o odpowiednig sterownos¢ i hamowanie ciggnika.

Podczas pokonywania zakretéw nalezy uwzgledni¢ duzy promien skretu i mase odsrodkowg
urzgdzenia.

e Zabrania sie przewozenia oséb na urzgdzeniu.

5.11 OBOWIAZKI OPERATORA

e Przed uruchomieniem nalezy zapoznaé sie z instrukcjg obstugi. Instrukcja obstugi stanowi czesc
wyposazenia maszyny.
o Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa.
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Podczas wszystkich prac przy urzgdzeniu nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng. Musi ona Scisle
przylega¢ do ciata.

Nalezy przestrzega¢ ogolnie obowigzujgcych przepiséw prawnych i innych wigzacych regulaciji
dotyczagcych zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu uzytkowania urzadzenia. Nalezy jg
przechowywac przez caty okres eksploatacji urzadzenia.

W przypadku sprzedazy lub zmiany uzytkownika instrukcje obstugi nalezy przekaza¢ wraz
Z urzadzeniem.

Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozen na urzadzeniu muszg byé kompletne
i czytelne. Umieszczone symbole bezpieczenstwa i ostrzegawcze zawierajg wazne wskazowki
dotyczace bezpiecznej eksploatacji. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy bezpieczenstwu.

Bez zgody producenta nie wolno dokonywaé zadnych zmian, modyfikacji ani przebudéw urzadzenia,
ktore mogtyby wplyng¢ na bezpieczenstwo. Samowolne zmiany w urzadzeniu wykluczajg
odpowiedzialnos¢ producenta za wynikajgce z nich szkody.

Urzadzenie nalezy eksploatowaé wytgcznie z zachowaniem wszystkich wartosci potgczen i ustawien
okreslonych przez producenta.

W przypadku wymiany uszkodzonych czesci nalezy stosowaé wylgcznie oryginalne czesci zamienne
lub czesci standardowe zatwierdzone przez producenta.

5.12 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA URZADZENIA

5.12.1 INFORMACJE OGOLNE

YV VYV V VYV V

VVVY ¥V VYV V V¥V

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaC sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami
obstugowymi oraz ich funkcjami.

Urzadzenie nalezy uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia sg zamontowane i znajdujg
sie w pozycji ochronnej.

Urzadzenie nalezy zawsze montowaé zgodnie z przepisami i wytgcznie na przewidzianych do tego
celu elementach.

Podczas montazu lub demontazu na ciggniku nalezy zawsze zachowac najwyzszg ostroznos¢.

W obszarze trzypunktowego uktadu zawieszenia istnieje ryzyko obrazen spowodowanych
zgnieceniem lub przycieciem.

Przed podtgczeniem lub odtgczeniem urzgdzenia do lub od trzypunktowego uktadu zawieszenia
nalezy ustawi¢ urzgdzenie sterujgce w potozeniu uniemozliwiajgcym niezamierzone podniesienie lub
opuszczenie.

Podczas obstugi zewnetrznego urzadzenia sterujgcego do montazu trzypunktowego nie nalezy
wchodzi¢ miedzy ciggnik a urzgdzenie.

Podczas pracy zabronione jest przebywanie w strefie zagrozenia urzgdzenia oraz wchodzenie na
urzadzenie.

W dalszym obszarze roboczym urzgdzenia istnieje ryzyko obrazen, np. przez wyrzucane kamienie.
Urzadzenia hydrauliczne nalezy uruchamia¢ tylko wtedy, gdy w strefie zagrozenia nie ma zadnych
0s0b. Czesci uruchamiane sitg zewnetrzng stwarzajg ryzyko zmiazdzenia i przygniecenia.

Nie nalezy przebywac¢ miedzy ciggnikiem a urzgdzeniem. Jest to dozwolone tylko wtedy, gdy ciggnik
jest zabezpieczony przed stoczeniem sie za pomocg hamulca postojowego i klindw.

Aby unikng¢ zagrozenia pozarowego, urzgdzenie nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci.

Przed opuszczeniem ciggnika nalezy opusci¢ urzadzenie na ziemie.

Wytgczy¢ silnik.

Wyjac kluczyk ze stacyjki.

5.13 PIKTOGRAMY

5.13.1 INFORMACJE OGOLNE

Piktogramy majg na celu zwrécenie uwagi na istotne wyposazenie ochronne i mozna je rowniez znalez¢
w sekcji 5.4.2Srodki ochrony indywidualnej. Nalezy bezwzglednie przestrzegac tych wskazéwek podczas
obstugi maszyny.
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5.13.2 POLOZENIE PIKTOGRAMOW

Symbole graficzne znajdujg sie wytgcznie w niniejszej instrukcji obstugi w sekcji 5.13.3Znaczenie
piktogramoéw .

5.13.3 ZNACZENIE PIKTOGRAMOW

Przestrzegac instrukcji! = Nalezy uzywac¢ ochrony Nalezy uzywac Nalezy uzywac
oczu! ochrony stop! ochrony rak!

6 ZAKRES DOSTAWY

Zakres dostawy obejmuje wszystkie podzespoty i elementy, ktére sg standardowo dostarczane przez firme
APV - Technische Produkte GmbH.
Pielnik obrotowy RW sg dostepne w 4 réznych wersjach. Réznig sie one szerokoscig robocza.

Istniejg nastepujace wersje watu rolkowego RW:
e RW600 M1

e RW 900 M1

e RW 1200 M1

6.1 RW 600 M1

Pozy llosé Oznaczenie

cja

1 1 Rama gtéwna

2 41 Narzedzia robocze RW
3 2 Kota kopiujgce

4 2 Podpory postojowe

6.2 RW 900 M1

Pozy llos¢ Opis

cja

1 1 Rama gtéwna

2 62 Narzedzia robocze RW
3 6 Kota kopiujgce

4 2 Podpory postojowe
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6.3 RW 1200 M1

Pozy llos¢ Oznaczenie

cja

1 1 Rama gtdéwna

2 82 Narzedzia robocze RW
3 6 Kota pomiarowe

4 2 Podpory postojowe

7 PRZEKAZANIE URZADZENIA

Bezposrednio po dostawie urzgdzenia nalezy upewnié¢ sie, ze odpowiada ono zakresowi zamowienia.
Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i kompletnosé ewentualnych dostarczonych akcesoriéw.

Podczas przekazania sprzedawca przeprowadza instruktaz.

Natychmiast po przekazaniu nalezy zapozna¢ sie z urzadzeniem i jego funkcjami.
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BUDOWA | DZIALANIE

8.1 PRZEGLAD
8.1.1 RW 600 M1
Rysunek 7
Nr Oznaczenie/opis
1:  Trzypunktowy uktad zawieszenia
2: Rama srodkowa
3: Rama boczna
4: Ramie narzedziowe
5: | Pierscien narzedziowy
6: Hydrauliczna regulacja narzedzi roboczych
7: Hydrauliczna blokada transportowa
8: Kota kopiujgce
9: Woysiegnik podpierajgcy
10: Podpory postojowe
11: Zeby $rodkowe
12: System oswietlenia
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8.1.2

RW 900 M1

Rysunek 8
Nr Oznaczenie/opis
1:  Trzypunktowy ukfad zawieszenia
2: Rama srodkowa
3: Rama boczna wewnetrzna
4: Rama boczna zewnetrzna
5: Mechanizm sktadania
6: Ramie narzedziowe
7: Pierscien narzedziowy
8: Hydrauliczna regulacja narzedzi roboczych
9: Hydrauliczna blokada transportowa
10: Kota kopiujgce
11: Woysiegnik podpierajgcy
12: Podpory postojowe
13:  Zeby $rodkowe
14: System oswietlenia
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8.1.3 RW 1200 M1

Rysunek 9

Nr

Oznaczenie/opis

Trzypunktowy uktad zawieszenia
Rama $rodkowa

Rama boczna wewnetrzna

Rama boczna zewnetrzna
Mechanizm skfadania

Ramie narzedziowe

Pierécien narzedziowy
Hydrauliczna regulacja narzedzi roboczych
Hydrauliczna blokada transportowa
10: Kota kopiujgce

11:  Wysiegnik podpierajgcy

12: Podpory postojowe

13: Zeby srodkowe

14: System oswietlenia

bl el il Bl Bl Bed e d ey

©

8.2 FUNKCJA

8.2.1 INFORMACJE OGOLNE

Pielnik obrotowy RW 600 M1 | RW 900 M1 | RW 1200 M1 jest urzgdzeniem do uprawy gleby, ktére mozna
podigczy¢ do ciggnika za pomocg trzypunktowego uktadu zawieszenia.

Dzieki swojej solidnej i kompaktowej konstrukcji maszyna idealnie nadaje sie do zwalczania
niepozgdanych chwastow w réznych uprawach i na réznych glebach.

Obracajace sie pierscienie robocze wywracajg lub wyrywajg chwasty, wspomagajg krzewienie sie upraw
i dostarczajg tlen do gleby. Ukosne ustawienie pierscieni zwigksza wydajnosc¢, dzieki czemu maszyna
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dziata jeszcze bardziej agresywnie. Obracajace sie pierscienie zapobiegajg zapychaniu sie maszyny
i umozliwiajg wyrywanie chwastow. Pielnik obrotowy RW jest niewrazliwy na resztki organiczne, dzieki
czemu idealnie nadaje sie do siewu w mulcz.

Praca wykonywana jest przez 6-milimetrowe sprezyny stalowe, ktére sg uformowane w ukosnie ustawiong
tarcze poliuretanowg. Te 50-centymetrowe pierscienie narzedziowe sg zawieszone pojedynczo i dzieki
temu mogg indywidualnie dostosowywac sie do nierownosci gleby. Sita docisku w dot wynika z ciezaru
wiasnego pierscienia oraz sity docisku sprezyny. Dzieki beznarzedziowemu szybkiemu zamknieciu na
kazdym ramieniu mozliwe jest regulowanie kata natarcia w zakresie od 0 do 30° w krokach co 7,5°.
Poniewaz pierscienie robocze sg rozmieszczone symetrycznie wzgledem srodka, nie powstajg zadne sity
boczne. Aby zapewni¢ rownomierne przetwarzanie, Srodkowy pierscien zostat nieco cofniety, poniewaz
w przeciwnym razie dwa srodkowe pierscienie zazebiatyby sie, co prowadzitoby do uszkodzenia upraw.

8.2.2 KONSTRUKCJA TRZYPUNKTOWA

Trzypunktowa konstrukcja z sworzniami gérnego i dolnego ciegta jest zgodna z normg ISO 730 i stuzy do
potgczenia urzgdzenia z trzypunktowym ukladem zawieszenia ciggnika.
Brona rolkowa RW posiada konstrukcje trzypunktowg kategorii 2 i 3.

8.2.3 RAMA SRODKOWA

Rama $rodkowa zawiera konstrukcje trzypunktowg, sitowniki sktadania oraz potgczenie z wewnetrzng
ramg boczng, w tym drgzki sktadania i wysiegniki podpierajgce. Ten element maszyny jest podstawowym
elementem pielnika obrotowego RW i taczy ciggnik z pozostatymi komponentami.

8.2.4 RAMA BOCZNA WEWNETRZNA RW 900 M1 1 RW 1200 M1

Wewnetrzna rama boczna stuzy jako element nosny wewnetrznych narzedzi roboczych. Zawiera ona
hydrauliczng blokade transportows i jest sterowana podczas sktadania przez sitowniki sktadajgce ramy
srodkowej. Ponadto sitowniki hydrauliczne do regulacji narzedzi roboczych sg zamocowane do
wewnetrznej ramy bocznej.

8.2.5 RAMA BOCZNA ZEWNETRZNA RW 900 M1 | RW 1200 M1

Zewnetrzna rama boczna stuzy jako element no$ny zewnetrznych narzedzi roboczych. Podczas skfadania
jest sterowana przez uktad sktadania. Ponadto sitowniki hydrauliczne do regulacji narzedzi roboczych sg
zamocowane do zewnetrznej ramy boczne;j.

8.2.6 RAMA BOCZNA RW 600 M1

Rama boczna stuzy jako element nosny narzedzi roboczych. Zawiera ona zaczep hydraulicznej blokady
transportowej i jest sterowana podczas sktadania przez sitowniki sktadajgce z ramy srodkowej. Ponadto
cylindry hydrauliczne do regulacji narzedzi roboczych sg przymocowane do ramy boczne;.

8.2.7 MECHANIZM SKLADANIA RW 900 M1 1 RW 1200 M1

Pret sktadania stuzy do przenoszenia ruchu sktadania z ramy srodkowej przez wewnetrzng rame boczng
do zewnetrznej ramy bocznej. Sitownik o krétkim skoku zawarty w precie stuzy do podnoszenia
zewnetrznych ram bocznych podczas podnoszenia maszyny w celu zwigkszenia przeswitu.

8.2.8 RAMIE NARZEDZIOWE

Ramie narzedziowe stuzy jako element nosny pierscieni narzedziowych i jest jednym z podstawowych
elementéw narzedzi roboczych. Element ten stuzy réwniez jako potgczenie pierécienia narzedziowego
i regulacji nacisku.

8.2.9 PIERSCIEN NARZEDZIOWY
Pierscien narzedziowy jest centralnym elementem narzedzi roboczych i stuzy do uprawy gleby.
8.2.10 ZEBY SRODKOWE

Na dtugim ramieniu po$rodku maszyny zamontowany jest uchwyt z 2 zebami (8 mm). Umozliwiajg one
obrobke catej powierzchni. Wysokos¢ zebdw mozna regulowaé za pomocg siatki otwordw.
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8.2.11 HYDRAULICZNA REGULACJA NARZEDZI ROBOCZYCH (REGULACJA
NACISKU)

Za pomocg hydraulicznej regulacji narzedzi roboczych mozna ustawi¢ napiecie wstepne ramion narzedzi,
a tym samym cisnienie robocze pierscieni narzedziowych. Narzedzia robocze mozna réwniez podnosi¢
za pomocg uktadu hydraulicznego.

8.2.12 HYDRAULICZNA BLOKADA TRANSPORTOWA

Hydrauliczna blokada transportowa jest uruchamiana automatycznie po ztozeniu i przed roztozeniem, co
zapobiega niezamierzonemu roztozeniu czesci bocznych urzgdzenia w pozycji transportowe;.

8.2.13 KOLA KOPIUJACE

Kofa kopiujgce stuzg do prowadzenia maszyny po podiozu. Im wyzej kota podporowe sg ustawione
w ramie, tym mniejsza jest odlegtos¢ miedzy ramg a podiozem. Regulacja wysokosci két podporowych
pozwala ustawic¢ gtebokosé robocza.

8.2.14 WYSIEGNIK PODPIERAJACY

Wysiegnik podpierajgcy taczy rame srodkowg z podporami.

8.2.15 PODPORY

Podpory te stuzg do stabilnego ustawienia maszyny podczas postoju.
8.2.16 SYSTEM OSWIETLENIA

System oswietlenia ma znaczgcy wptyw na zwiekszenie bezpieczenstwa urzgdzenia w ruchu drogowym.

9 PRZYGOTOWANIA W CIAGNIKU

9.1 OPONY

Cisnienie powietrza — zwlaszcza w tylnych oponach ciggnika — musi by¢ jednakowe. W trudnych
warunkach eksploatacyjnych nalezy stosowaé dodatkowe obcigzniki két. Patrz instrukcja obstugi
producenta ciggnika.

9.2 OBCIAZNIKI BALASTOWE

Ciagnik nalezy odpowiednio wyposazy¢ w obcigzniki balastowe z przodu, aby zapewni¢ zdolno$¢
kierowania i hamowania. Na przedniej osi wymagane jest co najmniej 20% masy wtasnej pojazdu.

9.3 PODNOSNIKI

Podnosniki muszg by¢ ustawione po lewej i prawej stronie na tej samej wysokosci. Urzgdzenie nalezy
zamontowac do trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika.

9.4 CIEGLO GORNE

Ciegto gorne nalezy zamocowac w taki sposodb, aby opadat w kierunku ciagnika réwniez podczas pracy.
Nalezy przestrzegac instrukcji producenta ciggnika.
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9.5 WYMAGANE ZRODLA ZASILANIA

UWAGA!
Uszkodzenie elementéw elektrycznych
Zakres tolerancji dla zasilania wynosi od 10 V do 15 V. Nadmierne lub zbyt niskie napiecie prowadzi do

zaktocen w dziataniu i moze w pewnych okolicznosciach spowodowac¢ uszkodzenie elementow
elektrycznych i elektronicznych.

o Nalezy upewnic sie, ze zasilanie urzadzenia zawsze miesci sie w podanym zakresie toleranciji.

W celu zasilania urzadzen elektrycznych urzadzenia w ciggniku muszg by¢ dostepne nastepujgce zrodta
zasilania:

Bezposrednie

Urzadzenia Wolt podiaczenie do Gniazdko
a akumulatora elektryczne
ciggnika
o . ) zgodnie z normg DIN
System oswietlenia 12 ISO 1724
, i zgodnie z normg DIN
Zawory hydrauliczne 12 ISO 9680

9.6 WYMAGANE WYPOSAZENIE HYDRAULICZNE

Urzadzenie jest standardowo dostarczane z oddzielnymi przylgczami hydraulicznymi dla kazdego
odbiornika. Ostony ochronne przytgczy hydraulicznych sg oznaczone kolorami, a same przytgcza
hydrauliczne sg oznaczone alfanumerycznie.

Do obstugi poszczegdlnych urzadzen hydraulicznych wymienionych ponizej wymagane sg nastepujace
podwojnie dziatajgce urzadzenia sterujgce w ciggniku:

RW 600 M1:
urzadzenie urzadzenie Ciagnik/urzadzenie
. . sterujace sterujace
LIS pojedynczego dwustronnego Kolor Kod

dziatania dziatania
Sktadanie hydrauliczne i x czerwony L~ L
z blokada %%s‘ _g%g@;
2%3 5388
Hydrauliczna regulacja - § 5 o § a2
S : - X czarny Q @
cisnienia podnoszenia N
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RW 900 M1 | RW 1200 M1:

Jednostka Jednostka Ciagnik/urzadzenie
. . sterujaca sterujaca
DAL jednostronnego dwustronnego Kolor Kod
dziatania dziatania

Sktadanie hydrauliczne

2 blokada - X czerwony

Hydrauliczna regulacja
cisnienia podnoszenia
Hydrauliczne
podnoszenie
zewnetrznych ram - X z6My

bocznych (sktadanie
w ksztafcie litery V)

9.6.1 OLEJ HYDRAULICZNY

Aby zapewnié¢ optymalng funkcjonalno$é maszyny, producent zaleca stosowanie nastepujacego oleju
hydraulicznego:

Producent / dostawca Nazwa produktu
FUCHS LUBRICANTS GERMANY GmbH RENOLIN B 68 HVI HYDR.OEL

- X czarny

1 opaska zaciskowa:
powrét (A, -)
2 opaski zaciskowe:
przewdd zasilajgcy (B,
+)

9.7 UKLAD HYDRAULICZNY

9.7.1 JAZDA TRANSPORTOWA

Obnizenie trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika spowodowane nieprawidtowym ustawieniem lub
obstugg moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Podczas jazdy transportowej uktad hydrauliczny ciggnika nalezy zawsze przetgczy¢ na ,regulacje
potozenia”.

Informacje na temat ,regulacji potozenia” mozna znalez¢ w instrukcji obstugi producenta ciggnika.

9.7.2 PRACA W POLU

W przypadku pracy na polu nalezy przetgczy¢ uktad hydrauliczny trzypunktowego uktadu zawieszenia
ciagnika na ,pozycje ptywajaca” lub ,regulacje mieszan

”

Patrz instrukcja obstugi producenta ciggnika dotyczgca ,pozycji ptywajgcej” lub ,regulacji mieszanej”.

9.7.3 NMONTAZ | DEMONTAZ

Niekontrolowane ruchy trzypunktowego uktadu zawieszenia spowodowane nieprawidtowym ustawieniem
lub obstugg mogg spowodowac obrazenia operatora.

W celu zamontowania i demontazu urzgdzenia nalezy zawsze przetgczy¢ uktad hydrauliczny ciggnika na
regulacje potozenia.
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10 URUCHOMIENIE

10.1 MONTAZ

\| Ryzyko obrazen podczas montazu urzadzenia
Miedzy ciggnikiem a urzgdzeniem istnieje ryzyko przygniecenia czesci ciafa.

Ciggnik musi by¢ zabezpieczony przed niezamierzonym przetoczeniem.

Nigdy nie uruchamia¢ uktadu hydraulicznego ciggnika, jesli miedzy ciggnikiem a urzadzeniem

10.

11.

znajdujg sie osoby.

. Aby zamontowac¢ urzgdzenie, nalezy przetgczy¢
uktad hydrauliczny ciggnika w ,pozycje
ptywajgca”.

Podjecha¢ ciggnikiem do urzadzenia tytem, tak
aby stat prosto przed urzgdzeniem i mozna byto
potaczy¢ haki zaczepowe dolnych dzwigni
z punktem  zaczepienia  dolnych  dzwigni.
Zachowac odlegtos¢ okoto 40 cm od urzgdzenia.
Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie.
Podigczy¢é przewody hydrauliczne do ciggnika
zgodnie z tabelg w sekcji 9.6Wymagane
wyposazenie hydrauliczne.

Podtgczy¢ przewody elektryczne zgodnie z tabelg
w sekcji 9.5Wymagane zrodfa zasilania do
ciggnika.

Podjechaé do urzadzenia.

Potagczy¢ dolne dzwignie ciggnika z punktem
sprzegajgcym dolnych dzwigni.

Zabezpieczy¢ sworzen glowicy widetkowej za
pomocg urzadzenia zabezpieczajgcego. Patrz
réwniez instrukcja obstugi producenta ciggnika.
Potgczy¢ gérne ciegto z punktem sprzezenia
goérnego ciegta maszyny za pomocg sworznia
goérnego dragzka.

Zabezpieczy¢ sworzen gornego ramienia za
pomocg zawleczki.

Podnies¢ przednie i tylne podpory.

Rysunek 10

Jesli przejazd na pole odbywa sie po drogach publicznych, urzgdzenie
w oswietlenie.

musi by¢ wyposazone
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10.2 DEMONTAZ

-_—

Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest ztozone.

2. Upewni¢C sie, ze przednie i tylne podpory s3g
opuszczone.

3. Przed demontazem opusci¢ urzgdzenie.

4. Ustawi¢ dzwignie sterujgcg urzgdzen sterujgcych
w pozycji ptywajgcej, aby odcigzyé przewody
hydrauliczne.

5. Uruchomi¢ ukfad hydrauliczny ciggnika w taki
sposob, aby odcigzy¢ sworzen gérnego ciegta.

6. Odblokowa¢ i zdemontowaé sworzen gornego
ciegta .

7. Zdja¢ gorne ciegto z punktu sprzezenia gornego
ciegta maszyny i umiescic je w przeznaczonym do
tego uchwycie w ciggniku.

8. Odblokowac zabezpieczenie. Zdjg¢ dolny drgzek
z sworzni widet. Patrz rowniez instrukcja obstugi
producenta ciggnika.

9. Odjechac okoto 20-30 cm od urzadzenia.

10. Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie.

11. Odtgczy¢ kabel elekiryczny.

12. Odigczy¢ przewody hydrauliczne i nasungc
nasadki ochronne.

13. Ostroznie odjechac¢ ciggnikiem od urzadzenia.

@ e Maszyne mozna parkowac wytgcznie na podporach.
e W pozycji transportowej przed opuszczeniem maszyny nalezy wysungg¢ przednie i tylne podpory.

10.3 PUNKT MOCOWANIA CIEGLA DOLNEGO

9 NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo utraty zycia spowodowane niezabezpieczonym potagczeniem miedzy doinym

ciegtem a punktem sprzezenia ciegta dolnego

Jesli potgczenie miedzy dolnym ciegtem a punktem sprzezenia ciegta dolnego nie jest zabezpieczone,

sworzen gtowicy widetkowej moze sie wysungc.

e Urzadzenie moze spas¢ na bok i spowodowacC obrazenia lub smier¢ oséb znajdujgcych sie
w bezposrednim sgsiedztwie.
Podczas transportu mogg zostaé ranni lub zabici inni uczestnicy ruchu drogowego.

o Potaczenie miedzy dolnym ramieniem a punktem sprzezenia dolnego ramienia musi by¢ zawsze
zabezpieczone.

e Gdy urzadzenie jest podniesione, w jego bezposrednim sgsiedztwie nie mogg przebywac zadne
osoby.
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Dolne ciegto mozna zamontowac¢ do urzgdzenia na
dwoch  wysokosciach = pozycjach  punktu
zaczepienia.

Rysunek 12 przedstawia ciegto dolne w gérnej
pozycji montazowej = dolny punkt sprzegu.

Otwory w gtowicy widet stuzg do mocowania
sworzni ciegta dolnego w dolnej pozycji montazowej
= wysoki punkt zaczepienia.

Rysunek 12

Pozycja montazowa
punktu potaczenia
dolnego dzwigni

Punkt

_— Funkcja
zaczepienia

Poprawa wciggania osprzetu

Zmniejszenie zapotrzebowania na site podnoszenia
Zwiekszona wysokos¢ podnoszenia

Zmniejszenie poslizgu

géra nisko

dét wysoko

10.4 PUNKT MOCOWANIA CIEGLA GORNEGO

| UWAGA!

.| Ryzyko obrazen spowodowane niezabezpieczonym sworzniem gérnego ciegta

Jesli sworzen gérnego ramienia nie zostanie zabezpieczony zgodnie z instrukcjg obstugi ( ), moze sie

wysunac lub zgubié.

e Urzadzenie moze spas¢ lub ulec uszkodzeniu.

¢ Osoby znajdujgce sie w bezposrednim sgsiedztwie mogg doznac obrazen.

e  Sworzen gérnego ciegta musi by¢ zawsze zabezpieczony.

o (Gdy urzadzenie jest podniesione, w bezposrednim sgsiedztwie urzgdzenia nie mogg przebywaé
zadne osoby.

Nieprawidiowy montaz sworznia ciegta gérnego moze spowodowaé¢ wypadek.

Punkt fgczenia gérnego ciegta zawiera otwor podtuzny i okragty .

o Pielnik obrotowy RW nie moze by¢ transportowany, gdy sworzen gornego ciegta znajduje sie
w otworze podtuznym.

e W celu transportu drogowego sworzen musi by¢ zamontowany w otworze okragglym (pod otworem
podiuznym) i zabezpieczony przed zgubieniem za pomocg zawleczek.
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Gorne ciegto mozna zamontowa¢ w dwodch
réznych pozycjach montazowych w punkcie
taczenia ciegta gornego. Zobacz rowniez sekcje
15.20twor podtuzny dla gérnego .

Rysunek 13

11 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

11.1 INFORMACJE OGOLNE

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych i uzywac ich
zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

11.2 SYSTEM OSWIETLENIA

System oswietleniowy sklada sie z Swiatet
obrysowych (1), Swiatet  bocznych  (2),
kierunkowskazow (3), $wiatet tylnych (4) i tablic
ostrzegawczych (5), ktére przed jazdg po drogach
publicznych nalezy zamontowa¢ za pomocag
ramienia montazowego (6) w przeznaczonych do
tego celu uchwytach.

Rysunek 14

e Nalezy zwrdci¢ uwage, aby paski tablic ostrzegawczych systemu oswietlenia byty skierowane na
zewnatrz i w dot, gdy sg one wtozone i znajdujg sie w ,pozycji transportowej ”.
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12 BEZPIECZNE USTAWIENIE MASZYNY W POZYCJI
TRANSPORTOWEJ

Powierzchnia postojowa musi by¢ odpowiednia do parkowania maszyny. Podioze musi by¢ twarde
i rowne, aby podpory nie zapadaty sie, a maszyna nie mogta sie stoczyc.

12.1 RW 600 M1, RW 900 M1 | RW 1200 M1

@ e Maszyne mozna parkowac wytgcznie na podporach.
o W pozycji transportowej przed opuszczeniem maszyny nalezy wysung¢ przednie i tylne podpory
postojowe.

[
202

Rysunek 15 Rysunek 16
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Rysunek 17

Rysunek 19

40

Rysunek 18

Rysunek 20
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Rysunek21 Rysunek22

o W przypadku wersji maszyny RW 600 M1 (patrzRysunek 15 iRysunek 16) obie tylne podpory sg
opuszczane.
W przypadku modeli RW 900 M1 (patrzRysunek 17 iRysunek 18) oraz RW 1200 M1 (patrzRysunek
19 iRysunek 20) najpierw opuszczane sg dwie przednie i dwie tylne podpory.

o Wszystkie podpory muszg by¢ zabezpieczone za pomocg sprezynowej zapadki na sworzniu, aby
zapobiec ich niezamierzonemu poluzowaniu.

o Najnizszy punkt przednich i tylnych podpdr nalezy ustawié na tej samej wysokosci.

o Podczas parkowania nalezy zwrdci¢é uwage na odpowiednie cisnienie w oponach (maks. 3,4 bara)
obu wewnetrznych kot kopiujagcych, aby nie doszto do ich sptaszczenia podczas parkowania.

o Nastepnie nalezy odtgczy¢ i rozhermetyzowac przewody hydrauliczne prowadzgce do ciggnika.

13 ROZKLADANIE | SKLADANIE CZESCI BOCZNYCH

\| Niebezpieczenstwo zwigzane z nadmierng szerokoscig urzadzenia
Szeroko$¢ ztozonego urzgdzenia moze by¢ zbyt duza do jazdy po drogach publicznych. Dlatego istnieje
zwiekszone zagrozenie na wjazdach i przejazdach.
o Nalezy upewni¢ sie, ze szerokos¢ transportowa nie przekracza 3 m.

13.1 ROZKLADANIE

L= \| Nieprawidlowe rozktadanie czesci bocznych stwarza ryzyko wypadku.

Nieprawidtowe rozktadanie czesci bocznych prowadzi do wypadkow, jesli osoby przebywajg w strefie

zagrozenia cze$ci bocznych lub jesli w obszarze obrotu i sktadania czesci bocznych znajdujg sie linie

wysokiego napiecia. Patrz rozdziat ,Strefy zagrozenia”.

e Przed rozlozeniem upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia czesci bocznych nie znajdujg sie zadne
osoby.

¢ Nigdy nie rozklada¢ elementéw bocznych, jesli w obszarze obrotu i sktadania elementéw bocznych
znajdujg sie linie wysokiego napiecia.

e Boczne elementy mozna sktadac i rozktadac tylko wtedy, gdy urzgdzenie jest zamontowane na
ciggniku.

e Rozktada¢ elementy boczne tylko przy catkowicie podniesionym urzgdzeniu.
Podczas rozktadania nalezy upewni¢ sie, ze w podnosniku szybkim nie znajdujg sie Zzadne
narzedzia robocze.
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13.1.1 ROZKLADANIE RW 600 M1

1.

2.

3.
4,

5.

Podigczy¢ koncéwki przewoddw hydraulicznych po stronie maszyny do koncoéwek ciggnika. Muszg
one by¢ zawsze czyste.

Roztozy¢ segmenty narzedzia w dot (pozycja robocza, petne napiecie wstepne).
Uruchomic¢ sitownik skfadania.

Sitowniki blokady rozktadania wysuwajg sie automatycznie, otwierajg haki blokujgce i zwalniajg ramy
boczne.

Maszyne mozna teraz catkowicie roztozyé¢.

13.1.2 ROZKLADANIE RW 900 M1

1.

Podigczyé przewody hydrauliczne po stronie maszyny do przewodow ciggnika. Muszg one byc¢
zawsze czyste.

Podtaczy¢ przewody elektryczne maszyny do ciggnika.

Uruchomic¢ sktadanie w ksztafcie litery V (wsunac sitowniki), aby zewnetrzne ramy boczne odtgczyly
sie od elementow zatrzaskowych.

. Sprawdzi¢! Lampki kontrolne trzech zaworéw sterujgcych na ramie srodkowej muszg sie zaswiecic.
Czujnik musi by¢ uruchomiony. Przetgcznik musi by¢ przechylony do gory.

5. Uruchomi¢ sitownik skfadania.
Informacja: Podczas rozkfadania nalezy na chwile ztozy¢ maszyne, aby haki blokujgce nie ulegty
naprezeniu.

6. Sitowniki blokady sktadania wijezdzajg automatycznie, otwierajg haki blokujgce i zwalniajg
wewnetrzne ramy boczne.

A 7. Sprawdzi¢! Po osiggnieciu kata rozktadania okoto 15 stopni wewnetrzne segmenty narzedzia musza

obrocié sie w doét.

8. Maszyna moze byc teraz catkowicie roztozona.

. Sprawdzi¢! Po ztozeniu wewnetrzne segmenty narzedziowe muszg ponownie znalez¢ sie w pozycji

wyjsciowej (pozycji transportowe;j).
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13.1.3 ROZKLADANIE RW 1200 M1
Podigczy¢ ztgcza przewododw hydraulicznych po stronie maszyny do ztgczy ciagnika. Muszg one by¢
zawsze czyste.

2. Podtgczy¢ przewody elektryczne maszyny do ciggnika.

1.

A 3. Sprawdzi¢! Lampki kontrolne trzech zaworéw sterujgcych na ramie srodkowej muszg sie zaswiecié.
Czujnik musi by¢ uruchomiony. Przetgcznik musi by¢ przechylony do gory.

4. Uruchomic sitownik skfadania.
Informacja: Podczas rozktadania nalezy na chwile ztozy¢ maszyne, aby nie doszto do naprezenia
hakow blokujgcych.

5. Sitowniki blokady klapy automatycznie sie wysuwajg, otwierajg haki blokujgce i zwalniajg ramy
boczne.

A 6. Sprawdzi¢! Po osiggnieciu kata rozktadania okoto 15 stopni wewnetrzne segmenty narzedzia musza

obrécic sie w dot.

7. Maszyna moze byc teraz catkowicie roztozona.

. Sprawdzi¢! Po ztozeniu wewnetrzne segmenty narzedzia muszg powrdci¢ do pozycji wyjsciowej
(pozyciji transportowej).

A

13.2 SKLADANIE

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nieprawidtowe sktadanie czesci bocznych stwarza ryzyko wypadku.

Nieprawidtowe sktadanie czesci bocznych prowadzi do wypadkow, jesli osoby przebywajg w obszarze

obrotu i sktadania czesci bocznych lub jesli w obszarze obrotu i sktadania czesci bocznych znajdujg sie

linie wysokiego napigcia. Patrz rozdziat ,Obszary zagrozenia”.

e Przed ztozeniem sprawdzi¢, czy w obszarze obrotu i sktadania czesci bocznych nie znajdujg sie
Zzadne osoby.

¢ Nigdy nie sklada¢ elementéw bocznych, jesli w obszarze obrotu i sktadania elementéw bocznych
znajdujg sie przewody wysokiego napiecia.

e Skfadac elementy boczne tylko wtedy, gdy urzadzenie jest catkowicie podniesione.

e Nalezy upewni¢ sie, ze podczas sktadania zadne narzedzie robocze nie znajduje sie w pozyciji
szybkiego podnoszenia.
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13.2.1 SKLADANIE RW 600 M1
1. Opusci¢ segmenty robocze w dét (pozycja robocza, petne napiecie wstepne).

2. Uruchomi¢ sitownik sktadania. Maszyna zaczyna sie sktadac, az ramy boczne osiggng punkty
zaczepienia.

3. Sprezynowe haki blokujgce automatycznie zaczepiajg sie o ramy boczne.
4. Przetozyé segmenty narzedziowe do pozycji transportowej, aby zachowaé szeroko$¢ transportowa.
5. Maszyna znajduje sie w pozycji transportowej .

13.2.2 SKLADANIE RW 900 M1
1. Ustawi¢ narzedzia robocze w pozycji transportowej i przetgczy¢ sitownik rozporki w pozycje
bezcisnieniowg (pozycja ptywajaca).

A 2. Sprawdzi¢! Lampka kontrolna gérnego zaworu sterujgcego na ramie srodkowej musi sie zaswiecic.
Czujnik musi by¢ uruchomiony. Przetgcznik musi by¢ przechylony do gory.

Uruchomic sitownik sktadania. Maszyna zaczyna sie skfadac.

. Sprawdzié¢! Przed podniesieniem ram bocznych wewnetrzne segmenty narzedzi muszg obrocic¢ sie
w dot.

> >

o

Sprawdzi¢! Po osiggnieciu kgta sktadania okoto 75 stopni wewnetrzne segmenty narzedzia musza
powrdci¢ do pozycji wyjsciowej (pozycji transportowe;j).

Proces sktadania moze by¢ kontynuowany, az ramy boczne osiggng punkty zaczepienia.
Sprezynowe haki blokujgce automatycznie zaczepiajg sie o ramy boczne.

Sprawdzi¢! Blokada miedzy pierwszg a drugg ramg boczng musi by¢ zablokowana.

© ® N o

Uwaga! Wytaczy¢ cisnienie w ukfadzie ,Sktadanie hydrauliczne wraz z blokadg” (kolor czerwony)
(pozycja ptywajgca).

> >

10. Maszyna znajduje sie w pozycji transportowe; .
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13.2.3 SKLADANIE RW 1200 M1
1. Ustawi¢ narzedzia robocze w pozycji transportowej i odcigzy¢ sitowniki podporowe (pozycja
ptywajaca).

A 2. Sprawdzenie! Lampka kontrolna $srodkowego zaworu sterujgcego na ramie Srodkowej musi sie
zaswieci¢. Czujnik musi by¢ uruchomiony. Przetgcznik musi by¢ przechylony do gory.

3. Uruchomi¢ sitownik sktadania. Maszyna zaczyna sie skfadaé.

A 4. Sprawdzié¢! Przed podniesieniem ram bocznych wewnetrzne segmenty narzedzi muszg obrécic sie
w dot.

A 5. Sprawdzi¢! Po osiggnieciu kgta sktadania okoto 75 stopni wewnetrzne segmenty narzedzia musza
powrdci¢ do pozycji wyjsciowej (pozycji transportowe;).

6. Proces sktadania moze by¢ kontynuowany, az ramy boczne osiggng punkty mocowania.
7. Sprezynowe haki blokujgce automatycznie wchodzg w ramy boczne.
A 8. Uwaga! Wytgczy¢ cisnienie w uktadzie ,Sktadanie hydrauliczne wraz z blokadg” (kolor czerwony)
(pozycja ptywajaca).
9. Maszyna znajduje sie w pozycji transportowe; .

14 USTAWIENIA

42 \| Ryzyko wypadku podczas prac regulacyjnych

Podczas wszystkich prac zwigzanych z regulacjg urzgdzenia istnieje ryzyko zmiazdzenia, skaleczenia,
zakleszczenia i uderzenia rak, stdp i ciata o ciezkie i cze$ciowo sprezynujgce i/lub ostre elementy.

o Urzadzenie nalezy bezwzglednie ustawi¢ na podtozu.

e Prace regulacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony personel.

e Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa pracy
i zapobiegania wypadkom.

Wytgczy¢ silnik ciggnika.

e Zaciggna¢ hamulec reczny.
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14.1 USTAWIENIE ROBOCZE

Intensywnosé pracy reguluje sie za pomocg
napiecia wstepnego sprezyn. Regulacja odbywa sie
hydraulicznie i wygodnie z fotela ciggnika. Na skali
mozna odczytaé aktualnie ustawiony poziom
(patrzRysunek 23). W pozycji 10 sprezyny sg w
pemni napiete. Od pozycji 2 napiecie wstepne
zaczyna sie zmniejszac. W pozycji 1 narzedzia
robocze sg podniesione. Oznacza to, ze segmenty
narzedzi znajdujg sie w pozycji transportowej
(patrzRysunek 24).

Rysunek 23

Rysunek 24

Predkos¢ robocza ma istotny wplyw na intensywnosc¢ pracy maszyny. Normalny zakres predkosci wynosi
od 5 do 15 km/h, w zaleznosci od wrazliwoéci i stadium wzrostu uprawy.

Kota kopiujgce mozna przesuwaé na ramie
w zaleznosci od pozadanej szerokosci rozstawu
két. Wysokos$¢ przejazdu mozna regulowac za
pomocyg siatki otworow w kotach podporowych
(patrzRysunek 25).

4

Rysunek 25

14.2 HYDRAULICZNA REGULACJA NARZEDZI ROBOCZYCH

Regulacja narzedzi roboczych odbywa sie za pomocg kilku réwnolegle potgczonych sitownikow
hydraulicznych. Dzieki temu mozna regulowac¢ napiecie wstepne podczas jazdy.

Wszystkie sitowniki hydrauliczne (patrzRysunek 26) sg potagczone w obieg olejowy. Regulacja odbywa sie
za pomocg jednostki sterujgcej dwustronnego dziatania.
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Rysunek 26

14.3 MECHANICZNA REGULACJA NARZEDZI ROBOCZYCH

Oprocz regulacji hydraulicznej, cisnienie robocze
narzedzi mozna dodatkowo regulowacé
indywidualnie dla kazdego ramienia narzedzia.
W tym celu nalezy wtozy¢ sworzen blokujacy rure
(1) w odpowiednig pozycje (2). Im dalej sworzen
zostanie wsuniety w kierunku wskazanym strzatka,
tym mniejsze jest cisnienie robocze. Gdy sworzen
jest wtozony w otwér zgodnie zRysunek 27,
cisnienie robocze jest najwigksze.

Rysunek 27

14.4 REGULACJA KATA NATARCIA

Po podniesieniu mimosrodowej dzwigni szybkiego
zwalniania (1) uchwyt pierscienia (2) odsuwa sie
od uchwytu ramienia (3) i mozna go teraz obrécic.
Podczas tej czynnosci dzwignia jednoczesnie
dociska element mocujacy (4) w dot, wyjmujac go
z blokady (5). Kat pierscienia narzedziowego (6)
i jego uchwytu pierscieniowego mozna teraz
regulowaé w krokach co 7,5°. Po osiggnieciu
zgdanego kata wystarczy ponownie nacisngé
dzwignie szybkiego zwalniania w dét. Uchwyt
pierscieniowy zaciska sie na uchwycie ramienia za
pomocg stozka, a mocowanie zaciskowe zostanie
wcisniete Z powrotem do mechanizmu
blokujgcego.

Rysunek 28
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14.5 SZYBKIE PODNOSZENIE

Dzigki  szybkiemu  podnoszeniu narzedzi
roboczych (1) maszyna moze byé dostosowana do
uprawy. W tym celu wystarczy zamocowac
podniesione ramie narzedziowe (3) za pomocg
haka zabezpieczajgcego (2) w uchwycie
narzedziowym (4). Podniesienie  ramienia
narzedziowego powoduje, ze pas O szerokosci
150 mm nie jest obrabiany. JeSli szybkie
podnoszenie nie  jest potrzebne, hak
zabezpieczajgcy mozna zablokowa¢ w pozyciji
spoczynkowej (5).

Rysunek 29

14.6 ZEBY SRODKOWE

Na dtugim ramieniu posrodku maszyny zamontowany jest uchwyt z 2 zebami (8 mm). Umozliwiajg one
obrobke catej powierzchni. Zeby mozna regulowac na wysokos¢ za pomocg siatki otwordéw.

14.7 USTAWIENIE KOL KOPIUJACYCH

y Ryzyko kolizji w przypadku nieprawidlowego ustawienia két kopiujacych

| Jesli kota kopiujgce zostang zamontowane w obszarze zaznaczonym zoétto-czerwonym wzorem,

podczas skfadania moze dojs¢ do kolizji.

o Kota kopiujgce nalezy ustawia¢ i montowac¢ wytgcznie w oznaczonym obszarze zgodnie z instrukcjg
obstugi.

Pozycja i ustawienie két kopiujacych na ramie bocznej zalezy od odstepu miedzy rzedami uprawianych
roslin i szerokosci rozstawu kot ciggnika.

W zaleznosci od rozstawu rzedow i szerokosci sladu nalezy wybrac nastepujgce pozycje kot kopiujgcych:
Odstep miedzy Rozstaw

Pozycja rzedami kot

[em] [em]
50-200 50 200
75-225 75 225
45-180 45 180
45-225 45 225

Nalezy zwrdci¢é uwage na ustawienie wysiegnika kota podporowego. W zalezno$ci od ustawienia koto
kopiujgce moze znajdowac sie po lewej lub prawej stronie wysiegnika kofa kopiujacego.

14.7.1 RW 900 M1

Naklejka na wewnetrznej stronie ramy boczne;j:

A\l m
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50-200:

75-225:
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45-225:

14.7.2 RW 1200 M1
N

aklejka na wewnetrznej stronie ramy boczne;j:

Naklejka na zewnetrznej stronie ramy boczne;j:

A\l
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50-200:
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15 EKSPLOATACJA

\| Niebezpieczenstwo zwigzane z podniesieniem urzagdzenia na zbyt duzg wysokos¢

Wysokos$¢ ztozonego urzadzenia moze by¢ zbyt duza do jazdy po drogach publicznych. Dlatego istnieje

zwiekszone zagrozenie pod mostami, wjazdami i liniami wysokiego napiecia.

e Opusci¢ urzadzenie z przodu i z tylu tak, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej wysokosSci
transportowej wynoszgcej 4 m.

@ Nalezy przestrzegaé¢ maksymalnej predkosci roboczej
e Predkosc¢ robocza nie moze przekraczac 25 km/h.

15.1 ZAWRACANIE NA UWROCIU

Przed rozpoczeciem zawracania na uwrociu nalezy catkowicie podnies¢ urzadzenie, aby zapobiec jego
uszkodzeniu.

Zawracanie na uwrociu moze odbywaé sie wylgcznie z predkoscig dostosowang do warunkow
terenowych.

PRZED ZAWRACANIEM NA UWROCIU:

o Catkowicie podnie$¢ urzadzenie.

e W przypadku modeli RW 900 M1 i RW 1200 M1 nalezy wigczyC skifadanie w ksztatcie litery V
(podnie$¢ rame boczng), aby zwiekszy¢ przeswit .

PO ZAWRACANIU NA UWROCIU:
e Opusci¢ narzedzie na ustawiong gtebokos¢ roboczg , jadac prosto z odpowiednig predkoscia.
e W przypadku RW 900 M1 i RW 1200 M1 wytgczy¢ sktadanie w ksztatcie litery V (pozycja ptywajgca).

Q Wystarczajgco wysoka predkos¢ robocza jest warunkiem koniecznym do uzyskania dobrego wyniku
pracy.
e Nalezy jecha¢ z predkoscig roboczg wynoszgcg co najmniej 5 km/h, aby gleba zostata dobrze
rozdrobniona, wymieszana i wyréwnana.

15.2 OTWOR PODLUZNY DLA GORNEGO CIEGLA

\| Nieprawidtowy montaz sworznia ciegta gérnego moze spowodowac wypadek.

Punkt fgczenia ciegta gornego zawiera otwor podtuzny i okragty .

o Pielnik obrotowy RW nie moze by¢ transportowany, gdy sworzen ciegta gérnego znajduje sie
w otworze podtuznym.

e W celu transportu drogowego sworzen musi by¢ zamontowany w otworze okrgglym (pod otworem
podiuznym) i zabezpieczony przed zgubieniem za pomocg zawleczek.
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Goérne cieglo musi  byé zamontowane

w nastepujgcej pozycji w punkcie potgczenia

ciegta gérnego:

e W otworze okrggtym i zabezpieczone przed
zgubieniem za pomocg kotkéw.

Rysunek 30

15.3 SKROBAK

Podczas uprawy gleby w pierscieniach narzedzia
mogg gromadzi¢ sie ziemia, kamienie, chwasty lub
trawy.

Skrobak (patrzRysunek 31) jest czescig narzedzi
roboczych, znajduje sie w poblizu gwiazd
pielacych i stuzy do usuwania ziemi, kamieni,
chwastow i traw.

Rysunek 31

15.4 WYTWARZANIE CISNIENIA RW 900 M1 | RW 1200 M1

W typach maszyn RW 900 M1 i RW 1200 M1
cylinder hydrauliczny do sktadania w ksztafcie
litery V (sitownik rozpdrkowy) jest stale pod
cisSnieniem.

Oznacza to, ze po przetgczeniu w tryb

bezcisnieniowy (pozycja ptywajgca) sitownik

rozporkowy wysuwa sie automatycznie,

a ci$nienie oleju w cylindrze wynosi 30 bardw.

» Nalezy bezwzglednie przestrzegac
fabrycznego ustawienia cisnienia oleju
wynoszgcego 30 baréw.

» Zbiornik membranowy (1) moze by¢
sprawdzany i regulowany pod wzgledem
ciSnienia gazu (25 bar) wylgcznie przez
wykwalifikowany personel.

Rysunek 32
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16 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI

Aby maszyna pozostata w petni sprawna nawet podczas diuzszej przerwy w eksploatacji, wazne jest
podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci dotyczgcych przechowywania: w tym celu nalezy réwniez
zapoznac sie z sekcjg 16.2Przechowywanie.

16.1 WYLACZENIE URZADZENIA W SYTUACJI AWARYJNEJ

W nagtych przypadkach urzadzenie nalezy wytaczy¢ za pomocg ciggnika.
Wyltaczy¢ silnik ciagnika.
Wyjac¢ kluczyk zaptonowy.

16.2 PRZECHOWYWANIE

UWAGA!

Uszkodzenia spowodowane nieprawidtowym przechowywaniem urzadzenia

Nieprawidtowe lub niewtasciwe przechowywanie moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia, np. przez
wilgoé¢ i zabrudzenia.

Urzadzenie nalezy ustawiaé wytgcznie na rownym i wystarczajgco stabilnym podtozu.
Przechowywac¢ urzgdzenie w suchym miejscu, chronigcym przed warunkami atmosferycznymi, aby
nie stracito swojej sprawnosci nawet podczas dtuzszego przechowywania.

Urzadzenie nalezy zawsze przechowywac w stanie czystym.

Smarowac urzgdzenie zgodnie z ,planem smarowania”.

Zabezpieczy¢ urzadzenie przed niezamierzonym stoczeniem sie.

Nie umieszczac¢ ani nie przechowywaé zadnych przedmiotéw na urzgdzeniu.

Urzadzenie nalezy zawsze ustawia¢ i przechowywaé w bezpiecznym miejscu. Patrz rozdziat
12”.Bezpieczne ustawienie maszyny w pozycji transportowej

Nalezy zapobiega¢ nieuprawnionemu uruchomieniu.

16.3 PRZECHOWYWANIE PRZEWODOW ELASTYCZNYCH/WEZY

ZGODNIE Z NORMA DIN 7716

Przechowywaé w suchym, chtodnym i wolnym od kurzu miejscu (wzgledna wilgotno$¢ powietrza
ponizej 65%)

Nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub promieniowania UV

Chroni¢ przed zrédtami ciepta (temperatura przechowywania od +15°C do +25°C).

Nie przechowywacé razem z rozpuszczalnikami, paliwami i smarami

Przechowywaé w pozycji poziomej, bez naprezen

Chroni¢ przed ozonem.

Stosowac zatyczki uszczelniajgce.

Przestrzega¢ zalecanego maksymalnego okresu przechowywania

16.4 UTYLIZACJA

Gdy urzadzenie nie nadaje sie juz do uzytku i osiggneto koniec okresu eksploatacji, nalezy je zutylizowac.
Nalezy to zrobi¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi utylizacji maszyn.

Elementy metalowe i plastikowe nalezy ponownie wprowadzi¢ do obiegu surowcow wtérnych.
e Podczas utylizacji urzadzenia, poszczegdlnych komponentéw oraz materiatbw pomocniczych
i eksploatacyjnych nalezy zapewnié¢ utylizacje zgodng z zasadami ochrony srodowiska.
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17 KONSERWACJA | PIELEGNACJA

17.1 OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE KONSERWACJI

Aby utrzymac urzgdzenie w dobrym stanie nawet po dtugim okresie eksploatacji, nalezy postepowac

zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

e Oryginalne czeéci i akcesoria sg specjalnie przeznaczone do tych maszyn lub urzadzen.

e Zwracamy wyraznie uwage, ze oryginalne czesci i akcesoria, ktore nie zostaty dostarczone przez
APV, nie zostaly przez nas sprawdzone i zatwierdzone. Montaz i/lub stosowanie takich produktow
moze zatem w pewnych okoliczno$ciach negatywnie wptyng¢ na witadciwosci konstrukcyjne
urzadzenia lub je pogorszy¢. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
stosowania nieoryginalnych czeéci i akcesoridw.

¢ Nieautoryzowane zmiany, a takze stosowanie w maszynie elementdéw konstrukcyjnych i dodatkowych,
ktére nie zostaty zakupione od firmy APV, wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta i uniewazniajg
deklaracje zgodnosci CE.

e Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ przewody hydrauliczne pod katem zuzycia,
uszkodzen i starzenia. Uszkodzone lub wadliwe czesci nalezy natychmiast wymienié.

e W przypadku wymiany przewodow hydraulicznych nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne,
ktére spetniajg wymagania techniczne producenta urzgadzenia.

e Po czyszczeniu nalezy nasmarowaé wszystkie punkty smarowania i rbwnomiernie rozprowadzi¢ smar
w tozyskach (np. przeprowadzi¢ kroétki test).

e W przypadku urzadzen z szybkoztgczkg nalezy rowniez nasmarowac szczeliny prowadzace.

e Nie uzywac¢ myjek wysokocisnieniowych do czyszczenia elementdéw fozyskowych i hydraulicznych.
Czyszczenie zbyt wysokim cisnieniem moze spowodowac uszkodzenie lakieru.

e Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w miejscu chronionym przed warunkami atmosferycznymi.

e W okresie zimowym urzgdzenie nalezy zabezpieczy¢ przed rdzg za pomocg $rodka przyjaznego dla
Srodowiska.

e Urzadzenie nalezy przechowywac w taki sposob, aby nie obcigzac niepotrzebnie két zebatych.

e Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ nie pdzniej niz 6 lat od daty ich produkcji. Data produkcji
przewodow hydraulicznych jest podana na ztgczkach zaciskowych.

e Urzadzenia hydrauliczne, ale takze urzadzenia sktadane mechanicznie nalezy przechowywaé
wylgcznie w stanie ztozonym.

e Uktad hydrauliczny powinien by¢ sprawdzany co najmniej raz w roku przez wykwalifikowany personel.

17.2 SPECJALNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Ryzyko obrazen podczas prac konserwacyjnych i naprawczych

Podczas prac konserwacyjnych i naprawczych zawsze istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

e Nalezy uzywac wytgcznie odpowiednich narzedzi, odpowiednich pomocy do wchodzenia, podestow
i elementéw podparcia.

e Zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronng.

Prace konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywac wytgcznie na roztozonym i opuszczonym urzgdzeniu

lub zabezpieczonym przed roztozeniem lub opuszczeniem za pomocg odpowiednich elementow

podparcia.

Ryzyko wypadku z powodu nieodpowiednich kwalifikacji personelu wykonujacego prace
konserwacyjne i naprawcze

Prace konserwacyjne i naprawcze wymagajg odpowiedniego przeszkolenia.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze mogg byC wykonywane wytgcznie przez przeszkolony
i poinstruowany personel.

Ryzyko wypadku podczas pracy bez sprzetu ochronnego

Podczas prac konserwacyjnych, naprawczych i pielegnacyjnych zawsze istnieje zwiekszone ryzyko
wypadku.
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Nalezy zawsze nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny.

Ryzyko wypadku podczas uruchamiania ciagnika

e Jesli podczas prac konserwacyjnych i naprawczych ciggnik ruszy, moze to spowodowaé obrazenia.
Podczas wszystkich prac przy urzadzeniu nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika.

Zabezpieczy¢ ciagnik przed niezamierzonym uruchomieniem.

Wyija¢ kluczyk ze stacyjki.

Przed urzgdzeniem i ciggnikiem nalezy umiescic tabliczke ostrzegawczg informujgcg osoby postronne
o prowadzonych pracach konserwacyjnych.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie za pomocg klinow.

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane wyciekiem ptynu hydraulicznego

Plyn (olej hydrauliczny) wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przenika¢ przez skére

i powodowac¢ powazne obrazenia. W przypadku obrazen nalezy natychmiast zgtosic sie do lekarza.

e Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hydraulicznym nalezy zawsze odtgczy¢ go od cisnienia.

e Podczas poszukiwania miejsc wycieku nalezy uzywa¢ odpowiednich $rodkéw pomocniczych ze
wzgledu na ryzyko obrazen.

Podczas wszystkich prac przy ukfadzie hydraulicznym nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Uszkodzenie urzadzenia podczas pracy pod napieciem

Jedli urzgdzenie jest nadal podigczone do zasilania ciggnika, podczas prac przy instalacji elektrycznej
moze dojs¢ do jego uszkodzenia.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy instalacji elektrycznej urzadzenia nalezy odtgczy¢ zasilanie od
ciggnika.

Ryzyko wypadku spowodowane opuszczeniem i roztozeniem elementéw konstrukcyjnych
i urzadzen

Wykonywanie prac przy podniesionych lub odchylonych elementach konstrukcyjnych i urzgdzeniach
stanowi zagrozenie dla zycia. Zawsze zabezpieczaj ciggnik przed stoczeniem sie.

e Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

e Zabezpieczy¢ ciggnik przed nieuprawnionym uruchomieniem.

Podniesione lub odchylone elementy konstrukcyjne i urzgdzenia nalezy podeprzeC i zabezpieczy¢
odpowiednimi elementami podparcia.

Ryzyko wypadku przy uzyciu nieodpowiednich narzedzi

Praca przy uzyciu nieodpowiednich lub uszkodzonych narzedzi moze prowadzi¢ do wypadkow i obrazen.
Wszelkie prace przy urzadzeniu nalezy wykonywac wytgcznie przy uzyciu odpowiednich i sprawnych
narzedzi. Dotyczy to w szczegdlnosci stosowania urzgdzen podnoszacych.

Ryzyko urazéw plecéw

Praca w nieodpowiedniej pozycji podczas montazu lub mocowania ciezkich lub nieporecznych elementéw
moze prowadzi¢ do urazéw plecow i dtugiej rekonwalescencji.

Prace montazowe i konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony i poinstruowany
personel.

Wszelkie prace przy urzadzeniu nalezy wykonywac wytgcznie przy uzyciu odpowiednich i sprawnych
narzedzi. Dotyczy to w szczegodlnosci stosowania urzgdzen podnoszacych.

Ryzyko wypadku spowodowane zeslizgnigciem sie narzedzia

Podczas wykonywania czynnosci wymagajacych duzego wysitku, np. odkrecania srub, narzedzie moze

sie zeslizgna¢. Moze to spowodowaé urazy dtoni o czesciach o ostrych krawedziach.

o Nalezy unika¢ uzywania duzej sity poprzez stosowanie odpowiednich srodkéw pomocniczych (np.
przedtuzen).

Sprawdz, czy nakretki, tby $rub itp. nie sg zuzyte. W razie potrzeby skonsultuj sie z fachowcem.
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17.3 OCHRONA SRODOWISKA

o Nalezy zapewni¢ ekologiczng utylizacje wszystkich materiatdw pomocniczych i eksploatacyjnych
powstatych podczas konserwaciji i pielegnacji urzagdzenia.

e Wszystkie elementy nadajgce sie do recyklingu nalezy ponownie wprowadzi¢ do obiegu surowcow
wtérnych.

o Nalezy przestrzegac przepiséw krajowych obowigzujgcych w danym kraju.

17.4 OKRESY KONSERWACJI

17.4.1 PO PIERWSZYM URUCHOMIENIU (NAJPOZNIEJ PO 10 GODZINACH PRACY),
A NASTEPNIE CO 50 GODZIN PRACY

Sprawdzi¢ Co nalezy zrobi¢?
Agregaty hydrauliczne, weze
i ztgcza hydrauliczne oraz
orurowanie

17.4.2 PRZED KAZDYM URUCHOMIENIEM

Sprawdzi¢ szczelnos¢ i w razie potrzeby dokrecic¢ potgczenia
Srubowe.

Sprawdzi¢ Co nalezy zrobi¢?
Wszystkie czesci maszyny Sprawdzi¢ gotowos¢ do uzycia (wyglad i obstuga).

17.4.3 PO 3 GODZINACH PRACY I PO 20 GODZINACH PRACY

Sprawdzi¢ Co nalezy zrobi¢?
Dokreci¢, a nastepnie sprawdzac¢ co tydzien. (Luzne $ruby moga

Wszystkie potaczenia srubowe spowodowac powazne szkody, ktdre nie sg objete gwarancja).

17.4.4 SEZONOWE

Sprawdzi¢ Co nalezy zrobi¢?
Cisnienie w oponach Sprawdzi¢ (ok. 2,1 bara, maks. 3,4 bara)

17.4.5 CO 10 GODZIN PRACY

Sprawdzi¢ Co nalezy zrobi¢?
Punkty smarowania Nasmarowaé przeguby i fozyska smarem uniwersalnym.

17.4.6 HARMONOGRAM SMAROWANIA

Aby zapewni¢ optymalng funkcjonalnos¢ maszyny, producent zaleca stosowanie smaru uniwersalnego.

RW 600 M1:
Liczba Wszystkie Przed P .
. . o przerwie

Pozycja punktow 10 przerwa Zimowei

smarowania Godziny pracy zimowa )
Gtéwne fozyskowanie ramy 4 X X X
bocznej do ramy srodkowej
tozyskowanie sitownika 8 . . x
sktadania
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RW 900 M1/ RW 1200 M1:

Liczba Wszystkie Przed P .

Pozycja unktéw 10 rzerw O przerwie

yel P . pr a zimowej

smarowania Godziny pracy Zimow3a

Gltoéwne tozyskowanie ramy 4 X X x
bocznej 1 do ramy srodkowej
Gloéwne tozyskowanie
sitownika skfadania i 8 x x x
tozyskowanie sitownika
sktadania do ramy bocznej 1
Potaczenie mechanizmu
sktadania z ramg srodkowa, 20 x x X
ramg boczng 1 i ramg boczng
2
Potgczenie ramy bocznej 1 z 4 x x x
ramg boczng 2
Blokada sktadania 8 X X X

| UWAGA!

\| Uszkodzenie urzadzenia podczas smarowania
tozysk bezobstugowych

tozyska na ramionach sg tozyskami
bezobstugowymi.

Nie wolno ich smarowaé. PatrzRysunek 33.

Rysunek 33

17.5 MONTAZ/WYMIANA PIERSCIENI NARZEDZIOWYCH

| Przy kazdej wymianie pierscieni narzedziowych nalezy uzywa¢ nowej nakretki zabezpieczajacej
Nakretka zabezpieczajgca, ktéra byta juz uzywana, zapewnia znacznie mniejsze bezpieczenstwo przed
odkreceniem sie Sruby.
e Przy kazdej wymianie/przerdbce pierscienia narzedziowego nalezy uzywac¢ nowej nakretki
zabezpieczajace;j.
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1. Odkreci¢ $rube szesciokgtng (1) wraz |
z podktadka korpusu (2). N

Zdja¢ pierscien narzedziowy (3).

Wzigé nowy pierscieh pielgcy i zamontowac

go.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. \

@pn

os

Przyklei¢ $rube szesciokatng za pomoca
blokady sruby.

Rysunek 34

Numer zamdwienia:
07040-2-080: Zestaw montazowy gwiazdy roboczej RW

17.6 WYMIANA LOZYSK

Przy kazdej wymianie tozysk nalezy uzywaé¢ nowej nakretki zabezpieczajacej
Nakretka zabezpieczajgca, ktéra byta juz uzywana, znacznie zmniejsza bezpieczenstwo przed
poluzowaniem sie Sruby.

e  Przy kazdej wymianie fozyska nalezy uzywaé nowej nakretki zabezpieczajgcej.

1. Zdemontowac pierscien narzedziowy zgodnie
z rozdziatem 17.5Montaz/wymiana pierscieni
narzedziowych.

2. Odkreci¢ 6 nakretek szesciokatnych (1).

3. Zdjg¢ czarne podkiadki mocujgce (2, 3)
i wycisngé tozysko z pierscienia
narzedziowego (4).

4. Wzig¢ nowe tozysko.

5. Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Rysunek 35

Numer zamoéwienia:
00600-3-267: Lozysko 3205 2RS1
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17.7 NAPRAWA | KONSERWACJA

W przypadku awarii lub uszkodzenia urzadzenia nalezy skontaktowaé sie z producentem. Dane
kontaktowe znajdujg sie w rozdziale 3.

18 DANE TECHNICZNE

18.1 PRZEGLAD

Oznaczenie typu RW 600 M1 RW 900 M1 RW 1200 M1

Pielnik obrotowy RW to urzadzenie do pielegnacji upraw, ktére dzieki
unikalnemu systemowi pierscieni narzedziowych i sprezyn precyzyjnie
dopasowuje sie do podtoza. Pielgce gwiazdy robocze mozna podnosi¢
i obraca¢. Kat nachylenia pierscieni narzedziowych mozna regulowaé
w zakresie od 0° do 30°. Mogg one odchylac¢ sie tylko do tytu/do géry,
a nie w lewo i w prawo.

Sposoéb dziatania

Szerokos$¢ robocza [m] 6,15 9,3 12,3
Wymiary transportowe

(dt. x szer. x wys.) 2,15 x 2,98 x 2,90 2,15 x 2,98 x 3,65 2,15 x 2,98 x 3,65
po ztozeniu [m]

Predko$¢ robocza [km/h] 5-15

Gtebokos¢ robocza a [mm] 0-30 mm (w zaleznosci od warunkéw glebowych)

Pierscienie narzedziowe
[szt.]

Odstep miedzy
pierscieniami 150
narzedziowymi [mm]

41 62 82

Kota kopiujgce (seria) [szt.] 2 6 6
Kategoria

TUZ/Zawieszenie Montaz — KAT 2 / KAT 3

(trzypunktowe, ...)

Masa wiasna [kg] 1650 2800 3200
Podpory postojowe [szt.] 2 2 2
Narzedzia robocze Pierscienie narzedziowe

Pojedynczo zawieszone pierscienie narzedziowe. Dostosowanie do
podtoza odbywa sie za pomocg sprezyny naciggowe;.

Minimalna moc ciggnika 48 kW /80 KM 66 kW /120 KM 81 kW /150 KM

Oswietlenie LED, skrobak, druga para kot kopiujacych RW 600 M1,
Mozliwo$¢ wyposazeniaw  nadbudowa PS wraz z belkg konserwacyjng dla RW 600 M1, montaz
blachy odbojowej z gtlowicg rozdzielczg w RW 900 M1 i RW 1200 M1

Dopasowanie do podtoza
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18.2 SZEROKOSC SEKCJI

Szerokos$¢ poszczegolnych sekcji maszyny wynosi dla kazdego typu ok. 1,5 m. Liczba sekcji okresla
szeroko$¢ maszyny:

RW 600 M1 4
RW 900 M1 5
RW 1200 M1 5
RW 600:
Rysunek 36
RW 900:
|
“‘./z;/ :/ 7/ r/ b
"?Nﬁ/'/
< 1,50m
Rysunek 37
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RW 1200:

A A AP A AR AP P AR AP
I I Ittt 14

1,50m P 1,50m A 1,50m P 1,65m

y
A
A
y
\ 4

Rysunek 38
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19 SCHEMAT HYDRAULICZNY

19.1 RW 600 M1
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Rysunek 39
T: | Po stronie ciggnika Sitownik dwustronnego dziatania do regulaciji ci$nienia 9:

Po stronie urzadzenia
Jednostka sterujgca
Tuleja sprzegajagca BG 2

@ N2

Wtyczka sprzegajgca BG 2
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Sitownik dwustronnego dziatania do skfadania
Sitownik dwustronnego dziatania do blokady
Rozdzielacz przeptywu

Ogranicznik skoku

10:

Przepustnica
Zawor ograniczajgcy cisnienie 150 bar



9.2 RW 900 M1
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Rysunek 40
T:  Po stronie ciggnika 6:  Zawor 2/2-drogowy 13:  Zawor kulowy 2/2-drogowy
G: Po stronie urzadzenia 7: | Zawor 4/2-drogowy 14: Ztgcze $rubowe BG 1
1:  Jednostka sterujgca 8:  Sitownik dwustronnego dziatania do sekwencji sktadania 15: Sﬂowmk dwustronnego QZla+an|a
0 wstepnego naprezenia
2:  Tuleja sprzegajgca BG 2 9:  Sitownik dwustronnego dziatania do sktadania 16: Rozdzielacz pojedynczy
3:  Wtyczka sprzegajgca BG 2 10: Sitownik dwustronnego dziatania do blokowania 17: Przepustnica
4: | Filr odpowietrzajacy 11: ai?;llv?/lk dwustronnego dziatania do sktadania w ksztatcie 18:  Blokada
5:  Ogranicznik podnoszenia 12: Zbiornik membranowy
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Zawor kulowy 2/2-drogowy

Ztgcze srubowe BG 1

Sitownik dwustronnego dziatania do
wstepnego naprezenia
Rozdzielacz pojedynczy

Przepustnica

19.3 RW 1200 M1
L _ ) 24&2
[ . . 3T
| 1% e A e 8
» | b p 0‘){” \ .. » ! | 1;\ »
DO IO DIOCIOC 10K
T —l| |—| —|| |—| _]I [_| ] ’_l |
Hii==h==lI==lI==llI===
L_ 15 ) 15 i 1? 15 .
Rysunek 41
T:  Po stronie ciggnika 6: | Zawodr 2/2-drogowy 13:
G: | Po stronie urzadzenia 7: | Zawodr 4/2-drogowy 14:
1:  Jednostka sterujgca 8:  Sitownik dwustronnego dziatania do sekwencji sktadania 15:
2:  Tuleja sprzegajgca BG 2 9:  Sitownik dwustronnego dziatania do skfadania 16:
3:  Wityczka sprzegajgca BG 2 10: Sitownik dwustronnego dziatania do blokowania 17:
4:  Filtr odpowietrzajacy 11: Sitownik c_jWL_jstronnego dziatania do skigdania 18:  Blokada
w ksztatcie litery V
5:  Ogranicznik skoku 12: | Zbiornik membranowy
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20 OSWIETLENIE SCHEMAT POLACZEN

Legenda: 2
R  Prawa strona R *EC 51
1 Wtyczka 12 V, 7-pinowa - .

l\
2

2 Tylne Swiatto prawe -
2.1  Kierunkowskaz @_‘
2.2  Tylne swiatto

2.3 ' Swiatto hamowania P

M

L

L Lewa strona fg @Eﬁ.‘:

3 | Swiatto tylne lewe \ @ Q— 3|

3.1 Swiatto hamowania X @- ; i1

3.2 Swiatlo tylne T 3
=

3.3 | Kierunkowskaz

Rozmieszczenie wtyczek i przewodéw

Nr  Oznaczenie Kolor Funkcja ‘—4®-I 3.2

1 L Zotty IKlerUnkowskaz -
ewy L
2 54¢g — .
Rysunek 42
3 |31 Biaty Masa
4 R Zielony Kierunkowskaz
prawy
5 | 58R Brazowy Frawe $wiatto
ylne
6 54 Czerwone | SWiatlo
hamowania
7  58L Czarny Tylne  Swiatto

lewe

21 WSKAZOWKI DOTYCZACE OCHRONY PRZYRODY
I SRODOWISKA

o Nalezy zapewni¢ ekologiczne usuwanie wszystkich materiatéw pomocniczych i eksploatacyjnych
powstatych podczas konserwaciji i pielegnacji urzgdzenia.

e Wszystkie elementy nadajgce sie do recyklingu nalezy ponownie wprowadzi¢ do obiegu surowcow
wtornych.

o Nalezy przestrzega¢ przepiséw krajowych obowigzujgcych w danym kraju.

21.1 OGRANICZANIE UCIAZLIWOSCI HALASU PODCZAS
UZYTKOWANIA URZADZENIA

Przymocowaé wszelkie luzne czesci (np. fancuchy), aby unikng¢ niepotrzebnego hatasu.
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21.2 ENERGOOSZCZEDNE UZYTKOWANIE

Narzedzia robocze urzgdzenia nie powinny wnika¢ w glebe gtebiej niz to konieczne. Dzieki temu ciggnik
nie jest obcigzany bardziej niz to absolutnie konieczne, co pozwala zaoszczedzi¢ paliwo.

22 AKCESORIA

22.1 SYSTEM OSWIETLENIA

System oswietlenia sktada sie z Swiatet obrysowych
(1), Swiatet bocznych (2), kierunkowskazéw (3),
Swiatet tylnych (4) i tablic ostrzegawczych (5), ktore
podczas jazdy po drogach publicznych nalezy
zamontowac za pomocg ramienia montazowego (6)
w przeznaczonych do tego celu uchwytach.

Numer zamoéwienia:
07012-2-147

Rysunek 43
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22.2 MONTAZ OSLON | GLOWICY ROZDZIELCZEJ RW900

Zestaw akcesoriow skfada sie z 12 ptytek wysiewajgcych i glowicy rozdzielczej z 12 wyjSciami.

Ptytki wysiewajgce montuje sie na ramie. Gtowica rozdzielcza montowana jest na podporce.

Numer zamoéwienia:
07011-2-045

ay
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K
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S
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Rysunek 44
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22.3 MONTAZ TABLIC ODBIJAJACYCH | GLOWICY
ROZDZIELCZEJ RW1200

Zestaw akcesoriéw sktada sie z 16 ptytek wysiewajgcych i gtowicy rozdzielczej z 24 wyjsciami.
Ptytki wysiewajgce montuje sie na ramie. Gtowica rozdzielcza montowana jest na podporce.

Numer zamoéwienia:
07012-2-341
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Rysunek 45
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22.4 MONTAZ PLYTEK ROZSIEWAJACYCH WRAZ Z POMOSTEM
KONSERWACYJNYM RW600

Zestaw akcesoriow sktada sie z 8 plytek wysiewajgcych, platformy do siewnika pneumatycznego
i pomostu konserwacyjnego.

Ptytki wysiewajgce montuje sie na ramie. Platforme i pomost konserwacyjny montuje sie na podporce.

Numer zaméwienia:
Montaz ptytek wysiewajacych: 07040-2-150
Pomost konserwacyjny: 07040-2-137

\\\,‘

Rysunek 46
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22.5 DRUGA PARA KOL KOPIUJACYCH RW 600 M1

Do modelu RW 600 M1 dostepna jest jako
akcesorium druga para kot kopiujgcych na ramie
bocznej.

Kofa kopiujgce sg réwniez dostepne osobno pod
nastepujgcym numerem katalogowym:

Numer zamoéwienia:
07040-2-073

Rysunek 47

22.6 SKROBAK

W przypadku modeli RW 600 M1, RW 900 M1 LI S
i RW 1200 M1, potrzebny jest 1 skrobak na kazdg =N
gwiazde pielnika.

Numer zamoéwienia:

07012-2-157 Listwa zgarniajgca po prawej stronie
maszyny (1 sztuka)

07012-2-158 Listwa zgarniajgca po lewej stronie "‘
maszyny (1 sztuka) | L
J \

Rysunek 48

22.7 SZYBKIE PODNOSZENIE

Numer zamoéwienia:

07012-2-245 {z

Rysunek 49
23 HALAS, DZWIEK W POWIETRZU
Poziom cisnienia akustycznego emisji w miejscu pracy maszyny podczas pracy wynosi< 70 dB(A).

24 UWAGI

Zwracamy uwage, ze z informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nie mozna wywodzi¢ zadnych
roszczen, w szczegolnosci dotyczacych konstrukcji, poniewaz z uptywem czasu mogg nastgpi¢ zmiany,
ktore nie mogty zosta¢ uwzglednione w momencie drukowania.
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