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MOD DE FUNCTIONARE

PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

Datorita constructieisimple sicompacte, prasitoarea
de precizie poate fi adaptatd in mod optim la
conditiile individuale ale fermierului. Lamele special
dezvoltate permit o prelucrare foarte superficiala,
cu economie de apad, intre randuri, in acelasi timp
buruienile fiind taiate in mod fiabil si culturile
protejate.

O caracteristica speciala a prasitoarei de precizie HS
(Hoe Steered) este sistemul de control cu camera
Claas. In combinatie cu cadrul de deplasare liniara
extrem de compact, acesta ajuta la efectuarea
lucrarilor de prasitin mod precis, rapid si confortabil.

UNELTE DE LUCRU

Paralelogramele de prasit sunt montate pe rulmenti
cu bile, iar elementele de prasit sunt fabricate din
otel Strenx 700. Elementele de prasit sunt echipate
cu un set inovator de cutite de prasit, format din
cutite unghiulare si cutite speciale in forma de laba
de gasca din Hardox, pentru a permite o lucrare cat
mai la nivel. Datorita utilizarii cutitelor unghiulare
langa randul de plante, nu sunt necesare discuri sau
placi de protectie a plantelor. Elementul inovator de
prasit in rand, format din prasitoare in evantai, este
fixat pe elementul de prasit printr-un paralelogram.

POSIBILITATI DE COMBINARE

Poate fi utilizat cu semanatorii pneumatice
PS 120 M1, PS 200 M1 si PS 300 M1 cu suflanta
electrica, suflanta electrica PLUS sau suflanta
hidraulica.

Un aparat de prasit este un aparat foarte versatil,
cu multe variante de echipare posibile. Pentru o
configurare exacta sau informatii suplimentare, va
rugam sa contactati partenerul nostru de distributie
sau reprezentantul nostru de vanzari!

AVANTAIJE

EXACT

+ Functionare foarte uniforma la orizontala si
cu plerdere redusa de apa datorita cu'gltelor
optimizate
+ Patrundere foarte buna datorita cutitelor situate
sub paralelograma
- HS: Comanda cu camera Claas/ghidare randuri
+ HS: Control sectiune (optional)
« Controlul camerei permite o utilizare optima
in combinatie cu o precizie maxima = fara
deteriorari cauzate de oboseala ochiului uman

VERSATIL

« Presiune suplimentara asupra elementelor de
prasit posibila prin arcuri
« Element de prasit inovator cu numeroase
posibilitati de reglare
- Partea stanga si dreapta rabatabile independent
- Utilizare posibila in numeroase culturi in randuri
« Latimi de randuri realizabile intre 37,5 si 150 cm

CONFORTABIL

+ Foarte usor si compact datorita materialelor de
inalta calitate

« Elementele de capanare fara joc cresc calitatea
lucrului si durata de viata a masinii

« Pliere compacta pentru deplasari sigure pe
sosea

« Centrul de greutate al utilajului aproape de
tractor

« Presiunea de contact a elementelor de prasit se
regleaza usor cu ajutorul arcurilor

« Lame din otel Hardox cu uzura redusa reduc
efortul de intretinere
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PRASITOAREA DE PRECIZIE

Prasitoarea de precizie este livrata ca echipament
de baza cu 3, 4, 6, 8 sau 12 randuri, fara directie
automata (HM Hoe Mechanical). La cerere, fiecare
echipament poate fi dotat cu un cadru de directie
de precizie si un sistem de control suplimentar
Culticam Professional (HS Hoe Steered).

COMPACT

Datorita dispunerii economice a elementelor de
prasit, centrul de greutate este deplasat cat mai
mult posibil in fatd. Fiecare element de prasit
ghidat paralelogramic este fixat cu suruburi de
cadru printr-o flansa, astfel incat stabilitatea este
garantata chiar si dupa multi ani de utilizare. Un alt
avantaj al constructiei compacte este precizia de
lucru pe terenuri inclinate si suprafete denivelate.

CEA MAI BUNA SOLUTIE PENTRU
SOL SI PLANTE

Combinatia dintre brazdarul special conceput in
forma de laba de gasca si brazdarele unghiulare
rotunjite garanteaza o ingrijire delicata a solului si a
plantelor. Cu ajutorul reglarii rapide optionale, banda
de prasit este mentinuta cat mai ingusta posibil,
fara a fi nevoie de unelte. Datorita suspensiei cotite
a elementelor In-Row si reglarii variabile a inclinarii,
se pot prelucra randuri cu latimi de 45 pana la 150
cm cu aceeasi prasitoare tip elice. Elementele In-
Row pot fi ridicate complet cu ajutorul unui sistem
cu manivela.

USOR, SOLID SI PRACTIC

in ciuda constructiei masive, aceasta este o
prasitoare de precizie care este cu 25 % mai usoara
decat aparatele concurente cu aceeasi dotare.
Acest lucru se datoreaza otelului ,Strenx 7007,
care provine de fapt din constructia macaralelor.
Inchiderea pe jumatate este disponibila in serie.

SFATURI SI TRUCURI PENTRU PRASIT

in culturile pe randuri, prasitoarea de precizie
permite o combatere eficienta a buruienilor pe
randuri si intre randuri. Diverse unelte de lucru
(scava, element in rand) si un sistem de control cu
camera video asigura o ingrijire precisa si delicata a
culturii. Fiecare trecere a prasitoarei aeriseste solul
si stimuleaza cresterea culturii.

SFAT

Latimea de lucru a aparatului de prasit trebuie sa
corespunda intotdeauna latimii de lucru a tehnicii de
semanat sau latimea de lucru a tehnicii de semanat
trebuie sa fie un multiplu al latimii aparatului de
prasit. Astfel se asigura ca randurile nu sunt taiate
la trecerile ulterioare. In plus, inainte de fiecare
sezon de prasit, distanta dintre randuri a tehnicii de
semanat trebuie sa fie ajustata cu precizie la distanta
dintre randuri a tehnicii de prasit, masuradnd cu o
ruletd. Recompactarea patului germinativ faciliteaza
reglarea prasitoarei de precizie si imbunatateste
rezultatul lucrarii.

SFATURI PENTRU TAIEREA PORUMBULUI

in principiu, porumbul trebuie sa fie greblat la orb, pentru a crea un avantaj fata de buruieni. Mai tarziu,
alternarea operatiunilor de greblare si prasire este foarte eficienta impotriva buruienilor. De indata ce
randurile sunt usor de recunoscut, se poate incepe prima operatiune de prasire. Trebuie retinut faptul
ca plantele sunt inca foarte sensibile si trebuie lucrate cu precautie. Tncepénd cu stadiul de 2 frunze,
buruienile din rdnduri sunt eliminate cu ajutorul elementelor de prasit cu lamele. Aparatul este reglat astfel
incat elementele de prasit cu lamele sa functioneze bine in randuri, iar in stadiul avansat de crestere
(porumbul are 6-8 frunze), porumbul este usor aplecat pentru a minimiza prezenta buruienilor. De regulg,
porumbul este prasit de pana la trei ori.

Lucru pe intreaga suprafata in si intre Rezultat In stadiul de 3 frunze Tnainte si dupa / stadiul de 4 frunze
randuri.
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CURATAREA

SFATURI PENTRU PRASIT SOIA

inainte de prasire, este esentiala o greblare in orb, iar dupa rasarire, soia poate fi usor acoperita. De la
stadiul de 3-4 frunze péana cu putin inainte de inflorire, buruienile pot fi eliminate cu ajutorul utilajului de
prasit. Lamele de prasit taie in mod fiabil buruienile nedorite. in plus, la ultima trecere cu sapa, trebuie s
se incerce aducerea pamantului in randuri, pentru a mentine presiunea buruienilor cat mai mica posibil.
Pentru o prasire care economiseste apa, lamele cu posibilitate de reglare foarte plata sunt avantajoase.

Soia poate fi usor varsata dupa Reiner Sojabestand nach dem Hacken Taiat in dreapta = aerisirea solului —
germinare. favorizeaza cresterea plantelor

SFATURI PENTRU PRASIREA SFECLEI DE ZAHAR

O prima trecere cu sapa poate fi efectuata deja in stadiul de cotiledon. Este important sa se lucreze céat
mai aproape posibil de randul de plante, pentru a elimina cat mai multe buruieni, deoarece sfecla de zahar
este slab competitiva la inceput. Constructia speciala a cutitelor unghiulare impiedica rasturnarea benzii
de plante. Viteza de lucru ar trebui s& fie destul de redusa in aceasts etapa. in aceasts etapa, sapele cu
lamele nu ar trebui utilizate deloc sau, daca se utilizeaza, doar foarte usor. incepand cu stadiul de 2 frunze,
buruienile pot fi eliminate cu grija intre sfecla de zahar cu ajutorul sapei cu lamele. Pentru a reduce la
minimum pierderile de sfecla, reglarea elementelor In-Row trebuie efectuata cu precizie. Daca presiunea
buruienilor in rdnd este foarte mare, incepand cu stadiul de 4 frunze, buruienile pot fi minimizate cu o
trecere suplimentara a greblei. La ultima trecere a sapei (inainte de inchiderea randului), rdndurile sunt
usor aplecate pentru a reduce la minimum aparitia tarzie a buruienilor in rand.

Sapa cu lame Camera pozitionata exact deasupra inainte si dupa
randului detectarea a 3 rdnduri

SFATURI DE BAZA PENTRU PRASIT

LUCRARI PRELIMINARE

« Incorporarea si maruntirea omogena a resturilor vegetale:
Asigura o structura uniforma a solului.

« Combaterea tintita a buruienilor, a plantelor neplacute si a
cerealelor cazute: Reduce concurenta pentru cultura principala.

- Plasarea exacta a semintelor: Asigura o crestere uniforma.

« Pat de semanat nivelat si compactat: Favorizeaza germinarea
uniforma.

PRECIZIE S| PREVENIREA ERORILOR

. Respectarea,féré toleranta a distantei dintre randuri: Latimea de
taiere trebuie sa corespunda latimii de tocare.

+ Ecartament si joc mecanic: Ecartamentul tractorului trebuie sa fie
corect, jocul mecanic trebuie minimizat.

- Blocarea bratelor inferioare: Previne miscarile nedorite.

INSTRUMENTE $I SETARI

« Unelte adecvate: Elemente de prasit adaptate culturii

+ Setari masina: Reglati adancimea de lucru, inclinarea sapei si
distanta dintre cutitele de prasit si randul de culturi.

CONDITII METEOROLOGICE

+ Conditii de sol uscat: Profitati de conditiile uscate dimineata, cele
mai bune rezultate se obtin dupa-amiaza.

SINCRONIZARE SI CONTROL

+ Punctualitate: Plantele parazite si ierburile parazite prea bine
inradacinate sunt greu de indepartat, de aceea trebuie sa le taiati
la timp.

« Tineti ochii pe cultura: Verificati distantele dintre randuri si
asigurati-va ca plantele cultivate au radacini suficiente.

« Control: Supravegheati rasarirea si semanatul dublu, adaptati
sistemele de ghidare a randurilor la conditiile culturilor.
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APV,

DATE TEHNICE HM3004/Hs3004 V4503 ; P ao0e  HM6008/Hs 6008
HM H HM 6012/ H 12
3006 / HS 3006 HM 4508 / HS 4508 6012/ HS 60
Latimea cadrului 313m 4,65m 6,25 m
o o 60-80 cm 123_;5005;1 60-80 cm
istanta intre randuri 40-55 cm - 40-55 cm
40-55cm
Numar de randuri 416 31618 8112
Dimensiuni in stare deschisa in m (L) 3,2513,15 4,6514,6514,75 6,25

Dimensiuni de transport in m (HxLxP)
pentru HM

1,35 x 3,25 x 2,00
1,35 x 3,15 x 2,00

2,70x2,50x 2,00

3,30x2,50x 2,00

Dimensiuni de transport in m (HxLxP)
pentru HS

2,00x3,25x2,25
2,00x3,15x 2,25

2,70 x 2,50 x 2,25

3,30 x 2,50 x 2,25

Greutate proprie HM

720 kg | 870 kg

965 kg 11.080 kg |

1.310 kg 1 1.610 kg

1.250 kg

Greutate proprie HS 820 kg | 970 kg 1175 kg 11.300 kg | 1.520 kg | 1.820 kg
1.460 kg

Categorie de atasare CAT 2

Numar de cutite / elemente de prasit

5 bucati sau 3 bucati

Numar roti cu janta (300 x 100)

2 bucati

Ecartament roti cu jantda HM | HS

130-195 cm | 130-240 cm

Viteza ideald de deplasare HM | HS

4-8 km/h | 4-12 km/h

Putere min. tractor

36 kW /50 CP

52 kW /70 CP

66 kW /90 CP

Numar de dispozitive de control
necesare HM

2 cu dubla actiune

Numar de dispozitive de control
necesare HS

1 cu dubla actiune
cu reglare a cantitatii

2 cu dubla actiune si
1 cu dubla actiune cu reglare a cantitatii

Rabatare

rigid

Controlul camerei HS

Claas Culticam 3D Professional

Deplasarea laterala a cadrului de
directie

40 cm

INFORMATI-VA ACUM!
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Datele tehnice sunt fara garantie, ne rezervam dreptul de a corecta erorile de tipar si dreptul de a efectua modificari! Toate imaginile sunt imagini
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