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1 IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Sterownik nalezy jednoznacznie identyfikowac¢ na podstawie nastepujgcych danych podanych na tabliczce
znamionowe;j:
1: numer artykutu
2: numer seryjny
3: wersja oprogramowania
4: wersja sprzetu

8.2-102170 -E mv
Lokalizacja tabliczki znamionowej Sw.vaziAPY %
Tabliczka znamionowa znajduje sie bezposrednio na
sterowniku.
W celu odczytania wczeéniej nalezy zdjgé ostone modutu
sterujgcego.

HW: CC16WP

Rys. 1

WSKAZOWKA!
W razie pytan lub reklamaciji z tytutu gwarancji prosimy zawsze podawaé¢ numer seryjny i wersje
oprogramowania posiadanego sterownika.

2 SERWIS

W nastepujacych przypadkach nalezy zwracac sie do naszego serwisu:

e Jezeli mimo informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi pojawity sie pytania dotyczgce
obchodzenia sie z niniejszym urzgdzeniem

o W przypadku pytan dotyczgcych czesci zamiennych

e Zlecenie prac konserwacyjnych i utrzymaniowych

Adres serwisu:

APV - Technische Produkte GmbH Telefon: +43 2913 8001-5500
ZENTRALE Faks: +43 2913 8002

Dallein 62 E-mail: service@apv.at

3753 Hotzelsdorf Internet: www.apv.at
AUSTRIA

3 GWARANCJA

Podczas odbioru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢ sterownik/urzgdzenie pod katem ewentualnych szkdd
transportowych. Pozniejsze reklamacje szkod transportowych nie zostang uznane.

Na podstawie faktury udzielamy 6-miesiecznej gwarancji producenta od daty pierwszego uzycia. Niniejsza
gwarancja obowigzuje w przypadku wad materiatowych lub konstrukcyjnych i nie odnosi sie do czesci,
ktore sg uszkodzone wskutek normalnego lub nadmiernego zuzycia.

Gwarancja wygasa, jesli
— szkody powstaty wskutek oddziatywania sity zewnetrznej (np. otwarcie sterownika).
— okreslone wymagania nie zostang spetnione.


mailto:service@apv.at

— bez naszej zgody urzadzenie zostanie zmodyfikowane, rozbudowane lub wyposazone w obce
czesci zamienne.

4 ZAKRES DOSTAWY

WSKAZOWKA!
Zakres dostawy moze sie rézni¢ w zaleznosci od maszyny i jej konfiguracji!

4.1 MODUL STERUJACY ISOBUS M2

[AP\_I] 1  Tabliczka znamionowa (patrz punkt 1)

2  Zigcze 24-stykowe, przytgcze wigzki kablowe;j
Artikel-Nr.: 00420-2-065

1
8.2-102170 ? E:l
SW: V3.7.1_APV E]?%

LN

HW: CC16WP
Ce

Rys. 2

4.2 WIAZKA KABLOWA

Wiagzke kablowg montuje sie bezposrednio na urzadzeniu. tgczy ona sterownik ECU ze wszystkimi
elementami wykonawczymi, czujnikami ikablem przytgczeniowym do gniazda wtykowego ISOBUS
w ciggniku.

4.2.1 SIEWNIK PNEUMATYCZNY PS 120 - PS 5001 PS 300 D TWIN

Wtyczka 24-stykowa, przytgcze sterownika ECU

Wtyczka 12-stykowa, potgczenie z zewnetrznymi czujnikami
e  Czujniki predkosci

e  Czujniki pozycji roboczej

Wtyczka 2-stykowa, zasilanie modutu silnika

Otwarte koncéwki zyt, zaciski przytgczeniowe na siewniku
do nastepujgcych podzespotow:

e Silnik watka wysiewajgcego

Modut silnika (wytgcznie do dmuchawy elektrycznej)
Czujnik poziomu napetnienia

Przycisk préby krecone;j

Czujnik liczby obrotéw dmuchawy

Czujniki liczby obrotéw watka wysiewajacego
Wtyczka 16-stykowa, kabel przytgczeniowy gniazda
wtykowego ISOBUS

Rezystor kohcowy

Numer katalogowy:
00410-2-300




4.2.2 SIEWNIK PNEUMATYCZNY PS 800, PS 1600 I LF 600

Wtyczka 24-stykowa, przytgcze sterownika ECU

2  Wtyczka 12-stykowa, potgczenie z zewnetrznymi
czujnikami
e  Czujniki predkosci
e  Czujniki pozycji roboczej

3 Otwarte koncowki zyt, zaciski przytaczeniowe na siewniku
do nastepujgcych podzespotow:

Silnik watka wysiewajgcego

Czujnik poziomu napetnienia

Przycisk préby kreconej

Czujnik liczby obrotow dmuchawy

Czujniki liczby obrotéw watka wysiewajgcego

4 Wtyczka 16-stykowa, kabel przytgczeniowy gniazda
wtykowego ISOBUS

Rezystor kohicowy

Numer katalogowy:
00410-2-301

4.2.3 MULTIDOZOWNIKI MDC | MDG

Wtyczka 24-stykowa, przytgcze sterownika ECU

Wityczka 12-stykowa, potgczenie z zewnetrznymi

czujnikami

e  Czujniki predkosci

e  Czujniki pozycji roboczej

Otwarte koncéwki zyt, zaciski przytgczeniowe na siewniku

do nastepujgcych podzespotow:

e Silnik watka wysiewajgcego

e  Czujnik poziomu napetnienia

e Przycisk préby kreconej

e  Czujniki liczby obrotéw watka wysiewajgcego

Wtyczka 16-stykowa, kabel przytgczeniowy gniazda
wtykowego ISOBUS

Wtyczka 10-stykowa, kabel przedtuzajgcy do drugiego

urzgdzenia

Rezystor kohcowy

Numer katalogowy:
00410-2-240

Rys. 5



4.2.3.1 PRZEDLUZACZ DO PRACY ROWNOLEGLEJ

Przedituzacz stuzy do pracy rownolegtej kolejnego multidozownika MDC lub MDG.

Rys. 6

4.2.4 MULTIDOZOWNIK MDP

Rys. 7

Wtyczka 10-stykowa, przytgcze do pierwszego urzgdzenia
Otwarte koncowki zyt, zaciski przytgczeniowe na siewniku
do nastepujgcych podzespotow:

¢ Silnik watka wysiewajgcego

e  Czujnik poziomu napetnienia

e Przycisk préby kreconej

e  Czujniki liczby obrotow watka wysiewajgcego

Numer katalogowy:

00410-2-241

Wtyczka 24-stykowa, przytgcze sterownika ECU

Wtyczka 12-stykowa, potgczenie z zewnetrznymi

czujnikami

e  Czujniki predkosci

e  Czujniki pozycji roboczej

Otwarte koncéwki zyt, zaciski przytgczeniowe na siewniku

do nastepujgcych podzespotow:

e Silnik watka wysiewajgcego

e  Czujnik poziomu napetnienia

e Przycisk préby kreconej

e  Czujniki liczby obrotéw watka wysiewajgcego

Wtyczka 16-stykowa, kabel przytgczeniowy gniazda
wtykowego ISOBUS

Wtyczka 10-stykowa, kabel przedtuzajgcy do drugiego

urzgdzenia

Rezystor kohcowy

Modut silnika

Numer katalogowy:
00410-2-244




4.2.4.1 PRZEDLUZACZ DO PRACY ROWNOLEGLEJ

Przedituzacz stuzy do pracy rownolegtej kolejnego multidozownika MDP.

1 | Wityczka 10-stykowa, przytgcze do pierwszego urzgdzenia
2  Otwarte koncowki zyt, zaciski przytgczeniowe na siewniku

do nastepujgcych podzespotow:

¢ Silnik watka wysiewajgcego

e Dmuchawa

e Czujnik poziomu napetnienia

e  Przycisk préby kreconej

e  Czujniki liczby obrotow watka wysiewajgcego

Numer katalogowy:

00410-2-245

1

Rys. 8

4.3 KABEL PRZYLACZENIOWY ISOBUS

Kabel przytgczeniowy taczy wigzke kablowg maszyny z gniazdem wtykowym ISOBUS ciggnika.
1 Potaczenie z wtyczkg 16-stykowg (numer 5 na Rys. 3)

2 Potaczenie z gniazdem wtykowym ISOBUS ciggnika

Numer katalogowy:
00410-2-170

Rys. 9

UWAGA!

Przed odigczeniem kabla przylgczeniowego ISOBUS od ciggnika nalezy koniecznie wylaczy¢
zapton ciggnika. W przeciwnym razie zapisane wartosci moga zosta¢ utracone!

4.4 MATERIALY MONTAZOWE | POZOSTALE AKCESORIA

W zalezno$ci od konfiguracji maszyny dotgczane sg odpowiednie materiaty montazowe, ostony
i dodatkowe czesci.

Szczegbty dotyczgce poszczegdlnych wersji podane sg w dotgczonej instrukcji przebudowy.



5 URUCHOMIENIE

5.1 INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE STEROWNIKA

5.1.1 PRZESYLANIE PULI OBIEKTOW (IOP)

Pierwszy terminal, na ktérym taduje sie pula obiektow (IOP), jest zapisywany jako terminal preferowany.
Po ponownym podigczeniu urzgdzenia sterowanie zostanie natychmiast wyswietlone. Jesli urzadzenie
zostanie podtgczone do innego ciggnika/terminala, wyswietlenie sterowania w terminalu zajmie ok. 20
sekund do 4 minut.

5.1.2 PASEK STANU

W gornej czesci ekranu znajduje sie pasek stanu, ktory wyswietlany jest w kazdym menu:

mrc;ﬁ‘ +9% i/IEI| % Iﬂ =

Opis wskaznikow

Rys. 10

1 Z lewej strony na pasku stanu wyswietlane jest aktualnie otwarte menu. W tym
przypadku jest to menu Work.

2 Posrodku paska stanu widoczne jest logo APV. W przypadku wystgpienia btedéw logo
zastepowane jest komunikatem bfedu lub ostrzezeniem.

Z prawej strony na pasku stanu widoczny jest symbol aktualnej pozycji roboczej badz
pozycji, w ktorej znajduje sie urzgdzenie zawieszane. Obok znajduje sie wskaznik stanu
Task Controller. Informuje on, ktéra funkcja Task Controller jest obecnie aktywna.

Urzadzenie zawieszane ustawione jest w pozycji robocze;j.
Urzadzenie zawieszane nie jest ustawione w pozycji robocze;.



TCBAS' Wskaznik Task Controller informuje, ktéra funkcja zadania jest obecnie aktywna na

ISOBUS. Pole to ma rézne zabarwienia w zaleznosci od aktywowanej funkgciji.

SCIRC TC-BAS:

TCBﬁSl Funkcja ta umozliwia proste dokumentowanie zlecen. Do ciggnika przekazywane sg
istotne wartosci.

SC(RC

TC-SC:
Funkcja ta umozliwia automatyczne przetgczanie sekcji szerokosci.

TC-RC:

Funkcja ta umozliwia ustawienie zmiennej dawki wysiewu.

Podczas pracy z 2 sekcjami szerokosci (np.: PS Twin, 2x MDP, 2x MDG lub 2x MDC) lub
2 materiatami siewnymi (np.: PS Twin), wskaznik RC zmienia sie takze na kolor zielony,
gdy tylko szerokosc¢ robocza zacznie pracowac ze zmienng dawkg wysiewu.

Szary:
Task Controller nie jest podtgczony.

[ ]
e Ciggnik nie obstuguje tej funkcji ISOBUS.
e Ta funkcja ISOBUS nie jest aktywowana w ciggniku.

Zotty:
o Task Controller jest podigczony, ale nie jest jeszcze aktywowany.

Zielony:
e Dana funkcja jest aktywna.

Sposéb, w jaki zmienia sie pozycje lub stosowany sygnat pozycji roboczej, opisany jest w rozdziale 6.3.4.
Ustawianie Task Controller jest opisane w rozdziale 6.3.6.

5.1.3 PRZYCISK STOP

Przycisk STOP mozna znalez¢ w kazdym menu. Przycisk ten stuzy do generalnego ZATRZYMYWANIA
wszystkich silnikow.

Lr lﬁ( ZAP\_I7 TeeAs +% stop

sc[Re
A 77N —0
mm&‘ +9, ./IEI| ﬁ% ‘ @ 1/0 ESC

Opis funkcji przyciskow

Rys. 11

STOP Szary: zadne elementy wykonawcze nie sg wigczone.

Czerwony: silniki sg wtaczone i mogg zostac zatrzymane tym przyciskiem.

10



5.2 MENU USTAWIENIA PODSTAWOWE

Podczas pierwszego uruchomienia lub poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku Set w menu Start
przez pie¢ sekund (patrz rowniez punkt 6.1) nalezy wprowadzi¢ ustawienia podstawowe stosowanego
siewnika (np. ustawienie typu urzadzenia i dmuchawy, silnik watka wysiewajacego itd.).

Lr SEE s

PS300H TWIN CANCEL

: I
@, ‘& = .
1 378
I?ﬁg P8 | iooo. m
2 378 2 I(E sec)
Hydraulic /
===>K external
=LY 4

= Machine
Number o

Opis funkcji przyciskow

Rys. 12

CANCEL Wyjscie z menu Ustawienia podstawowe bez zapisania zmienionych ustawien.

Wyjscie z menu Ustawienia podstawowe i zapisanie zmienionych ustawien.

UK W przypadku zmiany ustawien przeprowadzane jest ponowne uruchomienie
sterownika.
Poprzez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku przez 5 sekund wykonywany jest
ﬁ reset fabryczny, co oznacza, ze wszystkie ustawienia zostang zresetowane
i ponownie wyswietlone zostanie menu Ustawienia podstawowe. Nalezy tam

(5 sec) ponownie ustawi¢ odpowiednie urzgdzenie.

11



Opis wskaznikow

Wybor typu urzadzenia. Dostepne sg nastepujgce mozliwosci wyboru:

PS120E, PS120H, PS200E, PS200H, PS300E, PS300H, PS300E TWIN, PS300H
TWIN, PS500E, PS500H, PS800H, PS1600H, LF600, MDP40, MDP100, MDGA40,
MDG100, MDC40, 2xMDP, 2xMDG i 2xMDC

Litera ,E” oznacza tutaj dmuchawe elektryczng, natomiast ,H” — dmuchawe
hydrauliczng. Jesli przed nazwg maszyny znajduje sie oznaczenie ,2x”, sterowane sg
dwa urzgdzenia.

Wskazowka: Po wybraniu odpowiedniego urzadzenia nie nalezy zmienia¢ ustawien
»Silnika watka wysiewajacego”, ,liczby impulséw na obrét”, ,dmuchawy” i ,czujnika liczby
obrotéw dmuchawy”.

I Wybdr silnika watka wysiewajgcego badz pomp (montowane w LF600) i jego liczby
% impulsow na jeden obrét. W przypadku urzadzenia typu PS TWIN mozna wybraé drugi
silnik.
Wskazéwka: wraz z wyborem typu urzadzenia i silnika watka wysiewajgcego
automatycznie wyswietlane sg wartosci domysine.
Zapisane sg nastepujgce wartosci domysine:
e silnik P8 (zamontowany w PS120 — PS500, PS TWIN): 378
e silnik P17 (zamontowany w PS800 — PS1600): 1024
e pompa EF5500 (zamontowana w LF600): 400
e pompa EF7000 (zamontowana w LF600): 400

UWAGA!
Nie wolno zmieniaé¢ wartosci domysinych (impulséw na obrét) silnikow!

Saat- Wybér liczby wysiewanych materiatow siewnych w przypadku urzgdzenia
guter typu PS TWIN, 2x MDP i 2x MDC:

e jeden materiat siewny (z funkcjg sekcji szerokosci)
e dwa materiaty siewne (na tej samej szerokosci roboczej)

1
(_" D:. Wybdr istniejgcej dmuchawy PS. Dostepne sg nastepujgce mozliwosci
Vg |

wyboru: dmuchawa elektryczna, dmuchawa elektryczna PLUS, dmuchawa
hydrauliczna/zewnetrzna lub bez dmuchawy (OFF).

W przypadku dmuchawy hydraulicznej nalezy wskazac, czy przy dmuchawie
PS zamontowany jest czujnik do monitorowania dmuchawy (czujnik liczby
obrotow).

F Ustawienie okreslajgce, czy w urzgdzeniu zamontowany jest wigcznik do
proby wysiewu (dostepny z oferty akcesoriéw).

Machine Numer maszyny: Jesli dwa urzadzenia APV sg obstugiwane réwnolegle
Number przez ISOBUS, nalezy przypisa¢ im numery. Wiecej informacji znajduje sie w
punkcie 5.3 i w odpowiedniej instrukcji przebudowy.

PORADA!
W zaleznosci od wybranych ustawien nie wszystkie punkty sa dostepne. Ustawienia mozna
poOzniej ponownie zmieni¢ w spos6b opisany w punkcie 5.2.

WSKAZOWKA!
Po otwarciu menu ustawien podstawowych wszystkie elementy wykonawcze zostaja wytaczone.
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5.3 DWA URZADZENIA APV W ISOBUS

Aby moc korzystac¢ z dwoch urzgdzen APV réwnolegle w ISOBUS, potrzebny jest produkt ZBK ISOBUS
M2 splitter APV-APV 04000-2-931.

UWAGA!
Przed przystapieniem do przebudowy nalezy wylaczyé modul sterujgcy i odigczyé kabel
urzadzenia od modutu sterujacego!

UWAGA!
Nalezy przestrzega¢é maksymalnego obciazenia pradowego ISOBUS.

Rys. 13

1.

o0 WON

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Potgczy¢ kabel splittera (patrz Rys. 13) na kohcu ,A” z zestawem do montazu ,kabel urzadzenia
ISOBUS”.

Na koncu ,1” poditgczy¢ urzadzenie APV nr 1. Nie uzywac¢ zadnych przediuzaczy.

Potgczy¢ zestaw do montazu ,kabel urzgdzenia ISOBUS” z ciggnikiem.

Uruchomic ciggnik.

Terminal potagczy sie z urzadzeniem APV nr 1. Czas trwania ok. 4 minut.

Po potgczeniu urzgdzenia z terminalem nalezy nacisnag¢ i przytrzymac przycisk SET przez 5 sekund,
aby przejs¢ do menu SET2.

Przestawi¢ numer maszyny na ,1”.

Wtedy urzadzenie uruchomi sie na nowo i od razu wyswietli sie ponownie na terminalu.

. W pasku stanu musi znajdowac sie wartos¢ ,1”. Patrz Rys. 14
10.
11.
12.
13.

Odstawic¢ ciggnik.

Odtaczy¢ kabel urzgdzenia ISOBUS od ciggnika.

Koniec ,2” kabla splittera potgczy¢ z urzgdzeniem APV nr 2.

Usuna¢ rezystor koncowy z urzgdzenia APV nr 1 i zastgpi¢ go zaslepka (3) (patrz zakres dostawy
kabla splittera).

Podtgczy¢ kabel urzadzenia ISOBUS do ciggnika.

Uruchomic ciggnik.

Niezwtocznie wyswietli sie urzgdzenie APV nr 1.

OKk. 4 minuty pozniej wyswietli sie urzgdzenie APV nr 2.

Zmieni¢ numer maszyny w urzgdzeniu APV nr 2 na ,2".

Urzgdzenie APV nr 2 uruchomi sie ponownie i zostanie niezwtocznie wyswietlone.
Oba urzadzenia APV zostang wyswietlone na ISOBUS i mogg by¢ obstugiwane.

13
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v v 4 w' = m
& e ,m %,?, o
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HW : SW:
CClewP 3. 30931 APY
Rys. 14
WSKAZOWKA!

Gdy urzadzenie APV nr 2 nie jest juz potrzebne i zostanie wytaczone, nalezy podtaczy¢ rezystor
koncowy do urzadzenia APV nr 1.

5.4 URZADZENIE APV | URZADZENIE ZEWNETRZNE W ISOBUS

Aby méc korzystaé z urzgdzenia APV i urzadzenia zewnetrznego rownolegle w ISOBUS, potrzebny jest
produkt ZBK ISOBUS M2 splitter APV-EXTERN 04000-2-930.

UWAGA!
Przed przystapieniem do przebudowy nalezy wylaczyé modut sterujacy i odigczyé kabel
urzadzenia od modutu sterujacego.

UWAGA!
Nalezy przestrzega¢ maksymalnego obciazenia pradowego ISOBUS.

Potgczy¢ kabel splittera (patrz Rys. 15) na koncu ,A” z
zestawem do montazu ,kabel urzadzenia ISOBUS”.

Na koncu ,1” podigczy¢ urzadzenie APV.

Usung¢ tam rezystor koncowy i zastgpi¢ go zaslepka (2)
(patrz zakres dostawy kabla splittera).

Podigczy¢ ,EXT” urzgdzenie zewnetrzne ISOBUS.
Potgczyé zestaw do montazu ,kabel urzgdzenia ISOBUS” z
ciggnikiem.



6 STRUKTURA MENU

6.1

MENU START

Ten ekran wys$wietlany jest po uruchomieniu sterownika. Z tego miejsca mozna wyswietla¢ rézne menu.

AP

Rys. 16

ZAP‘_’7 ZIE STOP

SC|RC
WORK

Rt

SET
—
5
N\

HW : SW:

CClewP 3.10.311. APV

Opis funkcji przyciskéw:

UORK

i

h

SET
S
=g

W menu Work wyswietlane sg wszystkie informacje wazne dla pracy w polu. Tutaj mozna
wigczy¢ lub wytgczy¢€ silniki i wyswietlane sg informacje, takie jak predkosc jazdy, pozycja
robocza iliczba obrotéw watka wysiewajgcego. Menu Work zostato blizej oméwione
w punkcie 6.2.

W menu Set wprowadza sie ustawienia maszyny. Tutaj przeprowadza sie probe
wysiewu, wybiera materiat siewny, czy tez kalibruje predkos¢ jazdy. Menu Set zostato
blizej oméwione w punkcie 6.3.

Jesli przycisk zostanie nacisniety i przytrzymany przez 5 sekund, wyswietlone zostanie
menu Ustawienia podstawowe. Tutaj mozna wprowadza¢ podstawowe ustawienia (np.
typ silnika lub rodzaj dmuchawy). Menu Ustawienia podstawowe zostato blizej omoéwione
w punkcie 5.2.

W menu Info wy$wietlane sg liczniki powierzchni i godzin. Menu Info zostato blizej
omowione w punkcie 6.4.
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W menu Diagnoza wyswietlane sg stany przetgczenia czujnikow, napiecie zasilania oraz
pobdr pradu przez silniki. Menu Diagnoza zostato blizej omoéwione w punkcie 6.5.
%

E Ten przycisk jest wyswietlany tylko wtedy, gdy do ISOBUS podtgczonych jest kilka
\l terminali i sg one rozpoznawane przez ECU. Naci$niecie tego przycisku powoduje
I\ przejScie do nastepnego terminala. W tym celu nalezy zatadowac pule obiektow na
kolejnym terminalu. Zajmie to do 30 sekund. Wéwczas terminal, na ktérym znajduje sie

sterowanie, jest zawsze zapisywany jako terminal preferowany.

6.2 MENU WORK
UORK TCBAS

%
™ w 1 Example Seed — % ESC

pr— ® ON/OFF

9% + 0 = ° X | | %
ON/OFF
./IE' 20.0 kgrha =:==>K)

Auto

P | STOP 45 .00 ha e
f% ] 150000 m %1
m 10.0 km/h I )T 0.00 ha 100%

[ B| o0.00 kg
STOP

Rys. 17
Opis funkcji przyciskéw

+ 0 / Przyciskiem +% w trakcie pracy mozna zwieksza¢ dawke wysiewu stopniowo o 5% az
0 do dawki maksymalnej wynoszacej 95%.

0 / Przyciskiem -% w trakcie pracy mozna zmniejsza¢ dawke wysiewu stopniowo o 5% az
0 do dawki minimalnej wynoszgcej 85%.

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.
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Przyciskiem Info wyswietla sie menu Informacje o materiale siewnym aktualnie
l wybranego materiatu. Menu Informacje o materiale siewnym zostato blizej omowione
w punkcie 6.3.1.2.

< Tym przyciskiem mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ watek wysiewajgcy.
% Jesli zamontowana jest dmuchawa elektryczna, uruchomi sie ona automatycznie.
Dopiero wtedy watek wysiewajgcy zaczyna obracac sie.

ON/OFF
.
’ Jesli watek wysiewajgcy jest aktywowany, zostanie on zaznaczony na zielono.
ON/OFF
_:J"_ _*) Tym przyciskiem mozna witgczy¢ lub wytgczy¢ dmuchawe elektryczng. Jesli dmuchawa
- elektryczna nie jest zamontowana, przycisk ten jest ukryty.
ON/OFF
. Jesli dmuchawa jest aktywowana, zostanie ona zaznaczona na zielono.
Auto Tym przyciskiem mozna uruchomi¢ dozowanie wstepne.
= Po naci$nieciu i przytrzymaniu przycisku watek wysiewajgcy obraca sie zgodnie z
1l predkoécig jazdy ustawiong w menu dozowania wstepnego. Po zwolnieniu przycisku
*’* w celu regulacji watka wysiewajgcego znow wykorzystywana jest aktualna predkosc¢
jazdy.
W ten sposdb mozna unikng¢ nieobsianych powierzchni na poczatku pola lub przy
zatrzymaniu na polu.
100“/0 Przyciskiem 100% mozna przywréci¢é dawke wysiewu ustalong podczas proby wysiewu.

Jesli w ustawieniach podstawowych (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzadzenie typu PS TWIN,
dostepne bedzie rozszerzone menu Work. Zostato ono oméwione w punkcie 7.

Opis wskaznikow

N Wskazanie aktualnie wybranego materiatu siewnego wraz z numerem z biblioteki
M nﬁc materiatéw siewnych.
+ n/ﬂ Wskazanie aktualnie ustawionej zmiany dawki wysiewu.
WSKAZOWKA!

Dawke wysiewu mozna zaréwno zwigkszy¢, jak i zmniejszy¢ o 95%. Ze wzgledu na nieliniowosé
miedzy wzrostem predkosci obrotowej a dawka wysiewu nie mozna zagwarantowaé, ze dawki
wysiewu beda prawidiowe.

Zalecenie: Dawke wysiewu zmienia¢é maksymalnie do ok. 50%, jesli ma by¢é ona dokiadnie
zachowana.

Rézne dawki wysiewu identycznego materiatlu siewnego mozna zapisa¢ w bibliotece materiatow
siewnych.
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Z6tto-brgzowy: zgodnie z informacjg z czujnika poziomu napetienia zbiornik jest petny.

Czerwony: zgodnie z informacjg z czujnika poziomu napetnienia zbiornik jest pusty.
Ustawienia czujnika poziomu napetnienia oméwiono w punkcie 6.3.2.

Wskazanie aktualnie ustawionej dawki wysiewu.

WSKAZOWKA: aby warto$¢ byta wyswietlana, wcze$niej konieczne jest
przeprowadzenie prawidtowej proby wysiewu.

Wskazanie aktualnej liczby obrotéw watka wysiewajgcego w %.

Jesli watek wysiewajgcy jest wytgczony, wyswietlane jest hasto STOP i ramka zabarwia
sie na czerwono. Jesli nie mozna osiggng¢ wymaganej liczby obrotow watka
wysiewajgcego, pasek zmienia kolor na czerwony irozlega sie alarm (komunikaty
sterujace patrz punkt 7).

Jesli watek wysiewajgcy jest zablokowany (urzgdzenie podniesione lub predkos¢ jazdy
rowna 0), ramka zabarwia sie na pomaranczowo.

Wskazanie obliczonej, nadal mozliwej pozostatej powierzchni/pozostatego odcinka.
Na potrzeby obliczania w menu Set nalezy poda¢ wielko$¢ napetnienia zbiornika (patrz
punkt 6.3.2).

Wskazanie aktualnej predkosci jazdy.

Czarne oznaczenie wskazuje predkosc¢ jazdy ustawiong podczas proby wysiewu. Jesli
predko$¢ jazdy bedzie na tyle wysoka lub niska, Zze wymagana liczba obrotow watka
wysiewajgcego nie bedzie mogta by¢ utrzymywana, pasek zmieni kolor na czerwony
i rozlegnie sie alarm (komunikaty sterujgce, patrz punkt 7).

Wskazanie obsianej powierzchni i wysianej ilosci danego materiatu siewnego.

Wskazanie aktualnej liczby obrotow dmuchawy.

Czarne oznaczenie wskazuje ustawiong liczbe obrotéw.

W przypadku korzystania z dmuchawy elektrycznej liczba obrotéw wyswietlana jest w %.
W przypadku korzystania z dmuchawy hydraulicznej liczba obrotow wyswietlana jest
w 1/min.

Jesli liczba obrotow spadnie ponizej ustawionych granic liczby obrotow badz je
przekroczy, pasek zmieni kolor na czerwony i rozlegnie sie alarm (komunikaty sterujgce,
patrz punkt 7).

Szczegodty dotyczace ustawiania liczby obrotéw dmuchawy bgdz granic liczby obrotéw
omowiono w punkcie 6.3.8.



6.3 MENU SET

SET TCBAS| Auto)
g lﬂpﬂ sclre| ¢%, STOF

Rys. 18

ke

Opis funkcji przyciskéow

Auto
O 4

$%)

h Y

TC

h

ESC

5
Bl

Menu Dozowanie wstepne: tutaj oprocz predkosci dozowania wstepnego mozna rowniez
okresli¢, czy iprzez jaki czas przeprowadzane ma by¢é automatyczne dozowanie
wstepne. Menu Dozowanie wstepne zostato blizej omowione w punkcie 6.3.5.

Menu Task Controller: w tym miejscu mozna wprowadzac wszystkie ustawienia zwigzane
z Task Controller, np. dotyczace montazu urzadzenia, rozstawu osi ibelek
wysiewajgcych oraz czasow witgczania i wylgczania.

Menu Task Controller zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.6.

Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.

Menu Oprdznianie zbiornika: w tym miejscu mozna oprdzniac zbiornik lub zbiorniki.
Menu Oprdznianie zbiornika zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.7.

Biblioteka materiatow siewnych: tutaj mozna wybrac zapisany wczesniej materiat siewny
lub doda¢ nowy materiat siewny.
Biblioteka materiatow siewnych zostata blizej oméwiona w punkcie 6.3.1.
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Menu Dmuchawa: tutaj mozna ustawiC liczbe obrotdow dmuchawy elektryczne;.
W przypadku korzystania z dmuchawy hydraulicznej z czujnikiem liczby obrotéw w tym
miejscu mozna ustawi¢ granice alarmu.

Menu Dmuchawa zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.8.

Menu Napetnianie: tutaj mozna wprowadzi¢ wielkos¢ napetnienia. Na tej podstawie
mozna oblicza¢ mozliwy pozostaty odcinek/pozostatg powierzchnie i wyswietlaé w menu
Work.

Menu Napetnianie zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.2.

Menu Préba wysiewu: w menu Préba wysiewu oprocz zgdanej dawki wysiewu ustawia
sie rowniez predkos¢ jazdy, szeroko$¢ roboczg, stosowany watek wysiewajacy oraz
zgdany czas proby wysiewu. Nastepnie ustalana jest odpowiednia liczba obrotow watka
wysiewajgcego. Proba wysiewu jest zawsze przeprowadzana z aktualnie wybranym
materiatem siewnym.

Menu Préba wysiewu zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.3.

Menu Ustawienia ciggnika: tutaj mozna wybra¢ oraz skalibrowa¢ zrédto predkosci jazdy
i pozycji roboczej. Ponadto mozna réwniez wybra¢ sygnat podczas zmiany pozycji
o roboczej lub zrezygnowaé z tego wyboru.
n SET Menu Ustawienia ciggnika zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.4.

6.3.1 BIBLIOTEKA MATERIALOW SIEWNYCH

W tym menu wyszczegdlnione sg wszystkie zapisane materiaty siewne. Materiaty siewne mozna dodawac
i zapisywaé poprzez probe wysiewu (patrz punkt 6.3.3.2).

L3 TCBAS
i R ZAP‘.’7 s¢[Re STOP

0.0 kg/ha

1. Example Seed

2.

10.

Rys. 19
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Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.

m\' Za pomocg tego przycisku mozna przejs¢ do drugiej strony biblioteki materiatow

I\ siewnych.

Opis wskaznikow

1 Miejsce do zapisania

2 nazwa materiatu siewnego

3 Dawka wysiewu

4 Jednostka (kg/ha, ziarna/m?, I/ha)

6.3.1.1 MENU MATERIAL SIEWNY

W tym menu wyswietlane sg wszystkie ustawione parametry, ktére zostaly zapisane przy ostatnim
stosowaniu materiatu siewnego.

Lr E ZAP\_’7 LDl (3] stop

SCIRC

1. Example Seed
ESC

20.0 kg/ha
0K

10.0 km/h
(Z2sec)

\#]

50.0 5

Rys. 20
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Opis funkcji przyciskow

ESC

OK

(2sec)

It

Tym przyciskiem przechodzi sie do menu Informacja o materiale siewnym. Tam
wyswietlana jest obsiana powierzchnia, godziny, rozsiana ilos¢ iwydajnos¢
powierzchniowa.

Menu Informacje o materiale siewnym zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.1.2.

Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, wtym przypadku do biblioteki
materiatéw siewnych.

Przyciskiem OK wybiera sie materiat siewny i przechodzi do menu Work.
Menu Work zostato blizej omoéwione w punkcie 6.2.

Po nacisnieciu i przytrzymaniu tego przycisku przez dwie sekundy materiat siewny jest
usuwany i nastepuje przejscie do biblioteki materiatéw siewnych.
Biblioteka materiatow siewnych zostata blizej oméwiona w punkcie 6.3.1.

Tym przyciskiem przechodzi sie do menu Proba wysiewu. Tam mozna zmieniaé
parametry i przeprowadzi¢ nowg prébe wysiewu.
Menu Préba wysiewu zostato blizej omoéwione w punkcie 6.3.3.

Opis wskaznikow

NG
Ja
i

ry
\)I‘E
=
1]

R

Wskazanie numeru i nazwy materiatu siewnego.

Wskazanie dawki wysiewu w kg/ha lub ziarnach/m?.

Wskazanie szerokos$ci roboczej maszyny.

Wskazanie predkosci roboczej.

Wskazanie stosowanego watka wysiewajgcego.

Wskazanie obliczonej liczby obrotéw watka wysiewajgcego w %.



6.3.1.2 MENU INFORMACJE O MATERIALE SIEWNYM

W tym menu wyswietlany jest licznik dzienny i licznik catkowity okreslonego materiatu siewnego.

LrPT

Rys. 21

Opis funkciji przyciskéw

®
| |

Ex

1

Ex

1

Total

L.

>

Lr SEE o

Example Seed ESC
Daily counter

©.00 ha (25&2)
0.00 h

0.00 ha/h

counter

0.00 ha

0.00 h

0.00 ha/h

ESC

U,

(2sec)

Opis wskaznikow

Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Materiat
siewny.

Przyciskiem Usun zeruje sie licznik dzienny.

Tageszahler

1

0.00
0.00
0.00

Summenzahler

>

0.00
0.00
0.00

ha

ha/h

ha

ha/h

Wskazanie licznika dziennego.

Licznik dzienny mozna wyzerowacC poprzez nacisniecie i przytrzymanie
przycisku Usun (przez 2 sekundy).

Wskazanie licznika catkowitego.

Licznik catkowity mozna wyzerowa¢ tylko przez usuniecie materiatu
siewnego.
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6.3.2 MENU NAPELNIANIE

Tutaj mozna wprowadzi¢ aktualny stan napetnienia zbiornika. Stanowi on podstawe rachunkowo nadal
mozliwego pozostatego odcinka/pozostatej ilosci. Sg one wyswietlane w menu Work (patrz punkt 6.2).

LrT @ ZAP\_’7 1.?25 STOP
T (&'a;)) \/ ESC

Kg 900

0.5 ha

@a)) j: 2000

e

v/

5 s (default)

I
t

Rys. 22

Opis funkcji przyciskéw

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.
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Opis wskaznikow

((( a Tuta mozna wigczaé i wytgczacé funkcije obliczania pozostatej
i 0 )/9 powierzchni/pozostatego odcinka.

Tutaj wprowadza sie lub wyswietla aktualng wielkos¢
napetnienia zbiornika.

Wtym miejscu mozna aktywowac

v generowanie komunikatu ostrzegawczego czujnika poziomu
0/ e’ napetnienia.

Tutaj mozna ustawi¢ opodznienie komunikatu czujnika

5s (default) poziomu napetnienia, gdy czujnik nie jest juz przykryty
0

materiatem siewnym.

6.3.3 MENU PROBA WYSIEWU

Tutaj mozna okreslié, przy jakiej, rachunkowo jeszcze

powierzchni/pozostatym

ﬂ:::: Sl
(((a))) = mozliwej  pozostatej
0 <2086 m wyswietlany ma by¢ komunikat o poziomie napetnienia.

W tym menu wprowadza sie parametry niezbedne do proby wysiewu.

sey 513 AP/

20,0 kg/ha

Rys. 23

TCBAS|

lub dezaktywowac

SC

RC

STOP

CANCEL

W
VE

START

(2sec)




Opis funkcji przyciskow

Tym przyciskiem powraca sie o jeden poziom menu. Do menu Set, biblioteki materiatow
CANCEL siewnych lub menu Materiat siewny, w zaleznosci od tego, w jaki sposob nastgpito

przejscie do menu Proba wysiewu.

./ IE' W tym miejscu mozna wskazac, czy préba wysiewu bedzie przeprowadzana wedtug

\\FIEI kg/ha, czy tez ziaren/m2.

STARET Przez nacisniecie i przytrzymanie przycisku Start (przez 2 sekundy) uruchamiana jest

préba wysiewu.
(2sec)

Opis wskaznikow

l. Example Seed

20.0 kg/ha

grains Thousand Germin. Target
J/mz= gr. wt. capaci. rate
100 G X 19.8 g / 95 % = 20.0 kgsha

26

W tym miejscu wyswietlany jest aktualny
numer z biblioteki materiatéw siewnych oraz
nazwa materiatu siewnego. Jesli nazwa nie
zostata jeszcze nadana, tutaj mozna nadac¢
materialowi siewnemu nazwe badz jag
zmienic.

Tutaj ustawia sie zgdang dawke wysiewu
w kg/ha.

Jesdli proba wysiewu ma by¢
przeprowadzana w ziarnach/m?,  nalezy
ustawi¢ zgdang liczbe ziaren na metr
kwadratowy, mase tysigca sztuk ziaren oraz
zdolnos¢ kietkowania.

Tutaj ustawia sie szerokos¢ roboczg
urzgdzenia zawieszanego.

WSKAZOWKA: od szerokosci roboczej
odjg¢ zakftadke!

Tutaj ustawia sie predkosc¢ jazdy. Jesli
wykorzystywany jest czujnik predkosci,
wprowadza sie $rednig predkos¢ robocza.

Tutaj wybiera sie stosowany walek
wysiewajgcy. Zostanie on  zapisany
z materiatem siewnym w bibliotece
materiatow siewnych.

Podczas ponownego wywotania materiatu
siewnego nalezy zwraca¢ uwage, aby
ponownie zastosowaC zapisany watek
wysiewajacy, w przeciwnym razie nalezy
powtdrzy¢ probe wysiewu.



badz Zzgdang powierzchnie (1/40 ha,
1/20 ha, 1/10 ha). W przypadku wybrania
powierzchni czas proby wysiewu jest
automatycznie obliczany i wyswietlany.

W tym miejscu mozna ustawi¢ zgdany czas
e Imin proby wysiewu (0,5 min, 1 min lub 2 min)

W przypadku korzystania z wilgcznika do
préby  wysiewu (dostepny w ofercie
akcesoriéw) ten punkt jest ukryty.

UWAGA!
Jesli wartosci w menu Préba wysiewu zostang zmienione, nalezy przeprowadzi¢ nowa prébe

wysiewu.

PORADA!

W przypadku drobnych nasion (np. rzepak, facelia, mak itd.) zaleca sie ustawienie czasu proby
wysiewu na 2 minuty. W przypadku wiekszych nasion (np. pszenica, jeczmien, groch itd.)
dostatecznym ustawieniem czasu préby wysiewu jest 0,5 minuty.

Jesli w menu Ustawienia podstawowe (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzgdzenie typu PS TWIN,
dodatkowo nalezy kierowac sie informacjami podanymi w punkcie 7.2.1.

Jesli w ustawieniach podstawowych (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzgdzenie typu LF600, préba
wysiewu nie jest wymagana. W tym przypadku nalezy postepowac zgodnie z punktem 8.

6.3.3.1 STRONA WYNIKOW PROBY WYSIEWU

v s AP [DIEE oo
0.50 kg CANCEL

m min. 0.0 km/h
v max. 0.0 km/h

Please enter weighed quantity

Rys. 24
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Opis wskaznikow

@ W tym miejscu wyswietlana jest obliczona dawka wysiewu.
m Tutaj wprowadza sie mase materiatu siewnego ustalong podczas préby wysiewu.

m Tutaj wyswietlana jest obliczona minimalna i maksymalna predkos¢ robocza.

6.3.3.2 PRZEPROWADZIC PROBE WYSIEWU

Podczas préby wysiewu ustalana jest liczba obrotéw watka wysiewajgcego adekwatna do wybranych
ustawieh (patrz punkt 6.3.3).

WSKAZOWKA!
Prawidtowa proba wysiewu jest wazna, poniewaz tylko w taki sposéb mozna zagwarantowac¢
zadang dawke wysiewu.

Prébe wysiewu nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:
1. Nacisniecie przycisku do préby wysiewu (patrz Rys. 25). Przycisk mozna
znalez¢ bezposrednio w menu Set lub w menu Materiat siewny podczas
wyboru materiatu siewnego.

2. Wprowadzenie ustawien opisanych w punkcie 6.3.3. h
3. Napetnienie zbiornika dostateczng iloscig materiatu siewnego. Rys. 25: Wigcznik do proby
wysiewu

UWAGA!
Nalezy zwréci¢ uwage, aby w zbiorniku siewnika znajdowat sie¢ dostateczny zapas materiatu

siewnego wymaganego w celu préby wysiewu. W efekcie opréznienia zbiornika w trakcie préby
wysiewu wynik bedzie zafatszowany.

4. Pokrywe do proby wysiewu siewnika zdejmuje sie i na siewniku umieszcza sie worek do préby
wysiewu lub odpowiedni pojemnik (w tym zakresie nalezy postepowac¢ zgodnie z opisem w instrukcji
obstugi siewnika).

5. Nacisna¢ iprzytrzymaé przycisk Start (patrz punkt 6.3.3) przez 2 sekundy — automatycznie

wyswietlona zostanie strona wynikéw préby wysiewu (patrz punkt 6.3.3.1).

6. Bez wlacznika do préby wysiewu: watek wysiewajgcy zaczyna sie obracac, obliczona dawka

wysiewu (patrz punkt 6.3.3.1) zaczyna by¢ zliczana.

Z wiacznikiem do préby wysiewu:

— sterownik oczekuje na nacisniecie wigcznika do proby wysiewu. Na ekranie wyswietlana jest
informacja ,Uruchom witgcznik do préby wysiewu!”.

— Wigcznik do préby wysiewu przytrzymywany jest przynajmniej do chwili uzyskania obliczone;j
ilosci powyzej 0,2 kg. Jesli masa ta nie zostanie osiggnieta, wyswietlony zostanie komunikat ,Za
mata ilos¢ w prébie wysiewu. Zalecany diuzszy czas proby wysiewu!”. angezeigt.test... W tym
przypadku poprzez ponowne nacisniecie wigcznika do préby wysiewu probe wysiewu mozna
kontynuowac.

— Jesli wtgcznik do proby wysiewu jest nacisniety, watek wysiewajgcy zaczyna sie obracac,
obliczona dawka wysiewu (patrz punkt 6.3.3.1) zaczyna by¢ zliczana.

7. Obliczanie dawki wysiewu jest automatycznie zatrzymywane z chwilg odliczenia ustawionego czasu
préby wysiewu bagdz zwolnienia wigcznika do préby wysiewu.
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8.

Materiat siewny zebrany podczas proby wysiewu wazy sie, a ustalong mase wprowadza w polu
wprowadzania danych wyswietlonym na szarym tle na stronie wynikow proby wysiewu (patrz punkt
6.3.3.1).

UWAGA!

Odliczy¢ mase worka do préby wysiewu badz zbiornika do proby wysiewu!

9.

10.

11.

Po wprowadzeniu wartosci wyswietlana jest informacja >>Kalibracja zakonczona powodzeniem,
zatwierdz prébe wysiewu przyciskiem ,,OK”"<<, ktérg zatwierdza sie przyciskiem OK.

W ten sposob watek wysiewajacy zostanie skalibrowany zgodnie z wprowadzonymi wartosciami.
Modut sterujacy oblicza liczbe obrotow watka wysiewajgcego na podstawie ustawien i wprowadzonej
masy oraz minimalng i maksymalng predkosc¢ roboczg.
Jesli obliczona liczba obrotéw watka wysiewajgcego zawiera sie w granicy mozliwej liczby obrotow
silnika, proba wysiewu zakonczyta sie powodzeniem.
Jesli obliczona liczba obrotéw watka wysiewajgcego wykracza poza mozliwg liczbe obrotéw silnika, w
zaleznosci od obszaru wyswietlony zostanie nastepujgcy komunikat.
o ,Potrzebny jest drobniejszy watek wysiewajgcy! Zalecane powtdrzenie!”
o ,Potrzebny jest grubszy watek wysiewajacy! Zalecane powtorzenie!”
Nalezy wymieni¢ odpowiednio watek wysiewajgcy i ponownie przeprowadzi¢ prébe wysiewu.
W przypadku nieposiadania odpowiedniego watka wysiewajgcego nalezy skontaktowac¢ sie z dziatem
obstugi klienta.

Jesli wyswietlony zostanie komunikat ,Powtérz probe wysiewu”, oznacza to, ze rdéznica miedzy
obliczong dawkg wysiewu i masg materiatu siewnego zebranego podczas proby kreconej przekracza
20%.

W takim przypadku nalezy koniecznie powtérzyé probe wysiewu, aby uzyskaé¢ prawidtowa
dawke wysiewu.

W tym celu naciska sie wyswietlony wigcznik do préby wysiewu i powtarza prébe wysiewu zgodnie
z punktem 6.3.3.2. Liczba obrotéw watka wysiewajgcego jest nastepnie automatycznie regulowana
przez modut sterujgcy w celu kompensacji roznicy.

Jesli rowniez po kilku powtérzeniach proba wysiewu nie powiedzie sie, przyczyne btedu nalezy ustali¢
w punkcie 9.

Po nacisnieciu przycisku OK wy$wietlane sg szczegoty materiatu siewnego (patrz Rys. 26, wskazniki
objasniono w punkcie 6.3.1.1). Jesli préba wysiewu przebiegta prawidtowo, wszystkie ustawienia sg
w tym momencie juz zapisane.

Aby przejs¢ do menu Work, zatwierdzi¢ przyciskiem OK. Aby przejs¢ do biblioteki materiatow
siewnych, nacisng¢ przycisk ESC.
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STOP

[
e pﬁ:‘; ZAPW TCBAS

SCIRC

e

1. Example Seed
ESC

20.0 kg/ha
OK

(2sec)

Rys. 26

UWAGA!
Po przeprowadzeniu préoby wysiewu predkosé obrotowa watka wysiewajacego powinna wynosic¢
co najmniej 10% i maksymalnie 100%. Watek wysiewajacy moze byé regulowany w dét do 7,5%,

jednak przy tak niskich predkosciach obrotowych moze dojsé do nieréwnomiernego
rozprowadzania materialu siewnego (wzér szachownicy). Aby uzyska¢ wyzsza predkosé
obrotowa watka wysiewajacego, nalezy zastosowaé¢ odpowiednie kétka wysiewajace.

WSKAZOWKA!
Wszelka zmiana wprowadzona w zapisanych parametrach préby wysiewu wymaga powtorzenia
proby wysiewu.
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6.3.4 MENU USTAWIENIA CIAGNIKA

e 8’3 lipg TCBAS crop

.t sc|rc

((?) 14.4 km/h =it

external 100m

\O))) wheel START

(2sec)
78 / 100m
7D

ISOBUS Rear Hitch

4<4

Hitch 1limit 50 %

Rys. 27

W tym menu mozna wybrac¢ zrédto predkosci jazdy i sygnatu pozycji roboczej. Istnieje réwniez mozliwosé
kalibrowania zewnetrznych czujnikdw predkosci (czujnik kotowy, radarowy, GPS). W przypadku
korzystania z czujnika predkosci kalibracja predkosci jazdy jest konieczna (z wyjagtkiem czujnika GPS),
poniewaz liczba obrotéw watka wysiewajgcego regulowana jest na podstawie predkoéci jazdy.

UWAGA!

Nalezy pamietaé, ze nie kazdy ciaggnik udostepnia wszystkie sygnaty predkosci lub pozycji TUZ
na ISOBUS!

Opis funkcji przyciskéw

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.
100m Poprzez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku (przez 2 sekundy) uruchamiana
START jest kalibracja na 100 metrach. Wyswietlona zostanie INFORMACJA: ,Przejedz
(2 sec) 100 m, nastepnie nacisnij 100 m STOP”. Przycisk ten jest wySwietlany tylko, jesli

wybranym zrédtem predkosci jest Zewnetrzne z radaru/GPS lub Zewnetrzne z kofa.

Przycisk 100 m Stop wyswietlany jest po uruchomieniu kalibraciji.

Poprzez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku (przez 2 sekundy) kalibracja na
100 metrach konczy sie i warto$¢ jest zapisywana. Jesli wartosc¢ jest dopuszczalna,
wyswietlany jest komunikat: ,Kalibracja zakohczona powodzeniem, wartos¢
zapisana”, w pozostatych przypadkach pojawia sie komunikat: ,Kalibracja
nieprawidtowa, przywrocono pierwotng wartosc”.
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Opis wskaznikow

%

N
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Wskazuje aktualnie zmierzong predkos¢ jazdy.
Jesli wyswietlane jest wskazanie ,N/A”, oznacza to, ze wybrane zrodio predkosci jest
niedostepne.

Wskazuje aktualnie wybrane zrédto predkosci. Mozliwosci ustawieh:

ISOBUS Machine Selected: predkos¢ pobierana jest z ciggnika. Sygnaty sg
w tym przypadku odczytywane w podanej kolejnosci i automatycznie wybierany
jest najdokfadniejszy dostepny sygnat (kolejnos¢ odpowiada doktadnosci
sygnatéw): ISOBUS Ground Based, ISOBUS Wheel Based i ISOBUS GNSS
Based.

e |ISOBUS Ground Based: predkos¢ pobierana jest z ciggnika. W tym celu
wykorzystywana jest rzeczywista predkos¢, pochodzgca zazwyczaj z czujnika
radarowego.

o |ISOBUS Wheel Based: predko$¢ pobierana jest zciggnika. Wtym celu
wykorzystywana jest predkosc¢ teoretyczna z przektadni.

e NMEA2000: predkos¢ pobierana jest z ciggnika. W tym celu wykorzystywana
jest predkos¢ ustalona z sygnatu GNSS.

e Zewnetrzne z radaru/GPS: w tym celu wykorzystywana jest predkos¢ z czujnika
radarowego lub GPS, ktéry zamontowany jest na urzgdzeniu.

e Zewnetrzne zkota: wtym celu wykorzystywana jest predkosé z czujnika
kotowego, ktéry zamontowany jest na urzgdzeniu.

e Symulowana: tutaj wykorzystywana jest predko$¢ ustawiona w trakcie proby
wysiewu.

o J1939: stosowana jest predkos¢ z zewnetrznego systemu GPS lub uktadu
kierowniczego.

Wskazuje aktualng wartos¢ kalibrazowg czujnika kotowego, radarowego lub GPS.
Symbol ten jest wyswietlany tylko, jesli wybranym zrédtem predkosci jest Zewnetrzne
z radaru/GPS lub Zewnetrzne z kota.

Wskazuje, czy sygnat akustyczny podczas zmiany pozycji roboczej jest aktywowany,
czy tez nie.



%

Hitch 1imit

Wskazuje aktualne zrodto pozycji roboczej. Mozliwosci ustawien:

TUZ tylny ISOBUS: ciggnik wysyta za pomocg sygnatu aktualng wysokosc¢
podniesienia TUZ. W punkcie ,Limit TUZ” mozna ustawi¢, od jakiej wysokosci
maszyna wspotpracujgca znajduje sie w ustawieniu roboczym.

TUZ tylny ISOBUS TECU: sygnat binarny tylnego TUZ — w tym przypadku
ciggnik decyduje, czy urzadzenie znajduje sie w ustawieniu roboczym, czy nie.
TUZ przedni ISOBUS: ciggnik wysyta za pomocg sygnatu aktualng wysokosc¢
podniesienia TUZ. W punkcie ,Limit TUZ” mozna ustawic, od jakiej wysokosci
maszyna wspotpracujgca znajduje sie w ustawieniu roboczym.

TUZ przedni ISOBUS TECU: sygnat binarny przedniego TUZ — w tym przypadku
ciggnik decyduje, czy urzadzenie znajduje sie w ustawieniu roboczym, czy nie.
Zewnetrzne: wykorzystywany jest sygnat pozycji roboczej z czujnika pozycji
roboczej, ktéry zamontowany jest na urzgdzeniu.

Zewnetrzne odwrdcone: wykorzystywany jest sygnat pozycji roboczej z czujnika
pozycji roboczej, ktéry zamontowany jest na urzadzeniu. Wejscie jest tutaj
odwracane.

Zewnetrzne PNP: wykorzystywany jest sygnat pozycji roboczej z czujnika
pozycji roboczej, ktéry zamontowany jest na urzadzeniu.

Zewnetrzne PNP odwrdcone: wykorzystywany jest sygnat pozycji roboczej
z czujnika pozycji roboczej, ktéry zamontowany jest na urzgdzeniu. Wejscie jest
tutaj odwracane.

Brak/OFF: brak dostepnego sygnalu pozycji roboczej. Pozycja robocza
przyjmowana jest zawsze podczas pracy.

50 = W tym miejscu mozna ustawi¢ pozycje tuz, od ktérej urzgdzenie
zawieszane bedzie przetagczane w ,Pozycje roboczg” lub potozenie
,Podniesione”.

To wskazanie pojawia sie tylko, jesli wybranym zrédiem pozycji
roboczej jest ,TUZ tylny ISOBUS” lub , TUZ przedni ISOBUS”.

6.3.4.1 PRZEPROWADZANIE KALIBRACJI

Istniejg dwie metody kalibracji sygnatu predkosci czujnikéw:

e Reczna kalibracja.

e Automatyczna kalibracja na przejechanym odcinku 100 metrow.

Reczna kalibracja

Jesli znana jest liczba impulséw na 100 metrow danego czujnika, wartos¢ te mozna

wprowadzi¢ bezposrednio przy symbolu wartosci kalibrazowe;j.

K<<<d

Rys. 28: Wartosc
kalibrazowa

Kalibracja automatyczna
Podczas kalibracji automatycznej wartos¢ kalibrazowa jest automatycznie ustalana na przejechanym

odcinku 100 metréw.
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Sposéb postepowania jest nastepujacy:

1.

34

Odmierzy¢ prosty odcinek o dtugosci 100 metréw. Zaznaczy¢ poczatek i koniec
tego odcinka.

Ustawi¢ ciggnik dokfadnie na oznaczeniu poczatku, np. przednig o$ doktadnie nad
oznaczeniem.

Otworzy¢ menu Ustawienia ciggnika.

Nacisngc i przytrzymac przycisk 100 m Start przez 2 sekundy.

Ruszy¢ z chwilg wyswietlenia komunikatu ,PrzejedZz 100 m, nastepnie nacisnij
100 m STOP”. Sterownik zlicza teraz impulsy nadchodzace z czujnika.
Przejechac ciggnikiem do oznaczenia konca, np. znéw precyzyjnie przednig osig
na oznaczenie.

Po zatrzymaniu ciggnika nacisng¢ i przytrzymaé przycisk 100 m Stop przez
2 sekundy.

Jedli kalibracja zakonczy sie powodzeniem, wyswietlony zostanie komunikat
.Kalibracja zakohczona powodzeniem, wartos¢ zapisana”. Warto$¢ kalibrazowa
jest teraz zapisana.

Jesli kalibracja nie zostata przeprowadzona pomysinie, wygenerowany zostanie
komunikat ,Kalibracja nieprawidtowa, przywrécono pierwotng warto$¢” i ustawiona
zostanie pierwotna wartos¢ (patrz punkt 7 opisujgcy mozliwe przyczyny btedéw).
Kalibracje nalezy przetestowaé, przejezdzajgc ciggnikiem pewien odcinek
i poréwnujgc predkos¢ wyswietlang na module sterujgcym z predkosciag ciggnika.
Jesli predkosci sie nie zgadzaja, nalezy powtorzy¢ kalibracje.

» EBET

Rys. 29: Menu
ustawienia ciggnika

100m
START
(2sec)

Rys. 30: Przycisk
100 m Start

Rys. 31: Przycisk
100 m Stop



6.3.5 MENU DOZOWANIE WSTEPNE

W tym menu mozna wprowadzi¢ ustawienia dozowania wstepnego. Podczas dozowania wstepnego
z chwilg osiggniecia predkosci jazdy wynoszacej 0,1 km/h lub wiecej wcelu regulacji watka
wysiewajgcego wykorzystywana jest ustawiona predkos¢. W ten sposdb mozna unikng¢ nieobsianych
powierzchni (r&na poczatku pola lub przy zatrzymaniu na polu).

oY P‘ ' ‘t‘ TCBAS
£RT £ [‘ A J sc[RC STOP
£
Auto
Dy
ESC
>
¥
(?) 10 km/h
t
- 5 s
Rys. 32
Opis funkcji przyciskéw
ESC Przyciskiem ESC potwierdza sie wprowadzone dane i powraca o jeden poziom menu,
w tym przypadku do menu Set.
Opis wskaznikow
Auto % Tutaj mozna aktywowac¢ automatyczne dozowanie wstepne.
0=y Jesli jest ono aktywne, za kazdym razem podczas pracy na poczatku
1l pola (przy przejsciu maszyny w pozycje roboczg) z ustawiong
£ predkoscig przez ustawiony czas odbywa sie dozowanie wstepne.
m Tutaj ustawia sie predkosc¢, z ktdérg dozowanie wstepne bedzie sie
(’ odbywac. Predkosc¢ ta jest réwniez wykorzystywana do recznego
10" km/h dozowania wstepnego.
t Tutaj ustawia sie czas, przez ktéry odbywac sie bedzie automatyczne
- 5 s dozowanie wstepne.

6.3.6 MENU TASK CONTROLLER

Wymagane ustawienia Task Controller roznig sie w zaleznosci od ustawionego sposobu podtgczenia.

UWAGA!
Nalezy koniecznie zwraca¢ uwage na ustawienia ciggnika! Wszystkie ustawienia Task Controller

mozna zmienia¢é réwniez w przypadku réznych terminali lub ciggnikow. W niektérych
okolicznosciach ustawione wartosci moga zosta¢ nadpisane.

WSKAZOWKA!
Bez prawidiowej proby wysiewu nie mozna korzystac¢ z trybu kontrolera zadan (TC).
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6.3.6.1 MENU TASK CONTROLLER W PRZYPADKU URZADZENIA ZAWIESZANEGO

AP TC

TC Mode AUTO

Connector

LrP B e

CANCEL

OK

Type Fixed

Connector

Position Rear

EB A 500 cm
___A

MH-E:H.I

AY

SC Turn
On Time

Rys. 33
Opis funkcji przyciskow

CANCEL przypadku do menu Set.

AY © cm

SC Turn
.7 s Off Time g _ 7 s

Przyciskiem CANCEL anuluje sie wartosci i powraca o jeden poziom menu, w tym

0K Po nacisnieciu przycisku OK ustawiona wartos¢ zostanie zastosowana.

Opis wskaznikow

TC Mode

Connector
Type

36

Tutaj mozna ustawic¢ zgdany tryb. Mozna wybra¢ OFF,
TC-BAS, AUTO lub ON. W opcji OFF Task Controller
jest catkowicie wytaczony. W opcji TC-BAS Task
Controller tgczy sie i aktywuje zapis. W opcji AUTO i ON
aktywowane sg takze funkcje Section i Rate Control. W
opcji AUTO sg one uzywane tylko wtedy, gdy sag
wysytane przez ciggnik/terminal, w opcji ON muszg by¢
wysyfane.

W tym miejscu mozna wybraé¢ sposob podigczenia
urzgdzenia do ciggnika. Mozna przetgczac sie miedzy
.Zawieszone” a ,ciggnione”. Urzgdzenia zawieszone to
urzgdzenia, ktore sg zawieszone na TUZ ciggnika i nie
majg osi. Urzgdzenia ciggnione majg zamontowang os.
W zaleznosci od ustawienia w tym miejscu zmieniajg
sie odlegtosci, ktore nalezy wprowadzié.



Anhange
Position

23 A 500 cm
___ﬁ

rn‘n-;:ul-n_I

aY

SC Turn
On Time

SC Turn
Off Time

AY

cm

Jesli urzadzenie jest ,Zawieszone”, dodatkowo mozna
wskazaé, czy jest ono zawieszone ,Z tytu”, czy tez
»Z przodu”.

Ustawienia, jesli Connector Type jest ustawiony na
.Zawieszony”:

Tutaj podaje sie odstep (A) punktu odniesienia ciggnika
od belki wysiewajace;.

Punktem  odniesienia  w przypadku urzgdzenia
zawieszonego sztywnie jest punkt srodkowy hakow
doczepowych ciegiet doinych.

Odstep (AY) jest uzywany do przesuwania belki
wysiewajacej w kierunku poprzecznym. Jesli zostanie
wprowadzona tu wartos¢ 0 cm, belka wysiewajgca
znajduje sie doktadnie posrodku ciggnika. Jesli wpis
jest dodatni, belka wysiewajgca przesuwa sie w prawo
(w kierunku strzatki). Jesli wpis jest ujemny, belka
wysiewajgca przesuwa sie w lewo (przeciwnie do
kierunku strzatki).

Tutaj podaje sie czas, ktéry wymagany jest, aby
materiat  siewny podczas  wigczenia  watka
wysiewajgcego przedostat sie na ziemie. W ten sposéb
w przypadku granic pola nastepuje precyzyjne
wigczanie.

Tutaj podaje sie czas, ktory wymagany jest, aby
pozostaty materiat siewny podczas wylgczania watka
wysiewajgcego przedostat sie na ziemie. W ten sposéb
w przypadku granic pola nastepuje precyzyjne
wylgczanie.

Jesli w ustawieniach podstawowych (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzadzenie typu PS TWIN,
dostepne bedzie rozszerzone menu Task Controller. Zostato ono oméwione w punkcie 7.1.2.
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6.3.6.2 MENU TASK CONTROLLER W PRZYPADKU URZADZENIA ZACZEPIANEGO

AP TC

LAPY] D s

TC Mode AUTO CANCEL
Connector oK
Type Trailed
Connector
Position Rear
,---i--“ A 500 cm B 300 cm
- I AY 0O cm
T
AY
SC Turn SC Turn
On Time .7 s Off Time g _ 7 s

Rys. 34

Opis funkcji przyciskéw

Funkcje odpowiadajg funkcjom przyciskéw urzgdzen zawieszanych (patrz punkt 6.3.6.1).

Opis wskaznikow
A 500 cm B 300
AY O

cm

cm

Ustawienia, jesli Connector Type jest ustawiony na
,ciggniony”:

Tutaj podaje sie odstep (A) punktu odniesienia ciggnika
od belki wysiewajgcej i odstep (B) punktu odniesienia
ciggnika od osi przyczepy.

Punktem odniesienia urzadzenia zaczepianego w przypadku zaczepu z gardzielg sprzegu jest punkt
Ssrodkowy sworznia gardzieli sprzegu, natomiast w przypadku zaczepu kulowego — punkt srodkowy
gtowicy kulowej lub ciegiet dolnych. Odstep (AY) jest uzywany do przesuwania belki wysiewajgcej w
kierunku poprzecznym. Jesli zostanie wprowadzona tu wartos¢ 0 cm, belka wysiewajgca znajduje sie
dokfadnie posrodku ciggnika. Jesli wpis jest dodatni, belka wysiewajgca przesuwa sie¢ w prawo (w
kierunku strzafki). Jesli wpis jest ujemny, belka wysiewajgca przesuwa sie w lewo (przeciwnie do kierunku

strzatki).

Wszystkie pozostate wskazniki odpowiadajg wskaznikom urzadzen zawieszanych (patrz 6.3.6.1).
Jesli w ustawieniach podstawowych (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzadzenie typu PS TWIN,
dostepne bedzie rozszerzone menu Task Controller. Zostato ono oméwione w punkcie 7.1.2.
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6.3.7 OPROZNIANIE POJEMNIKA

W tym menu zbiornik mozna oprézniac¢ z pozostatosci materiatu siewnego.

UWAGA!

Przed opréznieniem nalezy zdjgé pokrywe do préby wysiewu i zatozyé worek do proby wysiewu
(patrz instrukcja obstugi siewnika). W przeciwnym razie moze dojs¢ do zatkania wezy!

LPT Q lﬂP\_’7 TSCCB:cS STOP

ESC

{2 sec!

Rys. 35

Opis funkciji przyciskéw

Przyciskiem STOP konczy sie opréznianie, ekran jest w dalszym ciggu wyswietlany.

ESC Przyciskiem ESC konhczy sie oprdznianie i automatycznie powraca o jeden poziom menu,
w tym przypadku do menu Set.

Jesli przycisk ten zostanie naci$niety i przytrzymany przez 2 sekundy, proces oprézniania
zostanie uruchomiony i watek wysiewajacy bedzie sie obracaé¢ z predkoscig wynoszaca
100%.

g secl

Jesli w ustawieniach podstawowych (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzadzenie typu PS TWIN,
dostepne bedzie rozszerzone menu Opréznianie zbiornika. Zostato ono omdéwione w punkcie 6.3.7.

Opis wskaznikow

Emptying runs !

Wskazuje, ze proces oprozniania jest uruchomiony.

Jesli posiadane urzadzenie jest dodatkowo wyposazone we wigcznik do préby wysiewu, wyswietlona
zostanie informacja: ,Uruchom wigcznik do proby wysiewu”. Jesli nastepnie wtgcznik do préby wysiewu
zostanie uruchomiony, watek wysiewajgcy bedzie sie obraca¢ z maksymalng liczbg obrotow.
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6.3.8 MENU DMUCHAWA
6.3.8.1 DMUCHAWA ELEKTRYCZNA/DMUCHAWA ELEKTRYCZNA PLUS

W tym menu mozna ustawic liczbe obrotow dmuchawy elektryczne;j.

L K lﬂP\_’7 TSCCB:CS STOP
g 10060 %

K) I ESC

Rys. 36

Opis funkciji przyciskéw
ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.

Opis wskaznikow

n Tutaj mozna ustawié zadang liczbe obrotéw dmuchawy elektryczne;.
_:J"_ _*} Liczbe obrotéw dmuchawy nalezy dobieraé zgodnie z instrukcjg obstugi siewnika. Zakres
—— nastawy wynosi od 20% do 100%.

6.3.8.2 DMUCHAWA HYDRAULICZNA

Wtym menu mozna wprowadzaé rézne ustawienia dmuchawy hydraulicznej. Istnieje mozliwosc
ustawiania liczby impulséw czujnika liczby obrotow i granic liczby obrotow dmuchawy hydrauliczne;j.

L K lﬂP\_’7 TSCCBI:CS STOP

ESC
173
:::* 5
g
n
=X 1200
« min. 500
(a)’) max. 6000
Rys. 37
Opis funkcji przyciskow
ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.
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Opis wskaznikow
Tutaj mozna ustawi¢ liczbe impulséw, ktére czujnik liczby obrotow

1 "j”"

;l( dmuchawy dostarcza na jeden obrét. Liczbe impulséw nalezy dobieraé
=== zgodnie z instrukcjg przebudowy czujnika.
L i

Wartoscig domysing jest 5 impulséw na jeden obrét. Blizsze informacje
na ten temat mozna znalez¢ w instrukcji obstugi/instrukcji przebudowy
danego siewnika.

_nT_f_*) Wskazanie aktualnej liczby obrotéw dmuchawy.

. Tutaj mozna ustawi¢ liczbe obrotow igranice alarmu dmuchawy
(«a)) min. 500 hydrauliczne;.
max. 6000 Jesli wpolu ,min.” wprowadzona zostanie warto$¢ 0 obrotéw na
minute, komunikat btedu ,Liczba obrotéw dmuchawy za niska!”
zostanie dezaktywowany.

WSKAZOWKA: samg liczbe obrotéw mozna ustawi¢ tylko na
podstawie iloSci oleju, bezposrednio w ciggniku lub na bloku

hydraulicznym siewnika! W tym zakresie nalezy kierowac sie instrukcjg
obstugi siewnika.

6.4 MENU INFORMACJE

W tym menu wyswietlane sg 3 rézne liczniki dzienne ijeden licznik catkowity. Liczniki dzienne mozna
zerowac oddzielnie.

LrT i ZAP\_’7 L STOP

sc(Re
0.00 ha ESC
1 0.00 h
0.00 ha/h 1
e 0.00 ha (2sec)
2 0.00 h 2
0.00 ha/h =
0.00 ha 3
3 0.00 h ==c
0.00 ha/h
0.00 ha
> 0.00 h
0.00 ha/h

Rys. 38
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Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.
W Poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku Usun przez 2 sekundy zeruje sie dany
1 licznik dzienny.

(2sec)

Opis wskaznikow

e
1 Liczniki dzienne wys$wietlajg obrobiong powierzchnie, godziny pracy i wydajnosé
powierzchniowg od ostatniego zerowania.
. .
E Licznik catkowity wyswietla catkowitg obrobiong powierzchnie, tgczne godziny pracy
i Srednig wydajnos$é powierzchniowg modutu sterujgcego.
PORADA!

Liczniki dzienne moga by¢é wykorzystywane do zliczania np. na konkretnym polu badz
konkretnego dnia lub w danym roku.

6.5 MENU DIAGNOZA

W tym menu wyswietlane sg wszystkie informacje wazne dla serwisu. Sg to miedzy innymi stany

przetgczenia czujnikdw, napiecie zasilania oraz pobor pradu przez silniki.
v (AP
sC|Re STOP
p;
. m 6,2 mph ESC

skt 12,8 V1 3.7160.10_ A
E min 12,6 U PV
:::*}

Rys. 39
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Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.

Opis wskaznikow
Stany przetgczenia poszczegodlnych czujnikow:

Wejscie czujnika pozyciji tuz

Wejscie czujnika liczby obrotéw dmuchawy

Wejscie czujnika poziomu napetnienia

L) 10

Wejscie wigcznika do préby wysiewu

Informacje dotyczace czujnikéw predkosci:

Aktualna predkosc jazdy.
(’ Jesli wyswietlane jest wskazanie ,N/A”, oznacza to, ze wybrane zrodto predkosci jest

niedostepne.

\O Jesli w celu ustalania predkosci jazdy wykorzystywany jest czujnik kotowy, radarowy lub
)) GPS, ten punkt wyswietlany jest na zielono.

Zmierzone napiecie i wartosci pradu:
E cur =12.0 V W tym miejscu wyswietlane jest napiecie zasilania zmierzone na

module sterujgcym oraz minimalne napiecie zasilania od chwili

min =12.0 V ..
uruchomienia.

I 0,0 Tutaj wysSwietlany jest prad silnika watka wysiewajgcego zmierzony
przez modut sterujgcy. W przypadku urzgdzenia typu PS TWIN
I=0,0 A w tym miejscu wyswietlane sg dwa wskazania.

7 CECHY SZCZEGOLNE PS300 TWIN, 2XMDG, 2XMDC |
2XMDP

Jesli skonfigurowane jest urzgdzenie PS300 TWIN, 2xMDG, 2xMDC lub 2xMDP , istnieje mozliwo$¢
wysiewu jednego materiatu siewnego z dwoma sekcjami rozmieszczonymi jedna obok drugiej, jak réwniez
dwdch materiatow siewnych z takg samg szerokoscig roboczg jeden za drugim. Ustawienia dokonuje sie
w menu Ustawienia podstawowe na wskazniku ,Liczba wysiewanych materiatow siewnych” (patrz punkt
5.2).
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Domysinie w przypadku PS300 TWIN i 2xMDP zapisany jest wysiew dwoch materiatdw siewnych. W
2xMDG i 2xMDC domysinie zapisany jest wysiew jednego materiatu siewnego.

UWAGA!
W przypadku pracy z tylko jednym rodzajem materiatu siewnego w modelu PS 300 TWIN watek

wysiewajacy 1 musi zawsze wysiewac¢ po lewej stronie w kierunku jazdy. W przypadku urzadzen
2xMDG, 2xMDC i 2xMDP urzadzenie 1 (z modutem sterujgcym ISOBUS M2) musi by¢ zawsze
zamontowane po lewej stronie w kierunku jazdy.

7.1 WYSIEW DWOCH MATERIALOW SIEWNYCH

Jesli w menu Ustawienia podstawowe na wskazniku ,Liczba wysiewanych materiatébw siewnych”
wskazana zostanie warto$¢ ,2”, w menu Work w celu konfiguracji dostepne bedg dwa materiaty siewne.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby w odniesieniu do obu materiatéw siewnych wprowadzona zostata taka sama
szeroko$¢ robocza. Jesli tak sie nie stanie, wygenerowany zostanie komunikat ,Niespojne szerokosci
robocze!”.

Jesli mimo to ustawienia nie zostang zmienione, w odniesieniu do obydwu materiatow siewnych
automatycznie przyjeta zostanie wieksza wprowadzona szerokos¢ robocza, ktoéra bedzie wykorzystywana
w celu wysiewu materiatu siewnego. W przypadku duzych réznic konsekwencjg tak przyjetego ustawienia
moze by¢ praca modutu dozujgcego poza trybem regulaciji!

Dlatego zawsze zaleca sie, aby w przypadku dwoch materiatow siewnych, ktére majg by¢ wysiewane
razem, ustawi¢ zawsze te samg szerokos¢ robocza.

711 MENU WORK

Menu Work zostato juz blizej oméwione w punkcie 6.2. W przypadku maszyny typu PS TWIN to menu
zostato rozszerzone. W niniejszym punkcie omowiono wytgcznie wszystkie zmienione bgdz nowe
przyciski i ich funkcje.

LPT ﬁk ZAP\_’7 [ + stop

SC|RC
AN N .
[ +% ./ — % ESC
M = 4, I
1 Example Seed 1 + %, QN/OFF
..I- + 0 20.0 STOP I %I
- = kosha | oy, SMOFF
2 Example Seed 2 II I
-+ 0 20.0 sTop by
II k
> %  kasha | £
&
10.0 km/h ® |I 0.00 ha I\
= B! o0.00 kg
=B =roe II 0.00 ha
=AY [ 0.00 kg

Rys. 40

44



Opis funkcji przyciskéow
+%

I Przyciskiem +% w trakcie pracy mozna zwigekszaé dawke wysiewu danego watka

wysiewajgcego stopniowo o 5% az do dawki maksymalnej wynoszgcej 95%.

+%
I1

_II'\\Q"°

1 Przyciskiem -% w trakcie pracy mozna zmniejsza¢ dawke wysiewu danego watka
'k wysiewajgcego stopniowo 0 5% az do dawki minimalnej wynoszacej 85%.
I
?J"—"-'L?FF Tym przyciskiem mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ dany watek wysiewajgcy.
ﬁl Jesdli zamontowana jest dmuchawa elektryczna, uruchomi sie ona automatycznie.
Dopiero wtedy dany watek wysiewajacy zaczyna obracac sie.
ON/OFF
oo, Jesli aktywowany jest odpowiedni watek wysiewajgcy , zostanie on zaznaczony na
’ I zielono.
E\I Tym przyciskiem wys$wietla przyciski Informacje, Dmuchawa i 100%. Po ponownym
I\ nacisnieciu nastepuje powrét do widoku przedstawionego na Rys. 40.

Przyciskiem 100% mozna przywréci¢é dawke wysiewu obu watkédw wysiewajgcych
100% ustalong podczas proby wysiewu (jesli obydwa materialy siewne ustawione sg na te
samg szeroko$¢ roboczg).

7.1.2 MENU TASK CONTROLLER

UWAGA!
Nalezy koniecznie zwraca¢ uwage na ustawienia ciggnika! Wszystkie ustawienia Task Controller

mozna zmieniaé réwniez w przypadku réznych terminali lub ciagnikéw. W niektérych
okolicznosciach ustawione wartosci moga zosta¢ nadpisane.

Menu Task Controller zostato oméwione w punkcie 6.3.6. W przypadku maszyny typu PS TWIN to menu
zostato rozszerzone. W niniejszym punkcie oméwiono wytgcznie wszystkie zmienione przyciski iich

funkcje.
W tym przypadku Task Controller liczy dwie rézne belki wysiewajgce, kiére mogg by¢ rowniez

rozmieszczone w dwdéch réznych odstepach jedna za druga.
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7.1.2.1 MENU TASK CONTROLLER W PRZYPADKU URZADZENIA ZAWIESZANEGO
TCBAS
A TC APV S L
TC Mode AUTO CANCEL
Connector oK
'Ty*]e Fixed
Connector
Position Rear
EE AI 500 cm
__AI ALl
! | AII500 cm AY © cm
e
AY
SC Turn SC Turn

On Time g@g.7 s Off Time g_ 7 5

Rys. 41

Opis wskaznikow

Es AI 500 cm
ALl AL

-3t | ATT500 cm AY 0O

46

cm

Ustawienia, jesli Connector Type jest ustawiony na
.Zawieszony”:

W tym miejscu wprowadza sie odstepy (Al i All) punktu
odniesienia ciggnika od obu belek wysiewajgcych. Punktem
odniesienia  w przypadku urzgdzenia zawieszonego
sztywnie jest punkt srodkowy hakéw doczepowych ciegiet
dolnych.

Odstep (AY) jest uzywany do przesuwania belki
wysiewajgcej w kierunku poprzecznym. Jesli zostanie
wprowadzona tu wartos¢ 0 cm, belka wysiewajgca znajduje
sie doktadnie posrodku ciggnika. Jesli wpis jest dodatni,
belka wysiewajgca przesuwa sie w prawo (w kierunku
strzatki). Jedli wpis jest ujemny, belka wysiewajgca
przesuwa sie w lewo (przeciwnie do kierunku strzafki).



7.1.2.2 MENU TASK CONTROLLER W PRZYPADKU URZADZENIA ZACZEPIANEGO

AP TC

Rys. 42

LrP B e

TC Mode AUTO CANCEL
Connector oK
Type Trailed
Connector
Position Rear
___B_AI AL
| II AT 500 cm B 300 cm
|
mqﬂr _____ AIT500 cm AY © cm
SC Turn SC Turn
On Time .7 s Off Time g _ 7 s

Opis wskaznikow

AI 500 cm B 300
AITI500 cm AY 0O

cm

cm

Ustawienia, jesli Connector Type jest ustawiony na
,ciggniony”:

Tutaj podaje sie odstepy (Al iAll) punktu
odniesienia ciggnika od obu belek wysiewajgcych
i odstep (B) punktu odniesienia ciggnika od osi
przyczepy. Punktem odniesienia urzadzenia
zaczepianego w przypadku zaczepu z gardzielg
sprzegu jest punkt srodkowy sworznia gardzieli
sprzegu, natomiast w przypadku zaczepu
kulowego — punkt srodkowy gtowicy kulowej lub
ciegiet dolnych.

Odstep (AY) jest uzywany do przesuwania belki
wysiewajgcej w kierunku poprzecznym. Jesli
zostanie wprowadzona tu wartos¢ 0 cm, belka
wysiewajgca znajduje sie doktadnie posrodku
ciggnika. Jesli wpis jest dodatni, belka wysiewajgca
przesuwa sie w prawo (w kierunku strzatki). Jesli
wpis jest ujemny, belka wysiewajgca przesuwa sie
w lewo (przeciwnie do kierunku strzatki).

7.2 WYSIEW JEDNEGO MATERIALU SIEWNEGO

Jesli w menu Ustawienia podstawowe na wskazniku ,Liczba wysiewanych materiatdw siewnych”
wskazana zostanie warto$¢ ,1”, w menu Work w celu konfiguracji dostepny bedzie tylko jeden materiat
siewny. Wyswietlane bedg obydwa watki wysiewajgce, ktére mozna osobno wigczac i wytgczac.

47



Obie sekcje mozna rowniez osobno wigczaé i wytgczaé przez funkcje kontroli sekcji (SC) Task Controller.
Task Controller liczy w tym przypadku jedng belke wysiewajgcg, ktéra jest podzielona na dwie sekcje.

UWAGA!
Zawsze zaklada sie, ze watek wysiewajacy 1 wysiewa zawsze po lewej stronie w kierunku jazdy.
Z tego powodu rowniez w przypadku urzadzen 2xMDG, 2xMDC i 2xMDP urzadzenie z ECU nalezy

zamontowa¢ po lewej stronie w kierunku jazdy.
Wszystkie pozostate ustawienia sg takie same jak w normalnej aplikacji PS i mozna je znalezé¢ w
menu Task Controller w punkcie 6.3.6.

7.2.1 MENU PROBA WYSIEWU

W przypadku préby wysiewu konieczne jest wprowadzenie dwoéch szerokosci roboczych, czyli jedna
szerokos¢ robocza dla kazdej sekcji. Te dwie sekcje szerokosci (sekcje) po zsumowaniu dajg catkowitg
szerokos¢ roboczg.

WSKAZOWKA!
Jesli proby wysiewu zostaly juz przeprowadzone dla 2 materialéw siewnych, nalezy mimo to
przeprowadzi¢ nowa prébe wysiewu!

£y §1% AP/ LT -

l. Example Seed CANCEL

20.0  kg/ha m/E

VE

START
(2sec)

— 3.0 m 3.6 m

m 10.0 km/h
@ 30 s

7.3 OPROZNIANIE POJEMNIKA

Menu Oprdznianie zbiornika zostato omoéwione w punkcie 6.3.7. W przypadku maszyny typu PS TWIN to
menu zostato rozszerzone. W niniejszym punkcie omowiono wytgcznie wszystkie zmienione przyciski i ich
funkcje.

UWAGA!

Przed opréznieniem nalezy zdjgé pokrywe do proby wysiewu i zatozy¢ worek do préoby wysiewu
(patrz instrukcja obstugi PS TWIN).
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e D lﬂP\_’7 e STOP

ESC

2 sec!

2 sec!

Rys. 43

Opis funkcji przyciskéw

Jesli jeden z tych przyciskdw zostanie nacisniety i przytrzymany przez 2 sekundy,
proces oprdzniania danego watka wysiewajgcego zostanie uruchomiony i watek
ten bedzie obracac¢ sie z predkoscig wynoszacg 100%.

2 sec) 2 sec)

8 CECHY SZCZEGOLNE LF600

Urzadzenie LF600 wyposazone jest w czujnik przeptywu, dlatego kalibracja poprzez probe wysiewu nie
jest konieczna.

Na stronie szczegdtow materiatu siewnego obok ustawionej dawki wysiewu wyswietlane jest
wykorzystanie pompy. Ponadto wysSwietlana jest obliczona predkos¢ minimalna i maksymalna
obowigzujgca z aktualnymi ustawieniami.

LrT 513 ZAP\_’7 :.ccB:cs STOP
1

Example Liquid ESC
100.0 1/ha 25.0 % CANCEL
3.0 m OK

Rys. 44
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9 KOMUNIKATY STERUJACE

9.1 WSTRZYMYWANIE/ZATWIERDZANIE KOMUNIKATOW

Wraz z komunikatem pojawia sie przycisk zatwierdzenia, ktorym wyswietlanie komunikatdw mozna

wstrzymac na okreslony czas:

0K Po nacisnieciu przycisku OK komunikaty sg zatwierdzane/usuwane, jesli btad zostat

usuniety.

Gf

9.2 OSTRZEZENIA

Wskaznik
Napiecie akumulatora za niskie!

Napiecie akumulatora za
wysokie!

Zbiornik I/l prawie pusty!

Naped dozowania poza
zakresem regulaciji!
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Przyczyna

Wartos¢ napiecia zasilania jest
nizsza niz 10 V.

Napiecie zasilania jest za
wysokie.

Jest wyswietlany, jesli czujnik
poziomu napetnienia dtuzej niz
przez czas ustawiony w punkcie
6.3.2 nie jest przykryty
materiatem siewnym.

Nie mozna utrzymac
zadanej/wymaganej liczby
obrotéw watka wysiewajgcego.

Poprzez nacisniecie przycisku Drzemka komunikaty sg wstrzymywane. Jednak sg one
w dalszym ciggu wy$wietlane na pasku stanu.
Przycisk Drzemka nie jest dostepny we wszystkich komunikatach, poniewaz w przypadku
krytycznych bteddw nastepuje ZATRZYMANIE wszystkich elementéw wykonawczych.

Rozwigzanie

Ograniczy¢ liczbe
odbiornikéw (np. reflektory
robocze).

Skontrolowaé akumulator.
Skontrolowa¢ okablowanie.
Skontrolowa¢ ztacza.
Skontrolowa¢ pradnice.

Skontrolowa¢ pradnice.

Uzupetni¢ materiat siewny.
Przestawi¢ czujnik (bardziej
w dot).

Zwigkszy¢ opoznienie
komunikatu.

Zastosowac
wieksze/grubsze kota
wysiewajgce, aby
zmniejszy¢ liczbe obrotow.
Zastosowac
mniejsze/drobniejsze kota
wysiewajgce, aby
zwiekszyc¢ liczbe obrotow.
Dostosowac predkosc¢
Zmniejszy¢ dawke wysiewu



Wskaznik

Predko$¢ pojazdu za wysoka!

Predkosc¢ pojazdu za niska!l

Liczba obrotéw dmuchawy za
wysoka!

Sygnat pozyciji roboczej
ISOBUS niedostepny!

Przyczyna

LF 600:

Podczas rozruchu moze
wyswietliC sie ostrzezenie.
Zbyt wysokie cisnienie w
systemie. Pompa ciggle
wytgcza sie na chwile.

Predkos¢ jazdy jest zbyt duza,
watek wysiewajgcy nie jest juz
regulowany.

Predkos¢ jazdy jest zbyt mata,
watek wysiewajgcy nie jest juz
regulowany.

Jest wyswietlany, jeSli liczba
obrotéw dmuchawy
hydraulicznej jest wieksza niz
gorna granica ustawiona

w punkcie 6.3.8.

Ciagnik nie dostarcza
prawidtowego sygnatu pozyciji
roboczej do ISOBUS.

9.3 OSTRZEZENIA W TRYBIE ,AUTO” TC

Rozwigzanie

Dostosowac predkosc
Zmniejszy¢ dawke wysiewu
Pozostawi¢ pompe
wigczong do czasu
napetnienia systemu
ZmniejszyC cisnienie w
systemie: zamontowac
wieksze dysze, wiecej
wyjsc

Zmniejszy¢ predkosc jazdy.
Zastosowac
wieksze/grubsze kota
wysiewajgce.

Zastosowac wiecej kot
wysiewajacych na jedno
wyjscie.

Zmniejszy¢ dawke
wysiewu.

Zwiekszy¢ predkos¢ jazdy.
Zastosowac drobniejsze
kota wysiewajace.

Zastosowac¢ mniej kot
wysiewajacych na jedno
wyjscie.

Zwiekszy¢ dawke wysiewu.

Zmniejszenie liczby
obrotéw dmuchawy
hydrauliczne;j.

Parametr liczby impulséw
na jeden obrot jest
ustawiony nieprawidtowo,
patrz punkt 6.3.8.

Sprawdzi¢, czy sygnat nie
zostat dezaktywowany
w ustawieniach ciggnika.

Zastosowac inny sygnat
pozyciji roboczej.
Kontakt z serwisem
producenta ciggnika.

Ostrzezenia pojawiajace sie, jesli w urzgdzeniu wigczony jest tryb AUTO Task Controller:

Wskaznik
Niespojne jednostki TC!

Przyczyna

Jednostki wartosci zadanych
z Task Controller nie zgadzajg
sie z oczekiwanymi

jednostkami.

Rozwigzanie

Jednostki TC muszg zostac
skontrolowane.
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Wskaznik

Wytyczna TC nie jest juz
dostepnal

Stosowana jest wytyczna TC!

9.4 BLAD

Wskaznik

Napiecie robocze
nieprawidtowe!

Silnik przecigzony (watek
wysiewajacy |)!
Silnik przecigzony (watek
wysiewajacy II)!

Silnik przecigzony (pompa)!
Bfad (dmuchawa)!
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Przyczyna

Wytyczna TC po stronie
ciggnika nie jest juz dostepna.

Wytyczna TC jest stosowana.
Jest to tylko wskazowka.

Przyczyna

e Warto$¢ napiecia zasilania
jest nizsza niz 8 V.

o  Zbyt duze wahania
napiecia.

e Jeden z watkow
wysiewajgcych nie obraca
sie.

e Silnik byt za dlugo
obcigzony w zakresie
granicznym!

e Zwarcie w pompie

Tylko w przypadku dmuchawy
elektrycznej:

Wyswietlane przy

niepodtgczonym kablu

urzgdzenia lub nieprawidtowym

okablowaniu.

Rozwigzanie

Skontrolowaé Task
Controller.

Rozwiagzanie

Ograniczy¢ liczbe
odbiornikow (np. wytgczy¢
reflektory robocze).
Skontrolowa¢ akumulator.
Skontrolowa¢ okablowanie.
Skontrolowa¢ ztacza.
Skontrolowac pradnice.
Whytgczyé sterowanie!
Usung¢ ciata obce lub
podobne z watka
wysiewajgcego badz
mieszadta.

Zamkna¢ mieszadto (przy
dobrze sptywajgcym
materiale siewnym).
Usungé 1-3 podktadek
dystansowych z watka
wysiewajgcego.
Sprawdzi¢ ustawiony typ
silnika.

Skontrolowa¢ funkcje
silnika na biegu jatowym.
Patrz instrukcja obstugi
siewnika

Sprawdzi¢ przytgcza

Skontrolowaé okablowanie.

Skontrolowa¢ wtyczki na
module silnika.

Odczyta¢ komunikat btedu
na module silnika (silnik
przecigzony lub silnik
niepodtgczony) i usungé
btad, kierujgc sie instrukcjg
obstugi siewnika.



Wskaznik

Liczba obrotéw dmuchawy za
niska!

Przyczyna

Tylko w przypadku dmuchawy
hydraulicznej/zewnetrznej:

Rozwigzanie

Wiaczy¢ dmuchawe
hydrauliczna.

e Watek | ORAZ/LUB I o
aktywny.

e Liczba obrotow dmuchawy .
mniejsza od minimalne;j.

Zwiekszyc¢ liczbe obrotow
dmuchawy.

Parametr liczby impulsow
na jeden obrot jest
ustawiony nieprawidtowo,
patrz punkt 6.3.8.2.

e Granica liczby obrotow
dmuchawy zostata
nieprawidtowo ustawiona,
patrz punkt 6.3.8.2.

Silnik nie jest podtgczony (watek Skontrolowa¢ okablowanie.

wysiewajgcy |)!
Silnik nie jest podtgczony (watek

Wyswietlane przy o
niepodtgczonym kablu
urzgdzenia lub nieprawidtowym

Wysiewajacy II)! okablowaniu.
Silnik nie jest podtgczony e Wylgcznik ochronny pompy e Zmniejszy¢ cisnienie w
(pompa)! zatacza sie z powodu systemie: zamontowac
nadcisnienia w systemie. wieksze  dysze, wiecej
wyjsc.

e Sprawdzi¢ pod katem
zatoréw, ewentualnie
poluzowaé

Brak liczby obrotéw silnika Pobér pradu przez silnik, ale e Skontrolowac¢ potgczenia
(watek wysiewajacy)! brak komunikatu zwrotnego, ze zaciskowe w siewniku
sie obraca. (przede wszystkim enkoder
ENC).

e Skontaktowac sie

Z serwisem.

9.5 BLEDY -TRYB TC ,WL.”

Jesli tryb TC jest wigczony, generowane sg nastepujgce komunikaty wskazujgce na btedy. W przypadku
tych ostrzezen wytgczane sg wiec wszystkie elementy wykonawcze.

Wskaznik

Niespdéjne jednostki TC! Boom |
Niespdjne jednostki TC! Boom Il

Przyczyna Rozwigzanie

Jednostki wartosci zadanych
z Task Controller nie zgadzaja

Sprawdzi¢ jednostki TC
uzywanego terminalu lub

sie z oczekiwanymi ciggnika.
jednostkami.
Wytyczna TC nie jest juz Task Controller musi by¢ e Sprawdzi¢ Task Controller

dostepna | stosowany (tryb TC: WL..), ale uzywanego terminalu lub
Wytyczna TC nie jest juz n_ie jegt juz dostepny po stronie ciggnika.
dostepna Il ciggnika.
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10 USUWANIE PROBLEMU

Problem

Waltek wysiewajgcy obraca sie,
gdy urzadzenie jest
podniesione!

Waltek wysiewajgcy nie obraca

sie, gdy urzadzenie znajduje sie

W pozycji roboczej!

Czujnik poziomu napetnienia
zamontowany, jednak brak
sygnalizaciji!

Czujnik poziomu napetnienia
sygnalizuje przez caty czas!

Brak sygnatu predkosci!

Brak sygnatu TUZ-u!
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Przyczyna

Nieprawidtowy sygnat tuz.

Sygnat tuz nie jest
dostepny na ISOBUS.

Watek wysiewajgcy nie
jest wigczony.

Predko$c¢ jazdy jest rowna
0.

Brak sygnatu tuz.

Brak sygnatu z czujnika
poziomu napetnienia.
Czujnik poziomu
napetnienia jest
dezaktywowany, patrz
punkt 6.3.2.

Nieprawidtowe ustawienie
czujnika.

Nieprawidtowa pozycja
czujnika.

Sygnat predkosci na
ISOBUS jest niedostepny.
Wybrano nieprawidtowy
sygnat predkosci.

Czujnik pozycji tuz nie jest
wykrywany.

Brak sygnatu pozycji tuz
na wyjsciu ISOBUS.

Rozwiagzanie

Odwraoci¢ sygnat tuz

w sterowniku, patrz punkt
6.3.4.

Ustawi¢ inaczej czujnik
pozycji tuz.

Wigczy¢ watek wysiewajgcy,
watek wysiewajgcy nalezy na
poczatku wigczy¢ jeden raz
przyciskiem.

Skontrolowac¢ ustawienia
czujnika predkosci, patrz
punkt 6.3.4.

Skontrolowac¢ czujnik
predkosci.

Skontrolowac¢ czujnik pozyciji
tuz.

Ustawi¢ czutos¢ czujnika
poziomu napetnienia (Sruba
Z tylu czujnika).

Ustawi¢ inaczej czujnik
poziomu napetnienia.
Skontrolowag listwe
zaciskowg i kable.

Ustawi¢ czutos¢ czujnika
poziomu napetnienia (Sruba
z tytu).

Ustawic inaczej czujnik
poziomu napetnienia.
Dezaktywowac czujnik
poziomu napetnienia, patrz
punkt 6.3.2.

Wybra¢ inny sygnat predko$ci
Skontrolowaé ustawienia
czujnika predkosci, patrz
punkt 6.3.4.

Skontrolowac zrodto sygnatu i
w razie potrzeby zmienic.

Jesli zamontowane sg
zewnetrzne czujniki pozycji
tuz, skontrolowac je.

Czujnik magnetyczny:

w pozycji roboczej lub

w pozycji podniesionej czujnik
i magnes muszg by¢
ustawione doktadnie
naprzeciw siebie.



Problem

Predko$¢ 0,0 km/h jest
wyswietlana badz powraca co
chwile na 0,0 km/h!

Dawka rozsiewu kg/ha bgdz
ziarna/m? nie jest wyswietlana!

Za duza lub za mata dawka
rozsiewu!

Przyczyna

Wybrano nieprawidtowy
lub nieistniejgcy sygnat
predkosci.

Nie przeprowadzono
prawidtowej proby
wysiewu.

Zmieniono pdzniej
wartosci w menu Préba
wysiewu.

Nieprawidtowa predkos¢.

Czujnik pozyciji tuz
przetgcza sie podczas
pracy.

Zmienity sie wiasciwosci
materiatu siewnego.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ ustawienia
predkosci (punkt 6.3.4).

Przeprowadzi¢ prébe
wysiewu.

Wczyta¢ materiat siewny
Z biblioteki.

Skontrolowa¢ licznik hektarow
na sterowniku!

Skontrolowaé predkosgé!
Skalibrowa¢ czujnik predkosci
(nie jest konieczne

w przypadku czujnika GPS).
Skontrolowa¢ czujnik pozycji
tuz.

Przeprowadzi¢ probe
wysiewu.

Zmniejszy¢ liczbe obrotow
dmuchawy w przypadku
dmuchawy hydraulicznej.

11 AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

W zakresie aktualizacji oprogramowania nalezy skontaktowac sie z serwisem APV, dane kontaktowe

mozna znalez¢ w punkcie 2.

12 AKCESORIA

12.1 PRZEDLUZACZ

Ten kabel peini zadanie przedituzacza miedzy urzadzeniem APV i ,kablem
przytaczeniowym ISOBUS” (patrz punkt 4.2.2 — wchodzi w zakres dostawy

ISOBUS-PS).

Przedituzacz dostepny jest w dwdch dtugosciach: 2 mi 5 m.

Numer zamoéwienia: 00410-2-221 (2 m), 00410-2-220 (5 m)

WSKAZOWKA!

W przypadku stosowania przediuzaczy moc elektryczna dmuchawy i
napedu watka wysiewajacego moze si¢ zmniejszyc¢!
Dlatego nalezy unika¢ stosowania przedtuzaczy!

Rys. 45: llustracja
symboliczna
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12.2 KABEL SPLITTER

12.2.1 LIMITY PRADU

Nalezy przestrzegac nastepujgcych limitéw zgodnie z norma:

zasilanie ECU: 15 A

zasilanie power: 50 A

Jednak zgodnie z normg suma zasilania elektrycznego ISOBUS jest w rzeczywistosci ograniczona do 55
A. Zasilanie elektryczne jest zapewniane wytgcznie przez zasilanie power.

Pobdr prgdu PWR

Urzadzenie APV Typowy  Maksymalny

[Al [Al
PS 120-500 dmuchawa elektryczna 32 49
PS 120-500 dmuchawa elektryczna PLUS 39 49
PS 120-500 dmuchawa hydrauliczna 7 9
PS 300 TWIN dmuchawa elektryczna 39 58
PS 300 TWIN dmuchawa elektryczna PLUS 46 58
PS 300 TWIN dmuchawa hydrauliczna 14 18
PS 800-1600 10 15
LF 600 14 18
1x MDC / MDG 7 9
2x MDC / MDG 14 18
1x MDP 23 29
2x MDP 46 58
WSKAZOWKA!

Przeplywy moga sie znacznie rézni¢ w zaleznosci od konstrukcji, dlugosci weza, materiatu
siewnego i dawki wysiewu.

12.2.2 KABEL SPLITTER APV-EXTERN

Zpomocg tego kabla urzadzenie APV iurzgdzenie zewnetrzne mozna
obstugiwac za posrednictwem ISOBUS.

W tym celu w urzadzeniu APV montuje sie gniazdo wtykowe ISOBUS. Obie
wtyczki AMP wpina sie miedzy urzgdzeniem APV i kablem przytgczeniowym
ISOBUS” (patrz punkt 4.3 — wchodzi w zakres dostawy ISOBUS-PS).

WSKAZOWKAL! Rys. 46

Krétkie przytacze nalezy poditaczyé bezposrednio do urzadzenia APV.
Miedzy nimi nie wolno wpina¢ przedtuzacza!

Dtugo$¢ kabla: 0,75 m
Numer zamdwienia: 04000-2-930

56



12.2.3 KABEL SPLITTER APV-APV

Z pomocg tego kabla za posrednictwem ISOBUS mozna obstugiwaé dwa
urzadzenia APV.

Kabel wpina sie miedzy urzgdzeniem APV i ,kablem przytgczeniowym ISOBUS”
(patrz punkt 4.3 — wchodzi w zakres dostawy ISOBUS-PS). Nastepnie dluzszy
koniec kabla tgczy sie z drugim urzgdzeniem APV.

WSKAZOWKA!
Miedzy nimi nie wolno wpinaé przedtuzacza! Rys. 47

Dostepnosé na zapytanie i tylko od wersji oprogramowania 3.4.1!

Dlugos¢ kabla: 2 m

Numer zamoéwienia: 04000-2-931

12.3 WLACZNIK DO PROBY WYSIEWU PS

Wiacznik do proby wysiewu integruje sie bezposrednio w listwie zaciskowej PS
i montuje na urzadzeniu za pomocg wbudowanych magneséw. Dzieki niemu
mozliwe jest przeprowadzanie proby wysiewu ioprozniania zbiornika
bezposrednio przy urzadzeniu.

Podtgczenie: listwa zaciskowa

Numer zamoéwienia: 00410-2-185 Rys. 48

12.4 CZUJNIK POZIOMU NAPELNIENIA DO PS

Czujnik poziomu napetnienia wyzwala alarm na terminalu ISOBUS, gdy
w zbiorniku jest za mato materiatu siewnego.

Podlgczenie: listwa zaciskowa

Numer zamoéwienia: 04000-2-269 Rys. 49

12.5 CZUJNIK POZYCJI TUZ MONTOWANY NA PODWOZIU

Watek wysiewajgcy urzadzenia PS moze sie automatycznie uruchamiac
i zatrzymywac za posrednictwem tego czujnika przy podnoszeniu i opuszczaniu
urzgdzenia roboczego.

Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)

Numer zamdwienia: 00410-2-173 Rys. 50
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12.6 CZUJNIK POZYCJI TUZ MONTOWANY NA CIEGLE GORNYM

Watek wysiewajacy urzgdzenia PS moze sie automatycznie uruchamiaé
i zatrzymywac za posrednictwem tego czujnika przy podnoszeniu i opuszczaniu
urzgdzenia roboczego.

Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)

Numer zaméwienia: 00410-2-169 Rys. 51

12.7 CZUJNIK POZYCJI TUZ SPREZYNOWY

Watek wysiewajgcy urzadzenia PS moze sie automatycznie uruchamiaé .
i zatrzymywac za posrednictwem tego czujnika przy podnoszeniu i opuszczaniu ‘
urzgdzenia roboczego.

Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)

Numer zamoéwienia: 00410-2-174 Rys. 62

12.8 HYDRAULICZNY CZUJNIK POZYCJI TUZ

Czujnik mozna zamontowaé w istniejgcym uktadzie hydraulicznym (np.
sitownik podwozia) maszyny. Zasada dziatania: sterowanie na podstawie %
zmiany cisnienia w uktadzie hydraulicznym. Watek wysiewajacy jest przez to

automatycznie uruchamiany lub zatrzymywany.

Rys. 63
Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)
Numer zaméwienia: 00410-2-176
12.9 CZUJNIK POZYCJI TUZ-U INDUKCYJNY
Do montazu na ruchomych czesciach na uwrociu; zasada dziatania:
bezdotykowo, moze wykrywaé metal. Watek wysiewajacy jest przez to s
automatycznie uruchamiany lub zatrzymywany (mozliwos¢ inwersiji). \
\\

Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)
Numer zaméwienia: 00410-2-263 kabel 3 m Rys. 54

00410-2-175 kabel 12 m ve
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12.10ZESTAW AKCESORIOW - CZUJNIK GPSa MX

Czujnik GPSa przekazuje aktualng predkosé pojazdu do modutu
sterujgcego ISOBUS M2.

Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)

Numer zamoéwienia: 00410-2-180

WSKAZOWKA!
Czujnik nie dziata przy pelnym zacienieniu GPS.

Sensor - GPSa

B e

12.11 ZESTAW AKCESORIOW - CZUJNIK RADAROWY MX 35

Czujnik radarowy przekazuje aktualng predko$¢ pojazdu do modutu
sterujgcego ISOBUS M2. Czujnik radarowy pracuje na niemal
kazdym podtozu (np. ziemia, piasek, asfalt itd.).

Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)

Numer zamoéwienia: 00410-2-179

Rys. 56

12.12 ZESTAW AKCESORIOW - CZUJNIK KOLA INDUKCYJNY MX

Czujnik kota przekazuje impulsy do modutu sterujgcego ISOBUS M2.
Tam obliczana jest predkosé. Czujnik kota nalezy zamontowaé na
kole kopiujgcym.

Przytgcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)

Numer zamoéwienia: 00410-2-181
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12.13 CZUJNIK SPLITTERA MX

Jest potrzebny do pracy z2 czujnikami (np. czujnikiem kofa
i czujnikiem pozycji TUZ).

Przyigcze: ztgcze 12-stykowe z boku PS (pod ostong)

Numer zamoéwienia: 00410-2-153

Rys. 58

Schemat podiaczania:

Czujniki predkoéci

Zigcze 12-
stykowe z boku
PS

Czujnik pozycji TUZ z6ite
oznaczenie z napisem
(Hubwerk/Linkage)
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13

SCHEMATY POLACZEN

13.1 PS 120 - PS 500

Dmuchawa elektryczna:

1.1
1.3

3.1
3.3

4.1
43

5.1
53

6.1

© ©o ®wm
- Wa Wa

11.1

121

Rys. 59

Dmuchawa hydrauliczna:

1.1
1.3

s

1.2

3.2

4.2.1
4.4

5.2.1
54
6.2

7.21

1.2

3.2

422
4.4

522
54

722
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Dtugos¢ sciaganej izolacji: 10 mm

62

Numer
1.1
1.2

1.3
3.1

3.2

3.3
41
4.2.1

422

4.3

4.4
5.1
5.2.1

522

5.3

5.4
6.1
6.2
7.1
7.2.1

7.2.2

8.1
8.3
9.1

9.3

10.1
11.1
11.2
12.1

Opis

Kabel urzgdzenia

Silnik watka
wysiewajgcego

Kabel urzgdzenia
Kabel urzgdzenia

Silnik watka
wysiewajgcego

Przycisk préby kreconej
Kabel urzgdzenia
Modut silnika

Czujnik liczby obrotéw
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia

Enkoder
Kabel urzgdzenia
Modut silnika

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia

Enkoder
Kabel urzgdzenia
Modut silnika
Kabel urzgdzenia
Modut silnika

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Kabel urzgdzenia
Przycisk préby krecone;j
Kabel urzgdzenia

Czujnik poziomu
napetnienia |

Kabel urzagdzenia
Kabel urzgdzenia
Enkoder
Kabel urzagdzenia

Kolor
Czerwono-zotty

Czarny

Czerwono-zielony

Czarny
Czerwony

Czarny
Czerwony
Niebieski

Brazowy

Brazowy

Czerwony
Czarny
Szary

Niebieski

Niebieski

Czarny
Brazowy
Brazowy

Szaro-zéity

Czarny

Czarny

Niebiesko-zotty
Brazowy
Biato-zoity
Biaty
Biato-zielony
Brazowo-zoity
Brazowy

Brgzowo-zielony

Przekroéj
(mm?)

2,5
1,5

2,5
2,5

1,5

0,75
0,75
0,5

0,34

0,34

0,34
0,75
0,5

0,34

0,34

0,34
0,75
0,5
0,75
0,5

0,34

0,75
0,75
0,75

0,34

0,75
0,75
0,34
0,75

Funkcja

PWM watka wysiewajgcego

Masa

Zasilanie czujnikow +12 V

Masa czujnika

PWM dmuchawy elektr.

Wejscie stanu dmuchawy

Wejscie wigcznika do proby
wysiewu

Wejscie czujnika poziomu
napetnienia
Rezerwa

Wejscie liczby obrotow
watka wysiewajgcego

Rezerwa



13.2 PS 300 TWIN

Dmuchawa elektryczna:

1.1

21

3.1
3.3

41
4.3

5.1
53

6.1

© O®
- W

9.3
10.1
10.3
11.1

121

Rys. 61

=
.

Dmuchawa hydrauliczna:

1.1

21

3.1

3.3

4.1

43

51

5.3

6.1

71

8.1
8.3

91
9.3

10.1
10.3

11.1

121

Rys. 62

B
i

1.2
2.2
3.2

34
421

4.4
521
6.2

7.21

122

1.2
22
3.2

34

422
4.4

522
54

722

112

12.2
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Numer

1.1

1.2

2.1

2.2
3.1
3.2
3.3
3.4

41
4.2.1

422

4.3

4.4
5.1
5.2.1

5.2.2

5.3

54
6.1
6.2
7.1
7.2.1

7.2.2

8.1

8.3
9.1

9.3

Opis

Kabel urzgdzenia

Silnik watka
wysiewajgcego |

Kabel urzgdzenia
Silnik watka
wysiewajgcego Il
Kabel urzgdzenia

Silnik watka
wysiewajgcego |

Przycisk préby kreconej

Silnik watka
wysiewajgcego Il

Kabel urzgdzenia
Modut silnika

Czujnik liczby obrotéw
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia | i czujnik
poziomu napetnienia Il

Enkoder | i enkoder Il
Kabel urzgdzenia
Modut silnika

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia | i czujnik
poziomu napetnienia Il

Enkoder | i enkoder Il
Kabel urzgdzenia
Modut silnika
Kabel urzgdzenia
Modut silnika
Czujnik liczby obrotéw
dmuchawy
Kabel urzgdzenia

Przycisk préby kreconej
Kabel urzgdzenia

Czujnik poziomu
napetnienia |

Kolor

Czerwono-
z0tty

Czarny

Czerwono-
zielony

Czerwony
Czarny
Czerwony
Czarny
Czarny

Czerwony
Niebieski

Brazowy

Brazowy

Czerwony
Czarny
Szary

Niebieski

Niebieski

Czarny
Brazowy
Brazowy

Szaro-zétty
Czarny
Czarny

Niebiesko-

26Mty
Brgzowy
Biato-z6tty

Biaty

Przekroéj
(mm?)

2,5
1,5
2,5

1,5
2,5
1,5
0,75
1,5

0,75
0,5

0,34

0,34

0,34
0,75
0,5

0,34

0,34

0,34
0,75
0,5
0,75
0,5

0,34

0,75

0,75
0,75

0,34

Funkcja

PWM watka wysiewajgcego |

PWM watka wysiewajgcego |l

Masa

Zasilanie czujnikow +12 V

Masa czujnika

PWM dmuchawy elektr.

Wejscie stanu dmuchawy

Wejscie wigcznika do proby
wysiewu

Wejscie czujnika poziomu
napetnienia |



Numer
10.1
10.3

11.1
11.2

12.1

12.2

Dlugos¢ sciaganej izolacji: 10 mm

13.3 PS 800 - PS 1600

Opis

Kabel urzgdzenia

Czujnik poziomu
napetnienia |l

Kabel urzgdzenia
Enkoder |

Kabel urzgdzenia

Enkoder Il

Rys. 63

Numer

1.1

1.2
21

2.2

Opis

Kabel urzagdzenia
Silnik watka
wysiewajgcego
Kabel urzagdzenia

Silnik watka
wysiewajgcego

Kolor
Biato-zielony
Biaty

Brazowo-zoity
Brgzowy

Brazowo-
zielony

Brazowy

9.2

Kolor

Czerwono-
z0tty

Czarny
Czarny

Czerwony

Przekroéj

(mm2) Funkcja
0,75 . . .
Wejscie czujnika poziomu
0,34 napetnienia Il
0,75 Wejscie liczby obrotow watka
0,34 wysiewajgcego |
0,75 Wejscie liczby obrotow watka
wysiewajgcego |l
0,34 y jaceg
Przekroéj .
(mm?) Funkcja
4
PWM watka wysiewajgcego
2,5
4
Masa
2,5
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Dtugos¢ sciaganej izolacji: 10 mm
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Numer

2.3
3.1

3.2

3.3

3.4
4.1

4.2

4.3

4.4
5.1

5.2

6.1

6.3
7.1

7.3

8.1
9.1
9.2

10.1

Opis

Przycisk préby kreconej
Kabel urzgdzenia

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia

Enkoder
Kabel urzgdzenia

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia

Enkoder
Kabel urzgdzenia
Czujnik liczby obrotéow
dmuchawy
Kabel urzgdzenia

Przycisk préby kreconej
Kabel urzgdzenia

Czujnik poziomu
napetnienia

Kabel urzgdzenia
Kabel urzgdzenia
Enkoder

Kabel urzgdzenia

Kolor

Czarny
Czerwony

Brazowy

Brazowy

Czerwony

Czarny

Niebieski

Niebieski

Czarny
Szaro-zéity
Czarny
Niebiesko-
26Mty
Brazowy
Biato-zoity

Biaty

Biato-zielony
Brgzowo-z6tty
Brazowy

Brgzowo-
zielony

Przekroéj
(mm?)

0,75
0,75

0,34

0,34

0,34
0,75

0,34

0,34

0,34
0,75

0,34

0,75

0,75
0,75

0,34

0,75
0,75
0,34

0,75

Funkcja

Zasilanie czujnikéw +12 V

Masa czujnika

Wejscie stanu dmuchawy

Wejscie wigcznika do proby
wysiewu

Wejscie czujnika poziomu
napetnienia

Rezerwa

Wejscie liczby obrotow watka
wysiewajgcego

Rezerwa



13.4 MDP - MDC/MDG

MDP
1.1 12
3.1 32
2.1
22
35 3.3
37 3.4
4.1
43 42
52 51
6.2 6.1
7.2 3
Rys. 64
MDC/MDG
2.1
22
35 33
39 34
4.1
43 42
52 51
6.2 6.1
7.2 71
Rys. 65
Numer Opis Kolor
1.1 Kabel urzgdzenia Niebieski
1.2 Dmuchawa Niebieski
21 Kabel urzgdzenia Czerwony
Silnik watka
22 wysiewajgcego Czerwony
3.1 Kabel urzgdzenia Brazowy
3.2 Dmuchawa Bragzowy
3.3 Kabel urzgdzenia Czarny
3.4 Silnik watka Czarny

wysiewajgcego

Przekroj
(mm?)

4
4
2,5

2,5

4
4
2,5

2,5

Funkcja

PWM dmuchawy elektr.

PWM watka wysiewajgcego

Masa

Masa
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Numer

3.5
3.6

3.7
4.1
4.2

4.3

5.1
5.2
6.1
6.2
7.1

7.2

Dtugos¢ sciaganej izolacji: 10 mm

13.5

1.1
21
3.1
41
5.1
6.1
71
8.1

9.1

10.1

Rys. 66

68

LF

Opis

Enkoder

Czujnik poziomu
napetnienia

Przetgcznik wykrecania
Kabel urzgdzenia
Enkoder

Czujnik poziomu
napetnienia

Kabel urzgdzenia
Przetgcznik wykrecania
Kabel urzgdzenia
Enkoder
Kabel urzgdzenia

Czujnik poziomu
napetnienia

Kolor
Czarny
Niebieski

Czarny
Czerwony

Czerwony
Brazowy

Niebieski
Brazowy
Brgzowy
Brgzowy
Biaty

Biaty

1.2
22

3.2

42

92

Przekroéj
(mm?)

0,75
0,34

0,75
0,75
0,75

0,34

0,75
0,75
0,75
0,75
0,75

0,34

Funkcja

Zasilanie czujnikéw +12 V

Wejscie wigcznika préby
wysiewu

Wejscie liczby obrotéw watka
wysiewajgcego

Wejscie czujnika poziomu
napetnienia



Numer

1.1

1.2
2.1
2.2
3.1
3.2
4.1
4.2
5.1

6.1

7.1
8.1
9.1
9.2

10.1

Dtugos¢ sciaganej izolacji: 10 mm

Opis
Kabel urzgdzenia

pompy
Kabel urzgdzenia

pompy
Kabel urzgdzenia
Czujnik przeptywu
Kabel urzgdzenia
Czujnik przeptywu
Kabel urzgdzenia

Kabel urzgdzenia

Kabel urzgdzenia
Kabel urzgdzenia
Kabel urzgdzenia
Czujnik przeptywu

Kabel urzgdzenia

Kolor
Czerwono-
z0tty
Czerwony
Czarny
Czarny
Czerwony
Brazowy
Czarny
Niebieski
Szaro-zéity
Niebiesko-
20ty
Biato-zoétty
Biato-zielony

Brgzowo-zotty

Czarny

Brgzowo-
zielony

Przekroéj
(mm?)

4

2,5
4
2,5
0,75
0,34
0,75
0,34
0,75

0,75

0,75
0,75
0,75
0,34

0,75

Funkcja

Pompa +12 V

Masa pompy

Zasilanie czujnika

Masa czujnika

Rezerwa

Sygnaty DS

Rezerwa
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