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1 IDENTIFICACAO DA ALFAIA

O médulo de comando deve estar claramente identificado mediante as seguintes indica¢des na placa de
identificagao:
1: NUmero de série Bucher Automation / \

2: Numero do artigo

3: Tipo
4: Versao do hardware

Posicao da placa de identificagao
A placa de identificacdo encontra-se atras no modulo de
comando.

S/N: 000286 202423 m

Artikel Nr.: 00420-2-XXX

pe: IVM-306-K00-xxX [EDEE

Figura 1

NOTA!
Em caso de perguntas ou em caso de garantia indique-nos sempre o niumero de série e a versao
do software do seu comando.

2 SERVICO

Nos seguintes casos envie uma carta para 0 N0SsoO Servigo:

o Se apesar das informagbes neste manual de instrugdes ainda tiver perguntas em relagéo a utilizagéao
desta alfaia

e Para perguntas sobre pecas sobresselentes

e Pedido de trabalhos de manutengao e reparacgéo

Endereco:

APV - Technische Produkte GmbH Telefone: +43 2913 8001-5500
ZENTRALE Fax: +43 2913 8002

Dallein 62 e-mail: service@apv.at

3753 Hotzelsdorf Web: www.apv.at

AUSTRIA

3 GARANTIA

Verifigue o médulo de comando imediatamente no momento de entrega quanto a eventuais danos de
transporte. Reclamacgdes posteriores de danos de transporte ja ndo podem ser aceites.

Com base na fatura, concedemos uma garantia de fabrica de seis meses a partir da data da primeira
utilizacdo. Esta garantia € aplicada em caso de erros de material ou de construgdo e nao se aplica a
pecas danificadas devido ao desgaste normal ou excessivo.

A garantia é anulada, se
— surgirem danos devido a atos violentos exteriores (por exemplo, abrir o terminal).
— 0s requisitos exigidos ndo sao cumpridos.
— aalfaia for alterada, reequipada ou carregada com pecas de substituicdo estranhas sem a nossa
autorizagao.


mailto:service@apv.at

Para podermos oferecer o melhor servigco possivel, deve ser efetuada uma
ativacao da garantia para o seu aparelho apés a aceitagao.

Para ativar a garantia do seu dispositivo, basta digitalizar o cédigo QR com o seu
smartphone - sera encaminhado diretamente para a pagina de ativacdo da
garantia.

Também pode aceder a pagina de ativagdo da garantia através do nosso sitio
Web www.apv.at na area de assisténcia.

4 COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO

NOTA!
O escopo de fornecimento pode variar consoante a maquina e a sua configuragao!

4.1 ESCOPO DE FORNECIMENTO E FIXAGAO

1  Modulo de comando com esfera RAM-C fornecida.

Fixe o suporte esférico RAM-C a um conjunto de montagem
RAM Mounts.

Figura 2

ATENGAO!
Se possivel, ndo enrole o cabo numa bobina!

4.1.1 MONTAGEM DA ESFERA RAM-C

Aparafusar a esfera RAM-C a parte de tras do médulo de comando com os parafusos fornecidos.
1  Mobdulo de comando ProfiControl
2 Esfera RAM-C

3 | Parafuso sextavado M5

Figura 3


http://www.apv.at/

4.2 LIGACAO ELETRICA

Apés a utilizagio da alfaia e durante o transporte rodoviario, o comando deve ser bloqueado novamente
(varias razdes de seguranga).

Nota:

ATENGCAO! _
A fonte de alimentacao de 12 volts NAO deve ser ligada a tomada do isqueiro!

ATENGAO!
Se estas instrugées nao forem respeitadas, podem surgir danos no médulo de comando!

ATENGCAO!

Se a sua bateria é carregada através de um carregador que se encontra em modo de
funcionamento "Start", isso pode causar picos de corrente! Estes podem danificar o sistema
elétrico do médulo de comando se este também for ligado durante o carregamento da bateria!

O moédulo de comando ProfiControl oferece uma vasta gama de opcdes de instalagdo. E feita uma
distingdo entre os seguintes aspetos:

1 Ficha de 12 pinos
Alimentacao KL30 +12V

e Posigao de elevacgéao
e CAN

e Velocidade

e Ignicao

Interface USB (atualizagao do software)
Suporte do RAM-Mount

Placa de identificacao

Altifalante

a b~ W N

Figura 4



4.2.1 SEMEADOR PNEUMATICO COM VENTILADOR ELETRICO OU HIDRAULICO

Ligue o cabo fornecido a ficha de 12 pinos na parte de tras do terminal e, em seguida, ligue a ficha”*padrao
de 3 pinos a tomada padrao do seu trator.

O fusivel (25A) esta localizado logo apés a ficha standard de 3 pinos.

A tomada ISOBUS normalizada deve estar localizada na retaguarda da cabina do condutor. O cabo do
dispositivo ISOBUS 00410-2-170 pode entao ser ligado aqui.

Arrume o cabo em excesso na cabina do condutor para evitar que fique preso.
Ficha de 12 pinos, ligacao do moédulo de comando

Ficha de 6 pinos, ligacdo da tomada de sinal de 7 pinos

Ficha de 3 pinos, ligacdo da alimentacdo do sistema
Fusivel de 25A

Tomada ISOBUS

Numero de encomenda:
00410-2-264

a A WO N -

ATENGAO!
Com este cabo, o sistema nao é um sistema ISOBUS normalizado.
Se este cabo for utilizado, a TECU deve ser ativada na sec¢ao 5.2 Definicoes da TECU.



4.2.2 SEMEADOR PNEUMATICO PS 300 D TWIN, VENTILADOR ELETRICO MAIS

Ligue o cabo fornecido a ficha de 12 pinos na parte de tras do terminal e, em seguida, ligue a ficha”*padrao
de 3 pinos a tomada padrao do seu trator.

Para obter energia adicional, pode ligar a outra tomada padrao de 3 pinos no seu trator através da tomada
padrao de 3 pinos e de um cabo de alimentagao 5.X adicional.

Os dois fusiveis (25A) estao situados logo apés a ficha normal de 3 pinos ou a tomada de 3 pinos.
A tomada ISOBUS normalizada deve estar localizada na retaguarda da cabina do condutor. O cabo do
dispositivo ISOBUS 00410-2-170 pode entao ser ligado aqui.

Arrume o cabo em excesso na cabina do condutor para evitar que fique preso.

1 | Ficha de 12 pinos, ligagdo do médulo de comando

2 | Ficha de 6 pinos, ligacdo da tomada de sinal de 7 pinos

3 Ficha de 3 pinos, ligagao da alimentacéo do sistema

4  Fusivel de 25A para ficha de 3 pinos

5  Tomada de 3 pinos, ligacao para alimentac¢ao adicional do
sistema

6 Fusivel de 25A para tomada de 3 pinos

7 Tomada ISOBUS

Numero de encomenda:
00410-2-265

ATENGAO!
Com este cabo, o sistema ndo é um sistema ISOBUS normalizado.
Se este cabo for utilizado, a TECU deve ser ativada na sec¢ao 5.2 Definicoes da TECU.

4.2.3 CABO DE SINAL DE 7 PINOS

O “cabo de sinal de 7 pinos” é necessario para ler os sinais da tomada de sinal de 7 pinos.
Ligue a ficha de 6 pinos a ficha correspondente de 6 pinos do seu cabo.

Arrume o cabo em excesso na cabina do condutor para evitar que fique preso.

Ficha de 7 pinos, tomada de sinal

2 Ficha de 6 pinos

Numero de encomenda:
00410-2-266

Figura 7



4.2.4 INCAB

Se o0 mdédulo de comando estiver instalado num sistema ISOBUS existente, a ligacdo através de um cabo
InCab é suficiente. O terminal pode ser utilizado como um segundo terminal ISOBUS com o cabo InCab.
As funcionalidades ISOBUS podem ser utilizadas.

Ligue a ficha de 12 pinos a parte de tras do terminal. Ligue a outra extremidade a tomada InCab do seu
trator.

Arrume o cabo em excesso na cabina do condutor para evitar que fique preso.

Ficha de 12 pinos, ligagao do modulo de comando

Ficha InCab de 9 pinos

Numero de encomenda:
00600-5-805

Figura 8



4.3 MODULO DE COMANDO

1  Ecratatil TFT

Figura 9
Designacao Funcgao
Ligar e desligar o aparelho.
Tecla On/Off E emitido um sinal sonoro ao ligar.

A tecla tem de ser premida durante 2s.

Coloca o sistema ISOBUS num estado seguro
e desativa as fungbes do dispositivo

ISB-Button selecionado. (Paragem de emergéncia)
A funcionalidade depende do fabricante do
dispositivo!

Tecla Home Navega para o ecrd principal do modulo de
comando.

Botao de definigbes Navega para o menu de definigbes.

Teclas de fungao

S Estas teclas nao tém qualquer funcéo.
especiais stas S hao qualqu ¢

A tecla ESC faz-o sempre recuar um nivel de

Tecla ESC - S ~
menu até ao menu principal do ecra.

Teclas de seta
Seta para cima (+) Navegar através dos pontos do menu.
Seta para baixo (-)

Tecla OK Confirmar a selegao.
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Tecla

Designacao

Tecla de fungao

Funcao

Aciona a respetiva fungao no terminal. Para
uma descricao mais pormenorizada das teclas
individuais, ver BA_ISOBUS.



4.4 PRIMEIRA COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Durante a primeira colocagcao em funcionamento e apds uma atualizagdo, o logétipo APV é apresentado
quando o médulo de comando ¢ iniciado.

Se um dispositivo APV estiver ligado, aparecera um icone APV no canto superior direito do ecrd apos um
tempo de espera de 5 minutos.

JVM 306

Serialnumber: 000286

Hardware Version:

Software vVersion:

EDC Version:

Download
Status

Se néo estiver ligado nenhuma alfaia APV, este logotipo n&o sera visivel.

4.5 VISUALIZACAO PRINCIPAL

O ecra principal apresenta informacdes sobre o niumero de série, a versao do hardware, a versdo do
software e a versao do EDC.

JVM 306

Serialnumber :
Hardware VvVersion:

Software Version:

EDC Version:

b e

Download
Status

Os outros pontos do menu podem ser acedidos a partir do ecra principal.



5 DESCRIGCAO DA FUNCAO

5.1 REGULACOES

As definicbes gerais do terminal sao definidas no menu Defini¢des.

Settings

Date:

Time:

Daylight saving time:

Hour rode:
Language:
Sustem of units:

Decimal sumbol:

Display Backlight:

Keyboard Backlight: A
7

Max. Audio Volume: ‘
Button beep:

UT Instance:

5.11 DATA

Ao clicar no respetivo nimero azul, o ano, o més e o dia podem ser definidos utilizando o teclado
numerico.

Date:

12



5.1.2 HORA

Ao clicar no respetivo numero azul, a hora (horas, minutos e segundos) pode ser definida utilizando o
teclado numeérico.

Time:

5.1.3 HORARIO DE VERAO/INVERNO

A hora de verao e de inverno pode ser selecionada com o toque de um botao.

Daylight saving time:

5.1.4 HORA (AM, PM/24H)

A visualizacdo da hora pode ser selecionada aqui. Pode escolher entre 12h e 24h.

13



5.1.5 LINGUA

Aqui pode selecionar a lingua do terminal. Estdo disponiveis as seguintes linguas:
o Inglés
Neerlandés
Francés
Alemao
Italiano
Espanhol
Dinamarqués
Sueco
Bulgaro
Tcheco
Finlandés
Hungaro
Noruegués
Polonés
Portugués
Romeno

Se a lingua for alterada, o médulo de comando tem de ser reinicado.

14



5.1.6 SISTEMA DE UNIDADES

O sistema de unidades pode ser selecionado aqui. Pode escolher entre o sistema americano/imperial e 0
sistema métrico.

5.1.7 SIMBOLO DECIMAL

A apresentacdo do simbolo decimal pode ser selecionada neste ponto de definicdo. Pode escolher entre
pontos e virgulas.

15



5.1.8 ILUMINACAO DO ECRA

A luminosidade do ecra pode ser alterada neste ponto de definicdo. Este valor pode ser ajustado entre 1
e 100%.

5.1.9 ILUMINAGAO DO TECLADO

A luminosidade dos botdes pode ser alterada neste ponto de definicdo. A luminosidade pode ser ajustada
entre 0 e 100%.

16



5.1.10 VOLUME MAXIMO DE AUDIO

O volume do terminal pode ser alterado neste ponto de definicdo. O volume pode ser ajustado entre 1 e
100%.

5.1.11 BOTOES DE SOM

Aqui pode selecionar se os botdes emitem um som quando s&o premidos.

Button beep:

5.1.12 INSTANCIAS UT

Este ponto é utilizado para definir o ecra (primario (0); secundario (1-9)) com que o terminal se liga ao
BUS. Isto é necessario se forem utilizados varios visores num trator. Se o terminal for utilizado como um
segundo terminal, a instancia UT deste terminal deve ser alterada

17



5.1.13 ATUALIZAGCAO DO SOFTWARE DO TERMINAL

Se estiver ligada uma pen USB a parte de tras do terminal, pode ser efetuada uma
atualizagao automatica premindo este botao.
Quando a atualizacao estiver concluida, o terminal reinicia.
Copy firmware ftrom
USE memory

- ]

0%

5.1.14 CALIBRAR O ECRA

O funcionamento tatil do terminal pode ser calibrado neste ponto do menu. Depois de
selecionar este ponto, siga as instru¢gdes do terminal e prima a mira em cada canto do

Press and briefly hold stylus on the
center of the cross.
Repeat as the target moves around the screen
To abort, please press the HOME button.

Quando a calibracao estiver concluida, as definigbes podem ser aceites com OK.

New calibration settings have been measured.
To exit without saving press the *HOME®’ button.

Tap the screen or press the 0K’ button
to save data.

18



5.1.15 IOP (POOL DE OBJETOS) APAGAR

Podem ser carregados no terminal até 3 ficheiros IOP ao mesmo tempo. Premir este botéo
apaga automaticamente todos os conjuntos de objetos no terminal. Se o conjunto de
objetos for apagado, sdo necessarios cerca de 30 segundos para que o conjunto de
objetos seja novamente carregado.

Information

The IOP cache has
been deleted!

19



5.2 DEFINICOES TECU

Podem ser efetuadas definigdes especiais para os sinais do mecanismo de elevagao, da velocidade e da
tomada de forga no menu de definigbes TECU.

TECU Settings

TECU enable:

wWide Hysteresis:

wWheel speed input
Speed: 0.00 km/h
Distance: 0.00m
Pulse/100m: 13000

Pulse Counter: (0]

Pull-Up enable: .

A navegacgao no menu é feita através dos botdes do lado direito do ecra. Prima para alternar entre a
entrada da velocidade de conducgao, a entrada da velocidade da roda, a tomada de forca traseira e a
definigdo do engate.

ATENCAO!

Pode ativar ou desativar a TECU (TraktorECU) em cada ecra, assinalando-a. Se a tomada de sinal

de 7 pinos do trator for utilizada para ler os sinais de velocidade e de engate diretamente do
trator, a caixa “Ativar TECU” deve ser assinalada. Para tal, é necessario o cabo 00410-2-266. Ver
capitulo 4.2.3

E possivel definir diferentes niveis no item Histerese de tamanho; estes devem ser definidos em funcéo
do trator. A selecéo deste ponto aumenta a area de detecédo. As tomadas de sinal de 7 pinos podem ter
diferentes niveis de tensao para a velocidade, dependendo do trator. A histerese normal funciona 90% do
tempo. Se o sinal ndo puder ser recebido, a histerese (intervalo) pode ser aumentada. Se o sinal continuar
a ser demasiado fraco, pode ser adicionada uma resisténcia pull-up adicional.

20



5.2.1 ENTRADA DA VELOCIDADE DE DESLOCAGAO

Premir o botdo muda para o ecrad de entrada da velocidade de deslocagéao.
TECU Settings

1"

TECU enable: B

Wide Hysteresis: B

Ground Speed input
Speed: 0.00 km/h
Distance: 0.00m
Pulse/100m:

Set Pulse/100m:

o

Pulse Counter:

Pull-Up enable:

B
o
HE
Bk
B3
HL]

Speed: (ofMolol’qi74s] [ndicacdo da velocidade de deslocacao atual.

Distance: 0.00m Apresenta a distancia percorrida.

Pulse/100m: 13000 O valor de calibracdo atualmente utilizado ou os
impulsos/100m sao apresentados aqui.

Aqui os impulsos/100 m podem ser ajustados.

Conta os impulsos gerados durante a calibracdo da
velocidade.

Pode ser ligada uma resisténcia pull-up adicional a
entrada de velocidade do terminal.

Pull-Up enable:

(3]
N
-
-

CALIBRAR A VELOCIDADE DE DESLOCAGAO

O processo de calibragao ¢é iniciado premindo o botdo. Agora, percorra uma distancia de
100 metros com o seu trator.

Pode utilizar este botdo para guardar o valor de calibragdo depois de percorrer 100 m.

Se ocorrer um erro durante o processo, pode repor o valor aqui.

Quando o processo estiver concluido, o valor de calibragdo deve ser guardado e apresentado no
terminal.

21



5.2.1.2 DEFINIGAO DO SOFTWARE APV

No software APV, o sinal de velocidade ISOBUS Ground Based deve ser selecionado no menu de

definicdes do trator.
4 _ [1cBAS
G [APY] 2 ke STOP

SET

m N/A km/h ESC

ISOBUS
\O))) Ground

Based

D

Not equipped

5.2.2 ENTRADA DA VELOCIDADE DA RODA

Premir o botdo muda para o ecra de introdugao da velocidade da roda.

Bt
-
HE

TECU Settings

==
—
—r
—
-
-
—~—
g
-
-

TECU enable:

Wide Hysteresis:

wWheel speed input

Speed: 0.00 km/h

Distance: 0.00m

Pulse/100m: 13000

Pulse Counter: (0]

Pull-Up enable: B

Speed: (ofolol’qir4s] |ndicacdo da velocidade de deslocacéo atual.

Distance: 0.00m Apresenta a distancia percorrida.

Pulse/100m: 13000 O valor de calibracdo atualmente utilizado ou os
impulsos/100m sao apresentados aqui.

Conta os impulsos gerados durante a calibracdo da
velocidade.

Pull-Up enable: B Pode ser ligada uma resisténcia pull-up adicional a

entrada de velocidade do terminal.

N

2



5.2.2.1 CALIBRAR A VELOCIDADE DA RODA

O processo de calibracdo € iniciado premindo o botao. Agora, percorra uma distancia de
100 metros com o seu trator.

Pode utilizar este botdo para guardar o valor de calibragdo depois de percorrer 100 m.

Se ocorrer um erro durante o processo, pode repor o valor aqui.

Quando o processo estiver concluido, o valor de calibragéo deve ser guardado e apresentado no
terminal.

5.2.2.2 DEFINIGAO DO SOFTWARE APV

No software APV, o sinal de velocidade ISOBUS Wheel Based deve ser selecionado no menu de

definicdes do trator.
4 . [rcBas
8",! ZAP¥7 sc|re STOP

SET

m N/A km/h ESC

"y moee

Based

O

Not equipped

Para uma descrigdo mais pormenorizada da definigdo, consultar o manual de instrugdes ISOBUS.
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5.2.3 AJUSTE DA TOMADA DE FORCA TRASEIRA

Premir o botdo muda para o ecra de ajuste da tomada de forga traseira.
TECU Settings

[Ol

TECU enable:

Wide Hysteresis:
Rear PTO

Shaftt speed: 0.375 rpm

RPM Pull-Up enable: .

Bt

Shaft speed: 0.375 rpm Indicacdo da velocidade atual da tomada de forca

traseira.
RPM Pull-Up enable: [ | Um.puII-up de velocidade adicional pode ser ativado
aqui.



5.2.4

TECU enable:

wWide Hysteresis:

Three Point Settings

Analog Input:

Rear PTO engaged:

Digital Input Pull-Up:

Analog Input: 0.0 %
Rear PTO engaged:
pigital Input Pull-up: [}

5.2.4.1

0.0 %

AJUSTE DO ENGATE (ENGATE TRASEIRO)

Premir o botdo muda para o ecra de ajuste do engate.
TECU Settings

<

||

Indicagdo da posicao atual do guincho em %.
A tomada de forga traseira pode ser ativada aqui.

Pode ser ligada aqui uma resisténcia pull-up adicional a
entrada digital.

DEFINIGAO DO SOFTWARE APV

No software APV, é necessario selecionar o seguinte no guincho ISOBUS Heckhubwerk TECU
O sinal de ligacao analdgico tem de ser selecionado no software APV ISOBUS Heckhubwerk para que

SET

€9

)

N/A

ISOBUS
Ground
Based

D

ZAP¥7 TCBAS

s¢[re STOP

km/h ESC

ISOBUS Rear Hitch TECU

possa ser lido.

Para uma descrigdo mais pormenorizada da definicdo, consultar o manual de instrucbes ISOBUS.
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5.3 AUX - ATRIBUICOES

O ponto do menu Atribuicdes AUX lista todos os elementos de comando adicionais, tais como joysticks,
etc.
AUX Assignments Page: 1 /1

ALl Nt S enis O 1

A navegacédo no menu e feita através dos botdes do lado direito do ecra.

Os elementos de controlo AUX podem ser eliminados premindo o botéo .

Este botao pode ser utilizado para navegar para cima/para baixo na lista.

Prima este botao para saltar para o topo da lista.

Prima este botao para saltar para o topo da lista.

2
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i

Pode filtrar clicando em TODOS no canto superior esquerdo do ecra. Os filtros possiveis sao Atribuido,
Nao atribuido e Todos.
O software APV nao dispde atualmente de fungdes AUX.

5.4 INFORMAGCOES

O ponto do menu Informacdes fornece informagdes sobre a temperatura do terminal, a tensao de
funcionamento aplicada ao terminal e a versao do I0P.

Tnformation

Temperature: 48 °C

UB Voltage: 13.5 V
IOP Version: 32
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6 MENSAGENS DE ERRO

6.1 ERRO DA LIGACAO ECU

Visualizagao Causa Solugéao

Perda de comunicacéo ECU! e A ECU é desligada durante e Verificar as fichas.
o funcionamento.

ERROR!

ECU communication
lost!

6.2 ERRO DE ATUALIZAGAO DO SOFTWARE

Visualizacao Causa Solugao
Erro durante a atualizagdo USB! e Processo incorreto durante e  Verificar a ligagéo da pen
a atualizacgao. USB.
e Pen USB com ficheiro o verificar o ficheiro na pen
errado ou n&o ligada. USB. (Ficheiro EDC)

Error during USB

update!

28



7 ATUALIZACAO DO SOFTWARE

Para uma atualizagdo do software contacte o servigo APV, cujos dados de contacto se encontram no
ponto 2.
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NOTAS
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APV - Technische Produkte GmbH
Zentrale: Dallein 62
AT - 3753 Hotzelsdorf

Tel.: +43 2913 8001
office@apv.at
www.apv.at



http://www.apv.at/
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