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1 IDENTYFIKACJA URZADZENIA

Modut sterujgcy mozna jednoznacznie zidentyfikowa¢ na podstawie numeru seryjnego. Numer seryjny
mozna znalez¢

z tylu modutu sterujgcego lub w gldwnym menu wyswietlacza pod zdjeciem siewnika pneumatycznego.

WSKAZOWKA!
W razie pytan lub reklamaciji z tytutu gwarancji prosimy zawsze podawaé numer seryjny i wersje
oprogramowania posiadanego sterownika.

1.1 UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Modut sterujgcy Easy Control moze by¢ uzywany wylgcznie do sterowania siewnikiem pneumatycznym
(PS 120-1600, wraz z edycjami do nawozu), multidozownikiem (MDG/MDC, MDP) lub dwoma
multidozownikami (2x MDG, 2x MDC). W tym zakresie przestrzega¢ réwniez tresci instrukcji obstugi
dotaczonej do posiadanego siewnika pneumatycznego/multidozownika.

Nie uzywa¢ modutu sterujgcego Easy Control do sterowania innymi urzgdzeniami.

2 SERWIS

W nastepujacych przypadkach nalezy zwracac sie do naszego serwisu:

e Jezeli mimo informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi pojawity sie pytania dotyczgce
obchodzenia si¢ z niniejszym urzadzeniem

o W przypadku pytan dotyczacych czesci zamiennych

e Zlecenie prac konserwacyjnych i utrzymaniowych

Adres serwisu:

APV - Technische Produkte GmbH Telefon: +43 2913 8001-5500
ZENTRALE Faks: +43 2913 8002

Dallein 62 E-mail: service@apv.at

3753 Hotzelsdorf Internet: www.apv.at
AUSTRIA

3 GWARANCJA

Podczas odbioru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢ sterownik/urzgdzenie pod katem ewentualnych szkdd
transportowych. Pdzniejsze reklamacje szkdd transportowych nie zostang uznane.

Na podstawie faktury udzielamy 6-miesiecznej gwarancji producenta od daty pierwszego uzycia. Niniejsza
gwarancja obowigzuje w przypadku wad materiatowych lub konstrukcyjnych i nie odnosi sie do czesci,
ktore sg uszkodzone wskutek normalnego lub nadmiernego zuzycia.

Gwarancja wygasa, jesli
— szkody powstaty wskutek oddziatywania sity zewnetrznej (np. otwarcie sterownika).
— okreslone wymagania nie zostang spetnione.
— bez naszej zgody urzgdzenie zostanie zmodyfikowane, rozbudowane lub wyposazone w obce
czesci zamienne.


mailto:service@apv.at

4 ZAKRES DOSTAWY

4.1 ZAKRES DOSTAWY | ZAMOCOWANIE

1 Modut sterujgcy EasyControl wraz z kulg ¢ ram
2  Przewdd zasilajgcy (zamontowany na state)

Ustawi¢ modut sterujgcy za pomocag ramienia mocujgcego ¢ ram
tak, aby zapewni¢ optymalny odczyt wyswietlacza.

. UWAGA!
. W miare mozliwosci nie zwija¢ kabla w szpule!

4.2 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Podigczy¢é zamontowany kabel modutu sterujgcego
bezposrednio do 3-biegunowego gniazda
znormalizowanego ciggnika.

Bezpiecznik (30 A) znajduje sie okoto 20 cm za 3-
biegunowg wtyczkg kabla.

Nadmiar kabla schowaé w kabinie kierowcy, aby
zapobiec zakleszczaniu.

Schemat potgczen znajduje sie w instrukcji obstugi
zakupionego siewnika/multidozownika.

Rys. 2

| Il UWAGA!
e Zasilania 12 V NIE wolno podtacza¢ do gniazda zapalniczki!




Po uzyciu urzgdzenia i na czas transportu drogowego sterowanie nalezy z powrotem odtgczy¢ (rézne
wzgledy bezpieczenstwa).

UWAGA!

Jesli te instrukcje nie beda przestrzegane, moze dojs¢ do uszkodzenia modutu sterujgcego!

Jesli gniazdo znormalizowane nie jest zamontowane w ciggniku, mozna je uzupetni¢ za pomocg zestawu
przewodow (patrz rozdziat 11 Akcesoria).

UWAGA!

Jesli akumulator tadowany jest przez urzadzenie do tadowania, ktére pracuje w trybie ,,Start”,
moga wystapi¢ szczytowe napiecia! Moga one uszkodzi¢ elektronike modutu sterujacego, jesli
modut sterowania jest rowniez podtagczony do akumulatora podczas tadowania!

1  Wtyczka 7-biegunowa (gniazdo
sygnatowe)
e Sygnat predkosci
e Sygnat TUZ-u
2 Wtyczka 3-biegunowa
e Przytgcze do gniazda 3-biegunowego
(kabel zasilajgcy)
o Kabel z bezpiecznikiem 30 A
3  Ziacze 21-stykowe
e Potaczenie z siewnikiem (kabel
urzadzenia)

Rys. 3

Poszczegdlne typy czujnikow sg dokfadniej objasnione w rozdziale 6.3.4. Sg one dostepne na zyczenie
z oferty akcesoridéw (patrz rozdziat 11 Akcesoria).

4.3 MODUL STERUJACY

1 Wyswietlacz graficzny

Rys. 4



Oznaczenie

Przycisk On/Off

Przyciski funkcyjne

Przyciski plus/minus

Przyciski strzatek
Strzatka w gore (A)
Strzatka w dot (V)

Przycisk OK

Funkcja
Wiaczanie iwytgczanie urzadzenia. Nacisngé i

przytrzymac przycisk, az na wyswietlaczu pojawi sie
grafika.

Obstuguje dang funkcje na terminalu.
Doktadniejszy opis znajduje sie w punkcie 6.

Do zmiany parametrow (dawka wysiewu, predkosc,
szeroko$¢ robocza itp.) oraz poruszania sie po menu
za pomocg klawiatury.

Przechodzenie po punktach menu.

Zatwierdzenie wyboru.



5 URUCHOMIENIE

5.1 INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE STEROWNIKA

5.1.1 PASEK STANU

W godrnej czesci ekranu znajduje sie pasek stanu, ktory wyswietlany jest w kazdym menu:

Opis wskaznikow

1 Z lewej strony na pasku stanu wyswietlane jest aktualnie otwarte menu. W tym
przypadku jest to menu Work.

2 Posrodku paska stanu widoczne jest logo APV. W przypadku wystgpienia btedéw logo
zastepowane jest komunikatem bfedu lub ostrzezeniem.

Z prawej strony na pasku stanu widoczny jest symbol aktualnej pozycji roboczej badz
pozycji, w ktoérej znajduje sie urzgdzenie zawieszane.

Urzadzenie zawieszane ustawione jest w pozycji roboczej.
Urzadzenie zawieszane nie jest ustawione w pozycji robocze;.

Sposéb, w jaki zmienia sie pozycje lub stosowany sygnat pozycji roboczej, opisany jest w rozdziale 6.3.4.



5.1.2 PRZYCISK STOP

Przycisk STOP mozna znalez¢ w kazdym menu. Przycisk ten stuzy do generalnego ZATRZYMYWANIA
wszystkich silnikow.

e L] f oo

RESET
1 Example Seed
®

4% 0.0 % — M| EsC
#_  20.0 kg/ha i onoF?

. STOP a— 0.00ha | © 5%
% | | \il]/ Om ON/OFF
(V) _lookmh e 0.00 ha =K
| | LA 0.00 kg AUTO
STOP v 5%

EE I | £%1

Opis funkcji przyciskow

STOP Szary: zadne elementy wykonawcze nie sg wigczone.

. Czerwony: silniki sg wtgczone i mogg zostac zatrzymane tym przyciskiem.



5.2 MENU USTAWIENIA PODSTAWOWE

Podczas pierwszego uruchomienia lub poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku Set w menu Start
przez pie¢ sekund (patrz rowniez punkt 6.1) nalezy wprowadzi¢ ustawienia podstawowe stosowanego
siewnika (np. ustawienie typu urzgdzenia i dmuchawy, silnik watka wysiewajgcego, jezyk, jednostki itd.).

E IAPW STOP

SE CANCEL

I
@1 P8 ‘ ‘ ‘ 378

OK

A .
) =ZX elektrisch
(5 sec)
@pﬁﬂ
Rys. 7
Opis funkcji przyciskow
CANCEL Wyjscie z menu Ustawienia podstawowe bez zapisania zmienionych ustawien.
Wyjscie z menu Ustawienia podstawowe i zapisanie zmienionych ustawien.
UK W przypadku zmiany ustawien przeprowadzane jest ponowne uruchomienie
sterownika.
Poprzez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku przez 5 sekund wykonywany jest
ﬁ reset fabryczny, co oznacza, ze wszystkie ustawienia zostang zresetowane

i ponownie wyswietlone zostanie menu Ustawienia podstawowe. Nalezy tam
(5 sec) ponownie ustawi¢ odpowiednie urzgdzenie.

10



Opis wskaznikow

Wybor typu urzadzenia. Dostepne sg nastepujgce mozliwosci wyboru:

PS120, PS200, PS300, PS500, PS800, PS1600, MDP, MDG, MDC, 2xMDG i 2xMDC.
Sprawdzi¢ kolejnosé.

Jesli przed nazwg maszyny znajduje sie oznaczenie ,2x”, sterowane sg dwa
urzgdzenia.

Wskazowka: Po wybraniu odpowiedniego urzadzenia nie nalezy zmienia¢ ustawien
,Silnika watka wysiewajgcego”, ,liczby impulsow na obrét”, ,dmuchawy” i ,czujnika liczby
obrotow dmuchawy”.

maszyn wyposazonych w dwa silniki watka wysiewajgcego wyswietlany jest drugi silnik.

I Silnik watka wysiewajgcego i jego liczba impulséw raz na obrét. W przypadku modeli
% Nie mozna ich zmieni¢.

Wskazéwka: wraz z wyborem typu urzadzenia i silnika watka wysiewajgcego
automatycznie wyswietlane sg wartosci domysine.

Zapisane sg nastepujgce wartosci domysine:
e silnik P8 (zamontowany w PS120 — PS500, MDx): 378
e silnik P17 (zamontowany w PS800 — PS1600): 1024

UWAGA!

Nie wolno zmieniaé¢ wartosci domysinych (impulséw na obrét) silnikow!

i ) Wybdr istniejgcej dmuchawy PS. Dostepne sg nastepujgce mozliwosci
::* wyboru: dmuchawa elektryczna, dmuchawa elektryczna PLUS, dmuchawa
hydrauliczna/zewnetrzna lub bez dmuchawy (OFF).
N W przypadku dmuchawy hydraulicznej nalezy wskaza¢, czy przy dmuchawie
i—)[(—) - PS zamontowany jest czujnik do monitorowania dmuchawy (czujnik liczby
obrotow).

F Ustawienie okreslajgce, czy w urzgdzeniu zamontowany jest wigcznik do
proby wysiewu (dostepny z oferty akcesoriéw).

PORADA!
W zaleznosci od wybranych ustawien nie wszystkie punkty sa dostepne. Ustawienia mozna
pozniej ponownie zmieni¢ w sposéb opisany w punkcie 5.2.

WSKAZOWKA!
Po otwarciu menu ustawien podstawowych wszystkie elementy wykonawcze zostaja wytaczone.

11



6

6.

1

STRUKTURA MENU

MENU START

Ten ekran wyswietlany jest po uruchomieniu sterownika. Z tego miejsca mozna wyswietla¢ r6zne menu.

Rys. 8

STOP

WORK

i

SET

A

h

h

HW: 25.10-R0 SW: 0.2.1.5-260427
SNr: 6.20-100000

=
€
1
¢

A

Opis funkcji przyciskéw:

UORK

i

h

SET
s
=g

e

12

W menu Work wyswietlane sg wszystkie informacje wazne dla pracy w polu. Tutaj mozna
wigczy¢ lub wytgczy¢€ silniki i wyswietlane sg informacje, takie jak predkosc¢ jazdy, pozycja
robocza iliczba obrotéw watka wysiewajgcego. Menu Work zostato blizej oméwione
w punkcie 6.2.

W menu Set wprowadza sie ustawienia maszyny. Tutaj przeprowadza sie probe
wysiewu, wybiera materiat siewny, czy tez kalibruje predkos¢ jazdy. Menu Set zostato
blizej oméwione w punkcie 6.3.

Jesli przycisk zostanie nacisniety i przytrzymany przez 5 sekund, wyswietlone zostanie
menu Ustawienia podstawowe. Tutaj mozna wprowadzaé¢ podstawowe ustawienia (np.
typ silnika lub rodzaj dmuchawy). Menu Ustawienia podstawowe zostato blizej omoéwione
w punkcie 5.2.

W menu Info wyswietlane sg liczniki powierzchni i godzin. Menu Info zostato blizej
omowione w punkcie 6.4.



W menu Diagnoza wyswietlane sg stany przetgczenia czujnikow, napiecie zasilania oraz
pobdr pradu przez silniki. Menu Diagnoza zostato blizej omoéwione w punkcie 6.5.
%

6.2 MENU WORK

oy LR f oo

RESET
1 Example Seed

4
4% 0.0 % — HYR=SS

o
. . ON/OFF
5 20.0 kg/ha i ,
N ~Tu
o STOP -!L 0.00ha | © 5%
I | | \¥u/ Om ON/OFF
() _10.0kmsh : 0.00 ha =K
I |
* STOP o—v 5
= | %!
Rys. 9
Opis funkcji przyciskow
+ 0 / Przyciskiem +% w trakcie pracy mozna zwieksza¢ dawke wysiewu stopniowo o0 5% az
0 do dawki maksymalnej wynoszacej 95%.
—0 / Przyciskiem -% w trakcie pracy mozna zmniejsza¢ dawke wysiewu stopniowo o 5% az
0 do dawki minimalnej wynoszacej 95%.
ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.

Przyciskiem Info wy$wietla sie menu Informacje o materiale siewnym aktualnie
wybranego materiatu. Menu Informacje o materiale siewnym zostato blizej oméwione
w punkcie 6.3.1.2.

e
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o Tym przyciskiem mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ watek wysiewajgcy.
f% Jesli zamontowana jest dmuchawa elektryczna, uruchomi sie ona automatycznie.
Dopiero wtedy watek wysiewajgcy zaczyna obracac sie.

ON/OFF
T
‘ Jesli watek wysiewajgcy jest aktywowany, zostanie on zaznaczony na zielono.
ON/OFF
_:J"_ _*’ Tym przyciskiem mozna wigczyc¢ lub wytgczy¢ dmuchawe elektryczng. Jesli dmuchawa
—- elektryczna nie jest zamontowana, przycisk ten jest ukryty.
ON/OFF
. Jesli dmuchawa jest aktywowana, zostanie ona zaznaczona na zielono.
Auto Tym przyciskiem mozna uruchomi¢ dozowanie wstepne.
= Po naci$nieciu i przytrzymaniu przycisku watek wysiewajgcy obraca sie zgodnie z
1l predkoscig jazdy ustawiong w menu dozowania wstepnego. Po zwolnieniu przycisku
*’* w celu regulacji watka wysiewajgcego znow wykorzystywana jest aktualna predkosc¢
jazdy.
W ten sposdb mozna unikng¢ nieobsianych powierzchni na poczatku pola lub przy
zatrzymaniu na polu.
+% Przyciskiem +/- %RESET mozna przywroci¢ dawke wysiewu ustalong podczas proby
RESET wysiewu.
Za pomocg tego przycisku mozna przetgczac¢ sie miedzy trybem dziennym a nochym.
\ Ustawienia dotyczace tego punktu mozna wprowadzi¢ w punkcie 6.3.8.
¢

Jesli w ustawieniach podstawowych (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzgdzenie typu 2xMDC lub
2xMDG, dostepne bedzie rozszerzone menu Work. Zostato ono omoéwione w punkcie 7.

Opis wskaznikow

N Wskazanie aktualnie wybranego materiatu siewnego wraz z numerem z biblioteki
M nﬁt materiatéw siewnych.
i‘ n/ﬂ Wskazanie aktualnie ustawionej zmiany dawki wysiewu.
WSKAZOWKA!

Dawke wysiewu mozna zaréwno zwigkszy¢, jak i zmniejszy¢ o 95%. Ze wzgledu na nieliniowosé
miedzy wzrostem predkosci obrotowej a dawka wysiewu nie mozna zagwarantowaé, ze dawki
wysiewu beda prawidiowe.

Zalecenie: Dawke wysiewu zmienia¢é maksymalnie do ok. 50%, jesli ma by¢é ona dokiadnie
zachowana.

Rézne dawki wysiewu identycznego materiatlu siewnego mozna zapisa¢ w bibliotece materiatow
siewnych.

14



Z6tto-brgzowy: zgodnie z informacjg z czujnika poziomu napetnienia zbiornik jest petny.

Czerwony: zgodnie z informacjg z czujnika poziomu napetnienia zbiornik jest pusty.
Ustawienia czujnika poziomu napetnienia oméwiono w punkcie 6.3.2.

Wskazanie aktualnie ustawionej dawki wysiewu.

WSKAZOWKA: aby warto$é byla wyswietlana, wczeéniej konieczne jest
przeprowadzenie prawidtowej proby wysiewu.

Wskazanie aktualnej liczby obrotéw watka wysiewajgcego w %.

Jesli watek wysiewajgcy jest wytgczony, wyswietlane jest hasto STOP i ramka zabarwia
sie na czerwono. Jesli nie mozna osiggng¢ wymaganej liczby obrotow watka
wysiewajgcego, pasek zmienia kolor na czerwony irozlega sie alarm (komunikaty
sterujace patrz punkt 7).

Jesli watek wysiewajgcy jest zablokowany (urzgdzenie podniesione lub predkos¢ jazdy
réwna 0), ramka zabarwia sie na pomaranczowo.

Wskazanie obliczonej, nadal mozliwej pozostatej powierzchni/pozostatego odcinka.
Na potrzeby obliczania w menu Set nalezy poda¢ wielko$¢ napetnienia zbiornika (patrz
punkt 6.3.2).

Wskazanie aktualnej predkosci jazdy.

Czarne oznaczenie wskazuje predko$¢ jazdy ustawiong podczas préby wysiewu. Jedli
predkos¢ jazdy bedzie na tyle wysoka lub niska, ze wymagana liczba obrotéw watka
wysiewajgcego nie bedzie mogta by¢ utrzymywana, pasek zmieni kolor na czerwony
i rozlegnie sie alarm (komunikaty sterujgce, patrz punkt 7).

Wskazanie obsianej powierzchni i wysianej ilosci danego materiatu siewnego.

Wskazanie aktualnej liczby obrotow dmuchawy.

Czarne oznaczenie wskazuje ustawiong liczbe obrotéw.

W przypadku korzystania z dmuchawy elektrycznej liczba obrotow wyswietlana jest w %.
W przypadku korzystania z dmuchawy hydraulicznej liczba obrotow wyswietlana jest
w 1/min.

Jesli liczba obrotow spadnie ponizej ustawionych granic liczby obrotow badz je
przekroczy, pasek zmieni kolor na czerwony i rozlegnie sie alarm (komunikaty sterujgce,
patrz punkt 7).

Szczegodty dotyczace ustawiania liczby obrotéw dmuchawy bgdz granic liczby obrotéw
omowiono w punkcie 6.3.7.
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6.3 MENU SET

SET

==

Rys. 10

o% sToP

A SET

70, ESC
L i29

e

W RE
A h
A h
A A

Opis funkcji przyciskow

Auto
O 4

h th

ESC

Menu Dozowanie wstepne: tutaj oprocz predkosci dozowania wstepnego mozna rowniez
okresli¢, czy iprzez jaki czas przeprowadzane ma by¢ automatyczne dozowanie
wstepne. Menu Dozowanie wstepne zostato blizej omowione w punkcie 6.3.5.

Przyciskiem ESC powraca si¢ o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.

Menu Oproéznianie zbiornika: w tym miejscu mozna oprézniac zbiornik lub zbiorniki.
Menu Oproznianie zbiornika zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.6.

Biblioteka materiatdow siewnych: tutaj mozna wybrac zapisany wczesniej materiat siewny
lub doda¢ nowy materiat siewny.
Biblioteka materiatow siewnych zostata blizej oméwiona w punkcie 6.3.1.

Menu Dmuchawa: tutaj mozna ustawiC liczbe obrotdw dmuchawy elektryczne;.
W przypadku korzystania z dmuchawy hydraulicznej z czujnikiem liczby obrotow w tym
miejscu mozna ustawi¢ granice alarmu.

Menu Dmuchawa zostato blizej omoéwione w punkcie 6.3.7.
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Menu Napetnianie: tutaj mozna wprowadzi¢ wielkos¢ napetnienia. Na tej podstawie
mozna oblicza¢ mozliwy pozostaty odcinek/pozostatg powierzchnie i wyswietlaé w menu
Work.

Menu Napetnianie zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.2.

Menu Préba wysiewu: w menu Préba wysiewu oprocz zgdanej dawki wysiewu ustawia
sie rowniez predkosc jazdy, szeroko$¢ roboczg, stosowany watek wysiewajacy oraz
zgdany czas proby wysiewu. Nastepnie ustalana jest odpowiednia liczba obrotow watka
wysiewajgcego. Proba wysiewu jest zawsze przeprowadzana z aktualnie wybranym
materiatem siewnym.

Menu Préba wysiewu zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.3.

Menu Ustawienia ciggnika: tutaj mozna wybrac¢ oraz skalibrowaé zrédto predkosci jazdy
i pozycji roboczej. Ponadto mozna réwniez wybra¢ sygnat podczas zmiany pozycji
roboczej lub zrezygnowaé z tego wyboru.

Menu Ustawienia ciggnika zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.4.

Menu Terminal: tutaj mozna ustawi¢ jezyk, jednostki miary (metryczne / imperialne) oraz
jasnos¢ w trybie dziennym Ilub nocnym. Menu Terminal zostato blizej omdwione
w punkcie 6.3.8.

BIBLIOTEKA MATERIALOW SIEWNYCH

W tym menu wyszczegolnione sg wszystkie zapisane materiaty siewne. Materiaty siewne mozna dodawac
i zapisywaé poprzez probe wysiewu (patrz punkt 6.3.3.2).
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2

1

W N A WMNM

[
o

Rys. 11

L

3 4
20.0 kg/ha

ESC

L]

(2 sec)
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Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.

m\' Za pomocg tego przycisku mozna przejs¢ do drugiej strony biblioteki materiatow

I\ siewnych.

Opis wskaznikow

1 Miejsce do zapisania

2 nazwa materiatu siewnego

3 Dawka wysiewu

4 Jednostka (kg/ha, ziarna/m?, I/ha)

6.3.1.1 MENU MATERIAL SIEWNY

W tym menu wyswietlane sg wszystkie ustawione parametry, ktére zostaly zapisane przy ostatnim
stosowaniu materiatu siewnego.

513 APy § | stop

Example Seed
o= 20.0 kg/ha ESC

m
3.0 oK

—
€N 10.0 km/h
$%
N

n

5%
50.0 % W SIb

(2 sec)

Rys. 12
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Opis funkcji przyciskow

ESC

OK

(2sec)

It

Tym przyciskiem przechodzi sie do menu Informacja o materiale siewnym. Tam
wyswietlana jest obsiana powierzchnia, godziny, rozsiana ilos¢ iwydajnos¢
powierzchniowa.

Menu Informacje o materiale siewnym zostato blizej oméwione w punkcie 6.3.1.2.

Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, wtym przypadku do biblioteki
materiatéw siewnych.

Przyciskiem OK wybiera sie materiat siewny i przechodzi do menu Work.
Menu Work zostato blizej omoéwione w punkcie 6.2.

Po nacisnieciu i przytrzymaniu tego przycisku przez dwie sekundy materiat siewny jest
usuwany i nastepuje przejscie do biblioteki materiatéw siewnych.
Biblioteka materiatow siewnych zostata blizej oméwiona w punkcie 6.3.1.

Tym przyciskiem przechodzi sie do menu Proba wysiewu. Tam mozna zmieniaé
parametry i przeprowadzi¢ nowg prébe wysiewu.
Menu Préba wysiewu zostato blizej omoéwione w punkcie 6.3.3.

Opis wskaznikow

NG
Ja
i

kg/ha
[—
%

R

Wskazanie numeru i nazwy materiatu siewnego.

Wskazanie dawki wysiewu w kg/ha lub ziarnach/m?.

Wskazanie szerokos$ci roboczej maszyny.

Wskazanie predkosci roboczej.

Wskazanie stosowanego watka wysiewajgcego.

Wskazanie obliczonej liczby obrotéw watka wysiewajgcego w %.
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6.3.1.2 MENU INFORMACJE O MATERIALE SIEWNYM

W tym menu wyswietlany jest licznik dzienny i licznik catkowity okreslonego materiatu siewnego.

®
| |

Daily counter

1

Total counter

>

Rys. 13

Opis funkcji przyciskow

ESC

0,

(2sec)

Opis wskaznikow

Tageszahler

0.00

1

0.00

Summenzahler

0.00

0.00

>

0.00

20

0.00

ha

ha/h

ha

ha/h

LR

STOP

ESC
0.00 ha

0.00 h W

0.00 ha/h (2 seq)

0.00 ha
0.00 h
0.00 ha/h

Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Materiat
siewny.

Przyciskiem Usun zeruje sie licznik dzienny.

Wskazanie licznika dziennego.
Licznik dzienny mozna wyzerowal poprzez nacisniecie i przytrzymanie
przycisku Usun (przez 2 sekundy).

Wskazanie licznika catkowitego.

Licznik catkowity mozna wyzerowa¢ tylko przez usuniecie materiatu
siewnego.



6.3.2 MENU NAPELNIANIE

Tutaj mozna wprowadzi¢ aktualny stan napetnienia zbiornika. Stanowi on podstawe rachunkowo nadal
mozliwego pozostatego odcinka/pozostatej ilosci. Sg one wyswietlane w menu Work (patrz punkt 6.2).

Y LR sToP

(tay ESC
wiRL

<0.5 h
(«a))) <2000 ma
., @
5s (default)

Rys. 14

Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca si¢ o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.

Opis wskaznikow
((( a Tuta mozna wigczac i wytgczaé funkcje obliczania pozostatej
i 0 )) powierzchni/pozostatego odcinka.

Tutaj wprowadza sie lub wyswietla aktualng wielkos¢
napetnienia zbiornika.

Tutaj mozna okresli¢, przy jakiej, rachunkowo jeszcze
mozliwej pozostatej powierzchni/pozostatym  odcinku
wyswietlany ma by¢é komunikat o poziomie napetnienia.

21



Wtym miejscu mozna aktywowac¢ Ilub dezaktywowac
d generowanie komunikatu ostrzegawczego czujnika poziomu
0/ e’ napetnienia.

Tutaj mozna ustawi¢ opdznienie komunikatu czujnika
5s (default) poziomu napetnienia, gdy czujnik nie jest juz przykryty
0

materiatem siewnym.

6.3.3 MENU PROBA WYSIEWU

W tym menu wprowadza sie parametry niezbedne do préby wysiewu.

& AR

o= 20.0 kg/ha CANCEL

3.0
— m =

VE
m 10.0 km/h START

% % (2 sec)
50.0 % 30s

Rys. 156

Opis funkcji przyciskéw
Tym przyciskiem powraca sie o jeden poziom menu. Do menu Set, biblioteki materiatow

CANCEL siewnych lub menu Materiat siewny, w zaleznosci od tego, w jaki sposob nastgpito
przejscie do menu Proba wysiewu.

.I:IEI W tym miejscu mozna wskazac, czy proba wysiewu bedzie przeprowadzana wedtug

\\/IEI kg/ha, czy tez ziaren/m?2,

START Przez nacisniecie i przytrzymanie przycisku Start (przez 2 sekundy) uruchamiana jest
préba wysiewu.
(2sec)
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Opis wskaznikow

e 20.0 kg/ha

100 G/m?
19.0 TKG

95 %

(G/m? x TGW) / %

| | 3.0 m

(?) 10.0 km/h
% &

50.0 %

W tym miejscu wyswietlany jest aktualny
numer z biblioteki materiatow siewnych
oraz nazwa materiatu siewnego. Jesli
nazwa nie zostata jeszcze nadana, tutqj
mozna nada¢ materiatowi siewnemu
nazwe badz jg zmienic.

Tutaj ustawia sie 2zgdang dawke
wysiewu w kg/ha.

Jesli  préba wysiewu ma byc
przeprowadzana w ziarnach/m?, nalezy
ustawi¢ zadang liczbe ziaren na metr
kwadratowy, mase tysigca sztuk ziaren
oraz zdolnos¢ kietkowania.

Tutaj ustawia sie szeroko$¢ roboczg
urzgdzenia zawieszanego.
WSKAZOWKA: od szerokosci roboczej
odjg¢ zakfadke!

Tutaj ustawia sie predkosc jazdy. Jesli
wykorzystywany jest czujnik predkosci,
wprowadza sie $rednig predkos$é
robocza.

Tutaj wybiera sie stosowany watek
wysiewajgcy. Zostanie on zapisany
z materialtem  siewnym  w bibliotece
materiatow siewnych.

Podczas ponownego wywotania
materialu siewnego nalezy zwracaé
uwage, aby ponownie zastosowaé
zapisany watek wysiewajacy,
w przeciwnym razie nalezy powtérzyé
probe wysiewu.

Tutaj mozna ustawi¢ predkos¢ obrotowg
watka wysiewajgcego préby wysiewu.
Jako wartos¢ domysing przyjmuje sie
predkos¢ obrotowa watka
wysiewajgcego wynoszacg 50%.
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W tym miejscu mozna ustawi¢ zadany

30s czas proby wysiewu (0,5 min, 1 min lub
2min) badz Zzagdang powierzchnie
(1/40 ha, 1/20 ha, 1/10 ha).

W przypadku wybrania powierzchni
czas proby wysiewu jest automatycznie
obliczany i wyswietlany.

W przypadku korzystania z wigcznika
do proby wysiewu (dostepny w ofercie
akcesoriéw) ten punkt jest ukryty.

UWAGA!

Jesli wartosci w menu Préba wysiewu zostang zmienione, nalezy przeprowadzi¢ nowa probe
wysiewu.

PORADA!

W przypadku drobnych nasion (np. rzepak, facelia, mak itd.) zaleca sie ustawienie czasu préoby
wysiewu na 2 minuty. W przypadku wiekszych nasion (np. pszenica, jeczmien, groch itd.)
dostatecznym ustawieniem czasu préby wysiewu jest 0,5 minuty.

6.3.3.1 STRONA WYNIKOW PROBY WYSIEWU

& AR

Example Seed

0.50 kg CANCEL

kg

m 0.00 km/h

0.00 km/h

Please enter weighed quantity!

Rys. 16

Opis wskaznikow

@ W tym miejscu wys$wietlana jest obliczona dawka wysiewu.
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m Tutaj wprowadza sie mase materiatu siewnego ustalong podczas préby wysiewu.

m Tutaj wyswietlana jest obliczona minimalna i maksymalna predkos¢ robocza.

6.3.3.2 PRZEPROWADZIC PROBE WYSIEWU

Podczas préby wysiewu ustalana jest liczba obrotéw watka wysiewajacego adekwatna do wybranych
ustawienh (patrz punkt 6.3.3).

WSKAZOWKA!
Prawidlowa proba wysiewu jest wazna, poniewaz tylko w taki sposéb mozna zagwarantowac
zadang dawke wysiewu.

Prébe wysiewu nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:
1. Nacisniecie przycisku do préby wysiewu (patrz Rys. 17). Przycisk mozna
znalez¢ bezposrednio w menu Set lub w menu Materiat siewny podczas
wyboru materiatu siewnego.

2. Wprowadzenie ustawien opisanych w punkcie 6.3.3. h
3. Napetnienie zbiornika dostateczng iloscig materiatu siewnego. Rys. 17: Wigcznik do proby
wysiewu

UWAGA!
Nalezy zwréci¢ uwage, aby w zbiorniku siewnika znajdowat si¢ dostateczny zapas materiatu

siewnego wymaganego w celu préby wysiewu. W efekcie opréznienia zbiornika w trakcie préby
wysiewu wynik bedzie zafatszowany.

4. Pokrywe do proby wysiewu siewnika zdejmuje sie i na siewniku umieszcza sie worek do proby
wysiewu lub odpowiedni pojemnik (w tym zakresie nalezy postepowac¢ zgodnie z opisem w instrukcji
obstugi siewnika).

5. Nacisna¢ iprzytrzymaé przycisk Start (patrz punkt 6.3.3) przez 2 sekundy — automatycznie
wyswietlona zostanie strona wynikéw préby wysiewu (patrz punkt 6.3.3.1).

6. Bez wiacznika do proby wysiewu: watek wysiewajgcy zaczyna sie obracac, obliczona dawka
wysiewu (patrz punkt 6.3.3.1) zaczyna by¢ zliczana.

Z wiacznikiem do préby wysiewu:

— sterownik oczekuje na nacisniecie wigcznika do proby wysiewu. Na ekranie wyswietlana jest
informacja ,Uruchom wtgcznik do proby wysiewu!”.

—  Wiacznik do préby wysiewu przytrzymywany jest przynajmniej do chwili uzyskania obliczonej
ilosci powyzej 0,2 kg. Jesli masa ta nie zostanie osiggnieta, wyswietlony zostanie komunikat ,Za
mata ilos¢ w prébie wysiewu. Zalecany diuzszy czas proby wysiewu!”. angezeigt.test... W tym
przypadku poprzez ponowne nacisniecie wigcznika do préby wysiewu probe wysiewu mozna
kontynuowac.

— Jesli wigcznik do préby wysiewu jest nacisniety, watek wysiewajgcy zaczyna sie obracag,
obliczona dawka wysiewu (patrz punkt 6.3.3.1) zaczyna by¢ zliczana.

7. Obliczanie dawki wysiewu jest automatycznie zatrzymywane z chwilg odliczenia ustawionego czasu
proby wysiewu badz zwolnienia wtgcznika do proby wysiewu.

8. Materiat siewny zebrany podczas proby wysiewu wazy sig, a ustalong mase wprowadza w polu
wprowadzania danych wyswietlonym na szarym tle na stronie wynikow proby wysiewu (patrz punkt
6.3.3.1).

l UWAGA!
ol Odliczyé mase worka do préby wysiewu badz zbiornika do préby wysiewu!
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9.

10.

1.

Po wprowadzeniu wartosci wyswietlana jest informacja >>Kalibracja zakohczona powodzeniem,
zatwierdz prébe wysiewu przyciskiem ,,OK”<<, ktérg zatwierdza sie przyciskiem OK.
W ten sposob watek wysiewajacy zostanie skalibrowany zgodnie z wprowadzonymi wartosciami.
Modut sterujagcy oblicza liczbe obrotow watka wysiewajgcego na podstawie ustawien i wprowadzonej
masy oraz minimalng i maksymalng predkosc¢ robocza.
Jesli obliczona liczba obrotéw watka wysiewajgcego zawiera sie w granicy mozliwej liczby obrotow
silnika, proba wysiewu zakonczyta sie powodzeniem.
Jesli obliczona liczba obrotow watka wysiewajgcego wykracza poza mozliwg liczbe obrotow silnika, w
zaleznosci od obszaru wyswietlony zostanie nastepujgcy komunikat.
o ,Potrzebny jest drobniejszy watek wysiewajgcy! Zalecane powtdrzenie!”
o Potrzebny jest grubszy watek wysiewajacy! Zalecane powtorzenie!”
Nalezy wymieni¢ odpowiednio watek wysiewajacy i ponownie przeprowadzi¢ probe wysiewu.
W przypadku nieposiadania odpowiedniego watka wysiewajgcego nalezy skontaktowac sie z dziatem
obstugi klienta.

Jesli wyswietlony zostanie komunikat ,Powtérz probe wysiewu”, oznacza to, ze réznica miedzy
obliczong dawkag wysiewu i masg materiatu siewnego zebranego podczas proby kreconej przekracza
20%.

W takim przypadku nalezy koniecznie powtdrzyé probe wysiewu, aby uzyskaé¢ prawidtowa
dawke wysiewu.

W tym celu naciska sie wys$wietlony wigcznik do préby wysiewu i powtarza probe wysiewu zgodnie
z punktem 6.3.3.2. Liczba obrotéw watka wysiewajgcego jest nastepnie automatycznie regulowana
przez modut sterujgcy w celu kompensaciji roznicy.

Jesli rowniez po kilku powtérzeniach préba wysiewu nie powiedzie sie, przyczyne btedu nalezy ustali¢
w punkcie 8.

Po nacisnieciu przycisku OK wys$wietlane sg szczegoty materiatu siewnego (patrz Rys. 18, wskazniki
objasniono w punkcie 6.3.1.1). Jesli préba wysiewu przebiegta prawidtowo, wszystkie ustawienia sg
w tym momencie juz zapisane.

Aby przejs¢ do menu Work, zatwierdzi¢ przyciskiem OK. Aby przejs¢ do biblioteki materiatow
siewnych, nacisng¢ przycisk ESC.

Iy LPY | stop

Example Seed

o= 20.0 kg/ha ESC

3.0 m

[—
€N 10.0 km/h
$%
N
n

OK

$%
50.0 % W SIb

(2 sec)

Rys. 18
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UWAGA!
Po przeprowadzeniu préoby wysiewu predkos¢ obrotowa watka wysiewajacego powinna wynosic¢
co najmniej 10% i maksymalnie 100%. Watek wysiewajacy moze by¢ requlowany w dét do 7,5%,

jednak przy tak niskich predkosciach obrotowych moze dojs¢ do nierownomiernego
rozprowadzania materialu siewnego (wzér szachownicy). Aby uzyska¢ wyzsza predkosé
obrotowa watka wysiewajacego, nalezy zastosowa¢ odpowiednie kotka wysiewajace.

WSKAZOWKA!
Wszelka zmiana wprowadzona w zapisanych parametrach préby wysiewu wymaga powtorzenia
proby wysiewu.

6.3.4 MENU USTAWIENIA CIAGNIKA

e LrY sTOP

SET

\’(7))) external wheel 100 m

START

2
78 /100 m (2 5e

<<<q

©
AUTO

Rys. 19

W tym menu mozna wybrac¢ zrédto predkosci jazdy i sygnatu pozycji roboczej. Istnieje rowniez mozliwos$é
kalibrowania zewnetrznych czujnikow predkosci (czujnik kotowy, radarowy, GPS, gniazdko sygnatowe 7-
biegunowe). W przypadku korzystania z czujnika predkosci kalibracja predkosci jazdy jest konieczna (z
wyjatkiem czujnika GPS), poniewaz liczba obrotéw watka wysiewajgcego regulowana jest na podstawie
predkosci jazdy.

Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.
100m Poprzez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku (przez 2 sekundy) uruchamiana
START jest kalibracja na 100 metrach. Wyswietlona zostanie INFORMACJA: ,Przejedz

100 m, nastepnie nacisnij 100 m STOP”. Przycisk ten jest wyswietlany tylko, jesli

(2sec) wybranym zrédtem predkosci jest Zewnetrzne z radaru/GPS lub Zewnetrzne z kota.
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Opis wskaznikow

%

)

28

Przycisk 100 m Stop wys$wietlany jest po uruchomieniu kalibraciji.

Poprzez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku (przez 2 sekundy) kalibracja na
100 metrach konczy sie i warto$¢ jest zapisywana. Jesli wartosc¢ jest dopuszczalna,
wyswietlany jest komunikat: ,Kalibracja zakohczona powodzeniem, wartos¢
zapisana”, w pozostatych przypadkach pojawia sie komunikat: ,Kalibracja
nieprawidtowa, przywrdécono pierwotng wartosc”.

Wskazuje aktualnie zmierzong predkos¢ jazdy.
Jesli wyswietlane jest wskazanie ,N/A”, oznacza to, ze wybrane Zrodto predkosci jest
niedostepne.

Wskazuje aktualnie wybrane zrédto predkosci. Mozliwosci ustawieh:

e AUTO: Przy tym ustawieniu predkosci modut sterujgcy automatycznie
wyszukuje obecny sygnat predkosci. Sygnat predkosci jest wyszukiwany w
nastepujgcej kolejnoéci: rzeczywisty sygnat DIN, teoretyczny sygnat DIN, czujnik
kofa oraz radar/GPS.

o Rzeczywisty sygnat DIN: predkos$¢ jest pobierana z 7-biegunowego gniazda
sygnatowego ciggnika. W tym celu wykorzystywana jest rzeczywista predkos¢.

e Teoretyczny sygnat DIN: predkos¢ jest tu réwniez okreslana na podstawie 7-
biegunowego gniazda sygnalowego, jednak stosowana jest predkos$é
teoretyczna zgodnie z normg DIN 9684-1.

e Zewnetrzne zkota: wtym celu wykorzystywana jest predkosé z czujnika
kotowego, ktéry zamontowany jest na urzgdzeniu.

e Zewnetrzne z radaru/GPS: w tym celu wykorzystywana jest predkos¢ z czujnika
radarowego lub GPS, ktéry zamontowany jest na urzgdzeniu.

e Symulowana: tutaj wykorzystywana jest predko$¢ ustawiona w trakcie proby
wysiewu.

Wskazuje aktualng wartos¢ kalibrazowg czujnika kotowego, radarowego lub GPS.
Symbol ten jest wyswietlany tylko, jesli wybranym Zrodtem predkosci jest Zewnetrzne
z radaru/GPS, Zewnetrzne z kota, v_rzeczywiste lub v_teoretyczne.

Wskazuje, czy sygnat akustyczny podczas zmiany pozycji roboczej jest aktywowany,
czy tez nie.

Wskazuje aktualne zroédito pozycji roboczej. Mozliwosci ustawien:

e AUTO: wykorzystywany jest sygnat pozycji roboczej z czujnika pozycji roboczej,
ktory zamontowany jest na urzgdzeniu.

e AUTO: wykorzystywany jest sygnat pozycji roboczej z czujnika pozycji roboczej,
ktéry zamontowany jest na urzadzeniu. Wejscie jest tutaj odwracane.

e Brak: brak dostepnego sygnatu pozycji roboczej. Pozycja robocza przyjmowana
jest zawsze podczas pracy.



6.3.4.1 PRZEPROWADZANIE KALIBRACJI

Istniejg dwie metody kalibracji sygnatu predkosci czujnikéw:

Reczna kalibracja.
Automatyczna kalibracja na przejechanym odcinku 100 metrow.

Reczna kalibracja
Jesli znana jest liczba impulsow na 100 metrow danego czujnika, wartos¢ te mozna
wprowadzi¢ bezposrednio przy symbolu wartosci kalibrazowe;j.

Rys.

Kalibracja automatyczna
Podczas kalibracji automatycznej wartos¢ kalibrazowa jest automatycznie ustalana na przejechanym
odcinku 100 metrow.

Sposob postepowania jest nastepujgcy:

1.

Odmierzy¢ prosty odcinek o dtugosci 100 metréw. Zaznaczy¢ poczatek i koniec
tego odcinka.

Ustawic¢ ciggnik doktadnie na oznaczeniu poczatku, np. przednig o$ dokfadnie nad
oznaczeniem.

Otworzy¢ menu Ustawienia ciggnika.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk 100 m Start przez 2 sekundy.

Ruszy¢ z chwilg wyswietlenia komunikatu ,Przejedz 100 m, nastepnie nacisnij
100 m STOP”. Sterownik zlicza teraz impulsy nadchodzgce z czujnika.
Przejechac ciggnikiem do oznaczenia konca, np. znéw precyzyjnie przednig osig
na oznaczenie.

Po zatrzymaniu ciggnika nacisng¢ i przytrzyma¢ przycisk 100 m Stop przez
2 sekundy.

Jesli kalibracja zakonczy sie powodzeniem, wyswietlony zostanie komunikat
.Kalibracja zakonczona powodzeniem, wartos¢ zapisana”. Wartos¢ kalibrazowa
jest teraz zapisana.

Jesli kalibracja nie zostata przeprowadzona pomysinie, wygenerowany zostanie
komunikat ,Kalibracja nieprawidtowa, przywrécono pierwotng warto$¢” i ustawiona
zostanie pierwotna wartos¢ (patrz punkt 7 opisujgcy mozliwe przyczyny bteddéw).
Kalibracje nalezy przetestowaC, przejezdzajgc ciggnikiem pewien odcinek
i poréwnujgc predkos¢ wyswietlang na module sterujgcym z predkoscia ciggnika.
Jesli predkosci sie nie zgadzajg, nalezy powtérzy¢ kalibracje.

K<<<4

20: Wartos¢
kalibrazowa

» BET

Rys. 21: Menu

ustawienia ciggnika

100m
START
(2sec)

Rys. 22: Przycisk
100 m Start

Rys. 23: Przycisk
100 m Stop
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6.3.5 MENU DOZOWANIE WSTEPNE

W tym menu mozna wprowadzi¢ ustawienia dozowania wstepnego. Podczas dozowania wstepnego
z chwilg osiggniecia predkosci jazdy wynoszacej 0,1 km/h lub wiecej wcelu regulacji watka
wysiewajgcego wykorzystywana jest ustawiona predkos¢. W ten sposdb mozna unikng¢ nieobsianych
powierzchni (np. na poczatku pola lub przy zatrzymaniu na polu).

?%Ef IAP Y7 STOP

Rys. 24

Opis funkcji przyciskéw

ESC

ESC Przyciskiem ESC potwierdza sie wprowadzone dane i powraca o jeden poziom menu,
w tym przypadku do menu Set.

Opis wskaznikow
Auto
Iy i 2

s
FS

30

S

Tutaj mozna aktywowaé automatyczne dozowanie
wstepne.

Jesli jest ono aktywne, za kazdym razem podczas pracy na
poczatku pola (przy przejsciu maszyny w pozycje roboczg)
z ustawiong predkoscig przez ustawiony czas odbywa sie
dozowanie wstepne.

Tutaj ustawia sie predkosc¢, z ktorg dozowanie wstepne
bedzie sie odbywacC. Predkos¢ ta jest rowniez
wykorzystywana do recznego dozowania wstepnego.

Tutaj ustawia sie czas, przez ktéry odbywaé sie bedzie
automatyczne dozowanie wstepne.



6.3.6 OPROZNIANIE POJEMNIKA

W tym menu zbiornik mozna oprézniac¢ z pozostatosci materiatu siewnego.

UWAGA!

Przed opréznieniem nalezy zdjgé pokrywe do préby wysiewu i zatozyé worek do proby wysiewu
(patrz instrukcja obstugi siewnika). W przeciwnym razie moze dojs¢ do zatkania wezy!

" APY STOP

ESC

r

(L)

(2 sec)

Rys. 25

Opis funkcji przyciskow

Przyciskiem STOP konczy sie oprdznianie, ekran jest w dalszym ciggu wyswietlany.

ESC Przyciskiem ESC konhczy sie opréznianie i automatycznie powraca o jeden poziom menu,
w tym przypadku do menu Set.

Jesli przycisk ten zostanie naci$niety i przytrzymany przez 2 sekundy, proces oprézniania
zostanie uruchomiony i watek wysiewajacy bedzie sie obraca¢ z predkoscig wynoszacg
100%.

g secl
Jesli w ustawieniach podstawowych (patrz punkt 5.2) wybrane zostanie urzgdzenie typu 2xMDC lub

2xMDG, dostepne bedzie rozszerzone menu Oproznianie zbiornika. Zostato ono oméwione w punkcie
6.3.6.
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Opis wskaznikow

Emptying runs!

P

' Wskazuje, ze proces oprdzniania jest uruchomiony.
e

Jesli posiadane urzadzenie jest dodatkowo wyposazone we wigcznik do préby wysiewu, wyswietlona
zostanie informacja: ,Uruchom wtgcznik do préby wysiewu”. Jesli nastepnie wigcznik do proby wysiewu
zostanie uruchomiony, watek wysiewajgcy bedzie sie obraca¢ z maksymaing liczbg obrotéw.

6.3.7 MENU DMUCHAWA
6.3.7.1 DMUCHAWA ELEKTRYCZNA/DMUCHAWA ELEKTRYCZNA PLUS

W tym menu mozna ustawi¢ liczbe obrotéw dmuchawy elektrycznej.

L

% | ' ESC

Rys. 26

Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.
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Opis wskaznikow

n g | Tutaj mozna ustawi¢ zgdang liczbe obrotéw dmuchawy elektryczne;.
_:J"_ _*) Liczbe obrotéw dmuchawy nalezy dobiera¢ zgodnie z instrukcjg obstugi siewnika. Zakres
—— nastawy wynosi od 20% do 100%.

6.3.7.2 DMUCHAWA HYDRAULICZNA

W tym menu mozna wprowadzaé rézne ustawienia dmuchawy hydraulicznej. Istnieje mozliwosc
ustawiania liczby impulséw czujnika liczby obrotéw i granic liczby obrotéw dmuchawy hydrauliczne;j.

= AR

ESC

n
== 0
€7 min. 500 max. 6000
Rys. 27
Opis funkcji przyciskow
ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Set.

Opis wskaznikow

1 ol Tutaj mozna ustawi¢ liczbe impulséw, ktére czujnik liczby obrotow
__f*) ‘ ‘ ‘ dmuchawy dostarcza na jeden obrét. Liczbe impulséw nalezy dobieraé
=== zgodnie z instrukcjg przebudowy czujnika.
L e
Wartoscig domy$ing jest 5 impulséw na jeden obrét. Blizsze informacje

na ten temat mozna znalez¢ w instrukcji obstugi/instrukciji przebudowy
danego siewnika.

Wskazanie aktualnej liczby obrotow dmuchawy.
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Tutaj mozna ustawi¢ liczbe obrotow igranice alarmu dmuchawy
(ﬂ'a)) hydrauliczne;j.
Jedli w polu ,min.” wprowadzona zostanie warto$¢ 0 obrotow na
minute, komunikat btedu ,Liczba obrotow dmuchawy za niska!”
<Y min. 500 max. Zzostanie dezaktywowany.

max. 6000 WSKAZOWKA: samg liczbe obrotéw mozna ustawi¢ tylko na
podstawie iloSci oleju, bezposrednio w ciggniku lub na bloku
hydraulicznym siewnika! W tym zakresie nalezy kierowa¢ sie instrukcjg
obstugi siewnika.

6.3.8 MENU TERMINAL

57 AP/

u]

S.00000
2’00000

STOP

Sprache Langue
Language fA3bIK ESC

Units of

Metric kg, ha, m
measurement

0. 0
"0- 95 %

s 20 %
‘ | |

Rys. 28
W tym menu mozna ustawi¢ jezyk, jednostki miary, jasnos¢ i gtosnosé.

Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu SET.
20~ . PP , |
0’ Za pomocg przycisku ,Dzierni/Noc” mozna przetestowac tryb dzienny/nocny.
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Opis wskaznikow

Sprache Langue Tutaj mozna ustawi¢ zadany
jezyk.

Language S13bIK i

. Tutaj mozna okresli¢
Units Of Metric kg ha m jednostki miary
measurement ’ ’ wykorzystywane do pracy.

Mozna wybrac¢ jednostki
metryczne (kilogram, hektar,
metr) lub jednostki imperialne
(funt, akr, stopa).

0. 0
~0- 95 %

s 20 %
‘ | |

6.4 MENU INFORMACJE

Tutaj mozna ustawi¢ jasnosc¢
wyswietlacza.

W tym menu wyswietlane sg 3 rézne liczniki dzienne ijeden licznik catkowity. Liczniki dzienne mozna
zerowac oddzielnie.

i LPY

STOP
) 0.00 ha
0.00 h
0.00 ha/h ESC
e 0.00 ha
2 0.00 h
0.00 ha/h W
1
0.00 ha
3 0.00 h I
0.00 ha;’h W
0.00 ha 2
> 0.00 h (2 sec)
0.00 ha/h
118
(2 sec)
Rys. 29
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Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.
W Poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku Usun przez 2 sekundy zeruje sie dany
1 licznik dzienny.

(2sec)

Opis wskaznikow

e
1 Liczniki dzienne wyswietlajg obrobiong powierzchnie, godziny pracy i wydajnosé
powierzchniowg od ostatniego zerowania.
e
2 Licznik catkowity wyswietla catkowitg obrobiong powierzchnie, tgczne godziny pracy
i Srednig wydajnos$é powierzchniowg modutu sterujgcego.
PORADA!

Liczniki dzienne moga byé wykorzystywane do zliczania np. na konkrethym polu badz
konkretnego dnia lub w danym roku.

6.5 MENU DIAGNOZA

W tym menu wyswietlane sg wszystkie informacje wazne dla serwisu. Sg to miedzy innymi stany
przetgczenia czujnikdw, napiecie zasilania oraz pobor pradu przez silniki.

LR

STOP

(7  ookmjh csc
"9

-9

S /A

~ I
= 1=0.0A I1=0.0A
) £%
I'::l cur=13.0V
min=12.1V

MCU: 0% FPS: 30

Rys. 30

36



Opis funkcji przyciskow

ESC Przyciskiem ESC powraca sie o jeden poziom menu, w tym przypadku do menu Start.

Opis wskaznikow
Stany przetgczenia poszczegodlnych czujnikow:

Wejscie czujnika pozyciji tuz

Wejscie czujnika liczby obrotéw dmuchawy

Wejscie czujnika poziomu napetnienia

5 =) 1% |0

Wejscie wigcznika do préby wysiewu

Informacje dotyczgce czujnikéw predkosci:

Aktualna predkos¢ jazdy.
"' Jesli wyswietlane jest wskazanie ,N/A”, oznacza to, ze wybrane zrédto predkosci jest

niedostepne.

GPS, ten punkt wyswietlany jest na zielono.

\O ))) Jesli w celu ustalania predkosci jazdy wykorzystywany jest czujnik kotowy, radarowy lub

Zmierzone napiecie i wartosci pradu:

I'::l cur=13.0V
min=12.1V

?ﬁ% I=0.0A

@j 1=0.0A

W tym miejscu wyswietlane jest
napiecie zasilania zmierzone
na module sterujgcym oraz
minimalne napiecie zasilania
od chwili uruchomienia.

Tutaj wyswietlany jest prad
silnika watka wysiewajgcego
zmierzony przez modut
sterujgcy. W przypadku
urzgdzenia typu 2xMDC i
2xMDG w tym miejscu
wyswietlane sa dwa
wskazania.

Tutaj wyswietlany jest prad
dmuchawy zmierzony przez
modut sterujgcy. W przypadku
dmuchawy hydraulicznej
wskaznik pradu jest wytgczony.
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7 CECHY SZCZEGOLNE 2XMDG | 2XMDC

Jesli skonfigurowano 2xMDG lub 2xMDC, mozna wysiewac¢ zaréwno jeden rodzaj materiatu siewnego, jak
i dwa rézne rodzaje materiatu siewnego.

7.1 WYSIEW DWOCH MATERIALOW SIEWNYCH

W menu Work mozna przyporzgdkowaé osobny materiat siewny dla kazdego watka wysiewajgcego. W
tym celu nalezy najpierw przeprowadzi¢ probe wysiewu dla kazdego materiatu siewnego.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby w odniesieniu do obu materiatdw siewnych wprowadzona zostata taka sama
szerokos¢ robocza. W przypadku wysiewania dwoéch réznych materiatdw siewnych nalezy zawsze
wprowadzi¢ catkowitg szeroko$¢ roboczg urzadzenia. Jesli tak sie nie stanie, wygenerowany zostanie
komunikat ,Niespdjne szerokosci robocze!”.

Jedli mimo to ustawienia nie zostang zmienione, w odniesieniu do obydwu materiatobw siewnych
automatycznie przyjeta zostanie wieksza wprowadzona szerokosc¢ robocza, ktéra bedzie wykorzystywana
w celu wysiewu materiatu siewnego. W przypadku duzych réznic konsekwencjg tak przyjetego ustawienia
moze by¢ praca modutu dozujgcego poza trybem regulacji!

Dlatego zaleca sig, aby w przypadku dwoch materiatéw siewnych, ktére majg by¢é wysiewane razem,
ustawi¢ zawsze te samg szerokos$¢ robocza.

7.11 MENU WORK

Menu Work zostato juz blizej oméwione w punkcie 6.2. Dla maszyn typu 2xMDC i 2xMDG to menu zostato
rozszerzone. W niniejszym punkcie omowiono wytgcznie wszystkie zmienione bgdz nowe przyciski i ich
funkcje.

w AR % sror
N R

1 Example Seed % ESC
A RESET
3 0.0% 20.0kg/ha I | om ) ON/OFF
1 Example Seed +/' %o %I
A I
II 0.0% 20.0kg/ha |—1OF 0.00 ha
= B | l Om ON/OFF
+/' % TR
m 10.0 kmlh i 0.00 ha I %II
| | I 0.00 kg
A
N
@

Rys. 31
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Opis funkcji przyciskow

+/- %
I

+/- %

W menu Work za pomocg tych dwéch przyciskéw mozna wybra¢ watek wysiewajgcy, na
ktérym ma zosta¢ zwiekszona dawka wysiewu. Za pomocg przyciskow ,Plus” i ,Minus”
na module sterujgcym mozna nastepnie zmieni¢ dawke wysiewu. Po naci$nieciu
przycisk zmienia kolor na zielony i pozostaje aktywny do momentu ponownego
nacisniecia.

Tym przyciskiem mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ dany watek wysiewajgcy.
Jesli zamontowana jest dmuchawa elektryczna, uruchomi sie ona automatycznie.
Dopiero wtedy dany watek wysiewajgcy zaczyna obracac sie.

Jesdli aktywowany jest odpowiedni watek wysiewajgcy , zostanie on zaznaczony na
zielono.

Po nacisnieciu tego przycisku wyswietlane sg przyciski informacyjne oraz przycisk
stuzgcy do przetgczania miedzy trybem dziennym a nocnym. Po ponownym nacisnieciu
nastepuje powro6t do widoku przedstawionego na Rys. 31

Przyciskiem 100% mozna przywréci¢é dawke wysiewu obu watkéw wysiewajgcych
ustalong podczas proby wysiewu (jesli obydwa materialy siewne ustawione sg na te
samg szerokos¢ roboczg).
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7.2 WYSIEW JEDNEGO MATERIALU SIEWNEGO

Domys$lnie, podczas umieszczania materiatlu siewnego w pierwszym rzedzie, materiat siewny jest
umieszczany réwniez w drugim rzedzie. WysSwietlane bedg obydwa watki wysiewajgce, ktdére mozna
osobno wigczaé i wytgczaé.

7.2.1 MENU PROBA WYSIEWU

Podczas proby wysiewu wprowadzana jest szeroko$¢ robocza. Nalezy pamietaé, aby podczas préby
wysiewu wprowadzi¢ potowe catkowitej szerokosci roboczej urzgdzenia. Nalezy zwrdci¢ uwage na
utozenie wezy urzgdzen. W przypadku jednego materiatu siewnego nalezy zwrdcié uwage na dawke
wysiewu w zaleznosci od rozmieszczenia urzgdzen. Czy urzadzenia sg zamontowane obok siebie, czy
jedno nad drugim?

WSKAZOWKA!
W przypadku zmiany z jednego materiatu siewnego na dwa materialy siewne nalezy ponownie
sprawdzi¢ prébe wysiewu.

& AR

o= 20.0 kg/ha CANCEL

3.0 m
— =
N\JE]
€N 10.0 km/h e
(2 sec)
£% £ :
START
50.0 % 30s ‘““’H

Rys. 32
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7.3 OPROZNIANIE POJEMNIKA

Menu Oproznianie zbiornika zostato oméwione w punkcie 6.3.6. Dla maszyn typu 2xMDC i 2xMDG to
menu zostato rozszerzone. W niniejszym punkcie omowiono wytgcznie wszystkie zmienione przyciski i ich
funkcje.

UWAGA!

Przed opréznieniem nalezy zdja¢ pokrywe do proby wysiewu i zatozy¢ worek do proby wysiewu.

s LT STOP

ESC

)

(2 sec)

(2 sec)

Rys. 33

Opis funkcji przyciskéw

Jesli jeden z tych przyciskow zostanie nacisniety i przytrzymany przez 2 sekundy,

proces oprdzniania danego watka wysiewajgcego zostanie uruchomiony i watek

ten bedzie obracaC sie z predkoscia wynoszacg 100%. Istnieje mozliwosc
e sec) {2 =ec)  jednoczesnego opréznienia obu urzgdzen.
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7.3.1 MENU NAPELNIANIE

Menu Napetnianie zostato blizej opisane w punkcie 6.3.2. Dla maszyn typu 2xMDC i 2xMDG to menu
zostato rozszerzone. W niniejszym punkcie oméwiono wytgcznie wszystkie zmienione przyciski iich
funkcje.

Mozna zapisa¢ stan napetnienia zbiornika dla urzgdzenia 1 i urzadzenia 2. Stanowi on podstawe
rachunkowo nadal mozliwego pozostatego odcinka/pozostatej ilosci. Sg one wyswietlane w menu Work
(patrz punkt 7.1.1). Mozna réwniez wigczy¢ lub wytgczy¢ oba czujniki poziomu napetnienia.

) Lr sTop
A

Wy (tay ESC
Al

_ 0 kg 0 kg

AR, <0.5 ha

L) @ 2000 m

A

& . B

Al

\JA/ 5s (default)
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8 KOMUNIKATY STERUJACE

8.1 WSTRZYMYWANIE/ZATWIERDZANIE KOMUNIKATOW

Wraz z komunikatem pojawia sie przycisk zatwierdzenia, ktorym wyswietlanie komunikatdw mozna

wstrzymac na okreslony czas:

0K Po nacisnieciu przycisku OK komunikaty sg zatwierdzane/usuwane, jesli btad zostat

usuniety.

&

8.2 OSTRZEZENIA

Wskaznik

Wewnetrzne VCC (5 V)
nieprawidtowe!

Napiecie akumulatora za niskie!

Napiecie akumulatora za
wysokie!

Zbiornik I/l prawie pusty!

Naped dozowania poza
zakresem regulaciji!

Przyczyna

Wewnetrzne napiecie sterujgce
jest nizsze od wartosci
minimalne;.

Wartos¢ napiecia zasilania jest
nizsza niz 10 V.

Napiecie zasilania jest za
wysokie.

Jest wyswietlany, jesli czujnik
poziomu napetnienia dtuzej niz
przez czas ustawiony w punkcie
6.3.2 nie jest przykryty
materiatem siewnym.

Nie mozna utrzymac
zadanej/wymaganej liczby
obrotéw watka wysiewajgcego.

Poprzez nacisniecie przycisku Drzemka komunikaty sg wstrzymywane. Jednak sg one
w dalszym ciggu wy$wietlane na pasku stanu.
Przycisk Drzemka nie jest dostepny we wszystkich komunikatach, poniewaz w przypadku
krytycznych bteddw nastepuje ZATRZYMANIE wszystkich elementéw wykonawczych.

Rozwigzanie

Przesta¢ modut sterujgcy
do serwisu.

Ograniczy¢ liczbe
odbiornikéw (np. reflektory
robocze).

Skontrolowaé¢ akumulator.
Skontrolowa¢ okablowanie.
Skontrolowa¢ ztacza.
Skontrolowa¢ pradnice.

Skontrolowa¢ pradnice.

Uzupetni¢ materiat siewny.
Przestawi¢ czujnik (bardziej
w dot).

Zwigkszy¢ opoznienie
komunikatu.

Zastosowac
wigksze/grubsze kota
wysiewajgce, aby
zmniejszy¢ liczbe obrotow.
Zastosowac
mniejsze/drobniejsze kotfa
wysiewajgce, aby
zwiekszy¢ liczbe obrotow.
Dostosowac predkosc
Zmniejszy¢ dawke wysiewu
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Wskaznik
Predkos$¢ pojazdu za wysoka!

Predko$¢ pojazdu za niska!

Wyszukiwanie sygnatu GPS
Utrzymac predkosé (10.00
km/h)!

Wyszukiwanie sygnatu GPS!

Liczba obrotéw dmuchawy za
wysokal

Niespdjna szerokosc¢ robocza!

8.3 BLAD
Wskaznik

Napiecie robocze
nieprawidtowe!
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Przyczyna

Predkos¢ jazdy jest zbyt duza,
watek wysiewajgcy nie jest juz
regulowany.

Predkos¢ jazdy jest zbyt mata,
watek wysiewajgcy nie jest juz
regulowany.

Sygnat GPS jest niedostepny i
watek wysiewajacy jest
wigczony

Sygnat GPS niedostepny.

Jest wyswietlany, jesli liczba
obrotéw dmuchawy
hydraulicznej jest wieksza niz
goérna granica ustawiona

w punkcie 6.3.7.

Szerokos$ci robocze obu watkow
wysiewajgcych w maszynie typu
2xMDx sg rozne.

Przyczyna
o Warto$¢ napiecia zasilania
jest nizszaniz8 V.
e Zbyt duze wahania
napiecia.

Rozwigzanie
Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
Zastosowac
wieksze/grubsze kota
wysiewajgce.

Zastosowac wiecej kot
wysiewajgcych na jedno
wyjscie.

Zmniejszy¢ dawke
wysiewu.

ZwiekszyC¢ predkosc jazdy.
Zastosowac drobniejsze
kota wysiewajgce.

Zastosowacé mniej kot
wysiewajgcych na jedno
wyjscie.

Zwiekszy¢ dawke wysiewu.

Przestrzega¢ wyznaczonej
predkosci jazdy.
Wyswietlana jest zawsze
predkos¢ jazdy wybrana
podczas przeprowadzonej
wczesniej proby wysiewu.

Zmniejszenie liczby
obrotow dmuchawy
hydraulicznej.

Parametr liczby impulséw
na jeden obrot jest
ustawiony nieprawidtowo,
patrz punkt 6.3.7.

Ponownie przeprowadzié¢
prébe wysiewu przy
prawidtowej szerokosci
roboczej (obie tak samo)

Rozwigzanie
Ograniczy¢ liczbe
odbiornikéw (np. wytgczy¢
reflektory robocze).
Skontrolowa¢ akumulator.
Skontrolowa¢ okablowanie.
Skontrolowac ztgcza.
Skontrolowac pradnice.



Wskaznik

Silnik przecigzony (watek
wysiewajgcy |)!
Silnik przecigzony (watek
wysiewajgcy II)!

Silnik przecigzony (dmuchawa)!

Silnik przecigzony (talerz
rozsiewajacy)!

Silnik przecigzony (pompa)!
Bfad (dmuchawa)!

Przyczyna

Jeden z watkow
wysiewajgcych nie obraca
sie.

Silnik byt za dtugo
obcigzony w zakresie
granicznym!

Elektryczna dmuchawa jest
zbyt dlugo eksploatowana
w warunkach granicznych.

Talerz rozsiewajgcy nie
obraca sie.

Silnik jest za dtugo
obcigzony w zakresie
granicznym.

Zwarcie w pompie

Tylko w przypadku
dmuchawy elektrycznej
Plus:

Wyswietlane przy
niepodtgczonym kablu
urzgdzenia lub
nieprawidtowym
okablowaniu.

Przecigzenie (E2 lub E1 na
module silnika).

Rozwigzanie
Wytgczy¢ sterowanie!
Usuna¢ ciata obce lub
podobne z watka
wysiewajgcego badz
mieszadta.

Zamkng¢ mieszadto (przy
dobrze sptywajgcym
materiale siewnym).
Usunag¢ 1-3 podktadek
dystansowych z watka
wysiewajgcego.
Sprawdzi¢ ustawiony typ
silnika.

Skontrolowac funkcje
silnika na biegu jatowym.
Patrz instrukcja obstugi
siewnika

Wytgczy¢ urzgdzenie
i sprawdzi¢, czy jakie$
przedmioty nie  blokujg
dmuchawy lub nie utrudniajg
jej biegu.

Skontrolowac, czy
zamontowana jest pokrywa
do proby wysiewu iczy

wszystkie weze
wysiewajgce sg podtgczone.
Wytgczyé urzadzenie

i sprawdzic¢, czy ciata obce
lub podobne nie blokujg
talerza rozsiewajgcego Iub
nie utrudniajg jego biegu.
Sprawdzi¢ przytgcza

Skontrolowaé okablowanie.

Skontrolowa¢ wtyczki na
module silnika.

Odczyta¢ komunikat btedu
na module silnika (silnik
przecigzony lub silnik
niepodtgczony) i usungé
btad, kierujgc sie instrukcjg
obstugi siewnika.
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Wskaznik

Liczba obrotéw dmuchawy za
niska!

Silnik nie jest podtaczony (watek
wysiewajgcy |)!
Silnik nie jest podtgczony (watek
wysiewajacy Il)!

Silnik nie jest podtaczony

(dmuchawa)!

Silnik nie jest podtaczony (talerz
rozsiewajacy)!

Silnik nie jest podtaczony
(pompa)!

Brak liczby obrotéw silnika
(watek wysiewajacy)!

Brak liczby obrotow silnika
(dmuchawa)!

Brak liczby obrotow silnika
(talerz rozsiewajacy)!
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Przyczyna

Tylko w przypadku dmuchawy
hydraulicznej/zewnetrznej:

e Watek | ORAZ/LUB I
aktywny.

e Liczba obrotow dmuchawy
mniejsza od minimalne;j.

Wyswietlane przy
niepodtgczonym kablu
urzgdzenia lub nieprawidtowym
okablowaniu.

Silnik jest podtgczony i nie jest
przecigzony, ale mimo to nie
obraca sie.

Okablowanie nie jest
podtgczone lub jest podtgczone
nieprawidtowo.

Wytacznik  ochronny
zatacza sie z powodu
nadci$nienia w systemie.

Pobér pradu przez silnik, ale
brak komunikatu zwrotnego, ze
sie obraca.

Silnik jest podtgczony i nie jest
przecigzony, ale mimo to nie
obraca sie.

Silnik jest podtagczony i nie jest
przecigzony, ale mimo to nie
obraca sie.

pompy

Rozwigzanie

Wiaczy¢ dmuchawe
hydrauliczna.

Zwiekszyc¢ liczbe obrotow
dmuchawy.

Parametr liczby impulsow
na jeden obrot jest
ustawiony nieprawidtowo,
patrz punkt 6.3.7.2.
Granica liczby obrotow
dmuchawy zostata

nieprawidtowo ustawiona,
patrz punkt 6.3.7.2.

Skontrolowaé okablowanie.

Skontrolowa¢  potgczenia
zaciskowe przy
rozsiewaczu.
Skontaktowaé sie
Z serwisem
Skontrolowac kable
i wtyczki.

Zmniejszy¢  ciSnienie w
systemie: zamontowac
wigksze  dysze, wiecej
wyjsé.

Sprawdzi¢ pod  katem
zatorow, ewentualnie
poluzowaé

Skontrolowac¢ potgczenia
zaciskowe w siewniku
(przede wszystkim enkoder
ENC).

Skontaktowac sie

Z serwisem.

Skontrolowa¢  potaczenia
zaciskowe przy
rozsiewaczu.

Skontaktowaé sie
Z serwisem.

Skontrolowa¢  potaczenia
zaciskowe przy
rozsiewaczu.

Skontaktowaé sie
Z serwisem.



Wskaznik Przyczyna Rozwiazanie

Brak liczby obrotéw silnika Ziacze czujnika przeptywu e  Skontrolowac okablowanie.
(pompa)! (niebieskie) nie jest podtgczone o  Zmniejszy¢ predkosc.
lub jest podtgczone o Zwiekszy¢ dawke wysiewu.
nieprawidtowo e Mniejsze dysze.
e  Mniej wyjsc.
Zwarcie na przewodach e Przewody zasilania e Skontrolowa¢ okablowanie
czujnika! czujnikéw sg przecigzone. pod katem uszkodzen i
o Wystepuje zwarcie. zward.
9 USUWANIE PROBLEMU
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Watek wysiewajgcy obraca si¢, e  Nieprawidlowy sygnattuz. e  Odwrdcic¢ sygnat tuz
gdy urzgdzenie jest e Sygnat tuz nie jest w sterowniku, patrz punkt
e Ustawic inaczej czujnik
pozyciji tuz.
Watek wysiewajgcy nie obraca e  Watek wysiewajgcy nie e  Wigczy¢ watek wysiewajacy,
sie, gdy urzadzenie znajduje sie jest wigczony. watek wysiewajacy nalezy na
W pozycji roboczej! e  Predkosé jazdy jest rowna poczatku wigczy¢ jeden raz
0. przyciskiem.
e Brak sygnatu tuz. e Skontrolowa¢ ustawienia
czujnika predkosci, patrz
punkt 6.3.4.
e  Skontrolowaé czujnik
predkosci.
e  Skontrolowa¢ czujnik pozycji
tuz.
Czujnik poziomu napetnienia e Brak sygnatu z czujnika e  Ustawic¢ czuto$¢ czujnika
zamontowany, jednak brak poziomu napetnienia. poziomu napetnienia (Sruba
sygnalizacii! e  Czujnik poziomu z tytu czujnika).
napetnienia jest e Ustawic inaczej czujnik
dezaktywowany, patrz poziomu napetnienia.
punkt 6.3.2. o  Skontrolowaé listwe

zaciskowg i kable.

Czujnik poziomu napetnienia e Nieprawidlowe ustawienie e Ustawi¢ czuto$¢ czujnika
sygnalizuje przez caty czas! czujnika. poziomu napetnienia (Sruba
e Nieprawidtowa pozycja z tytu).
czujnika. e Ustawic inaczej czujnik
poziomu napetnienia.
e Dezaktywowac czujnik
poziomu napetnienia, patrz
punkt 6.3.2.
Brak sygnatu predkosci! e  Wybrano nieprawidtowy e Wybrac¢ inny sygnat predkosci
sygnat predkosci. e Skontrolowac¢ ustawienia
czujnika predkosci, patrz
punkt 6.3.4.
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Problem
Brak sygnatu TUZ-u!

Predko$¢ 0,0 km/h jest
wyswietlana badz powraca co
chwile na 0,0 km/h!

Dawka rozsiewu kg/ha bgdz
ziarna/m? nie jest wyswietlanal

Za duza lub za mata dawka
rozsiewu!

Przyczyna

Czujnik pozycji tuz nie jest

wykrywany.

Wybrano nieprawidtowy
lub nieistniejgcy sygnat
predkosci.

Nie przeprowadzono
prawidtowej préby
wysiewu.

Zmieniono pozniej
wartos$ci w menu Préba
wysiewu.

Nieprawidtowa predkos$¢.

Czujnik pozyciji tuz
przetgcza sie podczas
pracy.

Zmienity sie wtasciwosci
materiatu siewnego.

Rozwigzanie

Skontrolowac zrodto sygnatu i
w razie potrzeby zmienic.

Jesli zamontowane sg
zewnetrzne czujniki pozycji
tuz, skontrolowac je.

Czujnik magnetyczny:

W pozycji roboczej lub

w pozycji podniesionej czujnik
i magnes muszg by¢
ustawione doktadnie
naprzeciw siebie.

Sprawdzi¢ ustawienia
predkosci (punkt 6.3.4).

Przeprowadzi¢ probe
wysiewu.

Wczyta¢ materiat siewny
z biblioteki.

Skontrolowaé licznik hektaréw
na sterowniku!

Skontrolowaé predkosc!
Skalibrowa¢ czujnik predkosci
(nie jest konieczne

w przypadku czujnika GPS).
Skontrolowac¢ czujnik pozyciji
tuz.

Przeprowadzi¢ probe
wysiewu.

Zmniejszy¢ liczbe obrotow
dmuchawy w przypadku
dmuchawy hydrauliczne;j.

10 AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

W zakresie aktualizacji oprogramowania nalezy skontaktowac sie z serwisem APV, dane kontaktowe

mozna znalez¢ w punkcie 1.1.
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11 AKCESORIA

11.1 7-STYKOWY KABEL SYGNALOWY

Za pomocg 7-stykowego kabla sygnatowego mozna potgczy¢ ciggnik
z modutem sterujgcym. Modut sterujgcy otrzymuje tutaj 3 sygnaty
z ciggnika (norma DIN 9684). Predkosc¢ jazdy [km/h] i sygnat pozycji
TUZ-u (pozycja robocza) sg przekazywane z ciggnika do modutu
sterujgcego. Wskazanie pojawia sie na module sterujgcym. Dawka
materiatu siewnego jest teraz automatycznie regulowana za
posrednictwem regulacji liczby obrotéw watka wysiewajgcego. W ten
sposéb zgdana dawka materiatu siewnego na hektar jest zawsze
utrzymywana, nawet jesli predkos¢ jazdy rézni sie nieco od podane.
Wszystkie czynnosci, takie jest sterowanie bgdz kontrola, podczas
czynnosci roboczej sg przejmowane przez modut sterujgcy. Réwniez
podczas zawracania z uwagi na sygnat TUZ-u reczna obstuga na
module sterujgcym nie jest konieczna. W niektorych ciggnikach
sygnat TUZ-u jest odwrocony. Ustawi¢ sygnat predkosci na AUTO
odwrécony. Patrz rozdziat 6.3.4.

Rys. 35

Numer zaméwienia:  00410-2-289
Dtugos¢ przewodow: 1,5 m
Przytgcze: 7-biegunowa wtyczka w module sterujgcym

WSKAZOWKA!
Gniazdo sygnalowe nie u wszystkich producentéw ciggnikéw jest catkowicie wykorzystane,
nawet jesli jest zamontowane w kabinie.

11.2 PRZEDLUZACZ

Kabel ten stuzy jako przedtuzacz miedzy urzgdzeniem APV a modutem
sterujgcym EasyControl.

Przedtuzacz dostepny jest w trzech dtugosciach: 2 m, 5mi 14 m.

Numer zaméwienia: 00410-2-283 (2 m), 00410-2-284 (5 m) i 00410-2-285 (14m)

WSKAZOWKA!
W przypadku stosowania przediuzaczy moc elektryczna dmuchawy i
napedu watka wysiewajacego moze sie zmniejszy¢!

Dlatego nalezy unikaé stosowania przedtuzaczy! Rys. =~ 36: llustracja

symboliczna
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11.3 LIMITY PRADU

Nalezy przestrzegac nastepujgcych limitdw zgodnie z norma:
3-bieg. gniazdko ciggnika: 25A

Pobdr pradu
Urzadzenie APV Typowy = Maksymalny
[Al [Al
PS 120-500 dmuchawa elektryczna 23 29
PS 120-500 dmuchawa elektryczna PLUS 37 49
PS 120-500 dmuchawa hydrauliczna 5 9
PS 800-1600 10 15
1x MDC / MDG 7 9
2x MDC / MDG 14 18
MDP 23 29

WSKAZOWKA!
Przeplywy moga sie znacznie rézni¢ w zaleznosci od konstrukcji, dlugosci weza, materiatu
siewnego i dawki wysiewu.

11.4 WLACZNIK DO PROBY WYSIEWU PS

Wigcznik do proby wysiewu integruje sie bezposrednio w listwie zaciskowej PS
i montuje na urzadzeniu za pomocg wbudowanych magnesow. Dzieki niemu
mozliwe jest przeprowadzanie préby wysiewu ioprézniania zbiornika
bezposrednio przy urzgdzeniu.

Podigczenie: listwa zaciskowa

Numer zaméwienia: 00410-2-185 Rys. 37

11.5 CZUJNIK POZIOMU NAPELNIENIA DO PS

Czujnik poziomu napetnienia wyzwala alarm na EasyControl, gdy w zbiorniku
jest za mato
materiatu siewnego.

Podtgczenie: listwa zaciskowa

Rys. 38

Numer zamoéwienia: 04000-2-441

11.6 CZUJNIK POZYCJI TUZ MONTOWANY NA PODWOZIU

Watek wysiewajgcy urzadzenia PS moze sie automatycznie uruchamiac
i zatrzymywac za posrednictwem tego czujnika przy podnoszeniu i opuszczaniu
urzgdzenia roboczego.

Przytacze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Numer zamdwienia: 00410-2-293 Rys. 39
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11.7 CZUJNIK POZYCJI TUZ MONTOWANY NA CIEGLE GORNYM

Watek wysiewajacy urzgdzenia PS moze sie automatycznie uruchamiaé
i zatrzymywac za posrednictwem tego czujnika przy podnoszeniu i opuszczaniu
urzgdzenia roboczego.

Przytgcze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Numer zamoéwienia: 00410-2-294

11.8 CZUJNIK POZYCJI TUZ SPREZYNOWY

Watek wysiewajgcy urzadzenia PS moze sie automatycznie uruchamiaé
i zatrzymywac za posrednictwem tego czujnika przy podnoszeniu i opuszczaniu
urzgdzenia roboczego.

Przytgcze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Numer zamoéwienia: 00410-2-292

11.9 HYDRAULICZNY CZUJNIK POZYCJI TUZ

Czujnik mozna zamontowaé w istniejgcym uktadzie hydraulicznym (np.
sitownik podwozia) maszyny. Zasada dziatania: sterowanie na podstawie
zmiany cisnienia w uktadzie hydraulicznym. Watek wysiewajacy jest przez to
automatycznie uruchamiany lub zatrzymywany.

Przytgcze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Numer zamoéwienia: 00410-2-291

11.10CZUJNIK POZYCJI TUZ-U INDUKCYJNY

Do montazu na ruchomych czesciach na uwrociu; zasada dziatania:
bezdotykowo, moze wykrywaé metal. Watek wysiewajgcy jest przez to
automatycznie uruchamiany lub zatrzymywany (mozliwos¢ inwersiji).
Przytgcze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Numer zamoéwienia: 00410-2-290

Rys. 40

Rys. 41

Rys. 42

Rys. 43
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11.11 ZESTAW AKCESORIOW - CZUJNIK GPSa MX

Czujnik GPSa przekazuje aktualng predkosé pojazdu do modutu
sterujgcego EasyControl.

Przytgcze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Sensor - GPSa

B e

Numer zamoéwienia: 00410-2-311

WSKAZOWKA!
Czujnik nie dziata przy pelnym zacienieniu GPS.

11.12 ZESTAW AKCESORIOW - CZUJNIK RADAROWY MX 35

Czujnik radarowy przekazuje aktualng predko$¢ pojazdu do modutu
sterujgcego EasyControl. Czujnik radarowy pracuje na niemal
kazdym podtozu (np. ziemia, piasek, asfalt itd.).

Przytgcze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Numer zamoéwienia: 00410-2-312

Rys. 45

11.13 ZESTAW AKCESORIOW - CZUJNIK KOLA INDUKCYJNY MX

Czujnik kota przekazuje impulsy do modutu sterujgcego EasyControl.
Tam obliczana jest predkosé. Czujnik kota nalezy zamontowaé na
kole kopiujgcym.

Przytgcze: wtyczka 3-biegunowa z boku PS.

Numer zamdwienia: 00410-2-295
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11.14 PRZEDLUZACZ DO CZUJNIKOW

Czujniki nalezy podtgczy¢ za pomocg przedtuzacza do wtyczki w PS.
Dostepne sg nastepujgce warianty.

Przytgcze: 3-biegunowa wtyczka w czujniku i PS.

Numer katalogowy:
e 00410-2-287 2m
e 00410-2-298 3m
e 00410-2-299 4m
e 00410-2-288 5m

11.15 ADAPTER CZUJNIKA

Wymagany, jesli chce sie nadal korzystac¢ z istniejgcych czujnikow
(np. z modutu sterujgcego 5.2).

Przytgcze: 12-biegunowa wtyczka do podtgczenia starych czujnikéw
oraz 3-biegunowa wtyczka do potgczenia z PS.

Numer zamoéwienia: 00410-2-319

Rys. 48

11.16 SPLITTER AHDP APV APV

Wymagany, gdy dwa urzgdzenia MDC lub dwa urzgdzenia MDG maja
pracowac jednoczesnie.

Przytgcze: 21-biegunowe gniazdo AHDP do podtgczenia do modutu
sterujgcego. Dwie wtyczki AHDP do podtgczenia do kabla urzgdzenia
AHDP.

Numer zamoéwienia: 00410-2-319

Rys. 49
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12 SCHEMATY POLACZEN

12.1 PS 120 - PS 1600

Dmuchawa elektryczna/dmuchawa elektryczna PLUS:

1.1 1.2

2.1 2.2

3.1 3.2

4.1 4.2.1)4.2.2
5.1 5.2.1

5.3 5.4

6.1 6.2.1]6.2.2
6.3 6.4

7.1

8.1 8.2

9.1

9.3

10.1

11.1 11.2

12.1 12.2

Rys. 50
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Dmuchawa hydrauliczna:
11

2.1

3.1

4.1

5.1
5.3

6.1

6.3
7.1

8.1

9.1
9.3

10.1

11.1

12.1

Rys. 51

1.2

2.2

5.2.2
5.4

6.2.1|6.2.3
6.4
T2

8.2

1.2
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Numer

1.1
1.2
2.1
2.2
3.1
3.2
4.1

4.2.1

422
5.1

5.2.1

5.2.2

5.3

5.4
6.1
6.2.1
6.2.2

6.2.3

6.3

6.4
7.1

7.2

8.1
8.2
9.1

9.3

10.1

11.1
11.2

12.1

12.2

Opis

Kabel urzgdzenia
Silnik watka wysiewajacego
Kabel urzgdzenia
Silnik watka wysiewajacego
Kabel urzgdzenia
Dmuchawa
Kabel urzgdzenia
Dmuchawa
Modut silnika
Kabel urzgdzenia
Modut silnika

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia

Enkoder
Kabel urzgdzenia
Przycisk préby kreconej
Modut silnika

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Czujnik poziomu
napetnienia

Enkoder
Kabel urzgdzenia

Czujnik liczby obrotow
dmuchawy

Kabel urzgdzenia
Przycisk préby krecone;j
Kabel urzgdzenia
Czujnik poziomu
napetnienia |
Kabel urzgdzenia

Kabel urzgdzenia
Enkoder

Kabel urzgdzenia

Enkoder

Dtugos¢ sciaganej izolacji: 10 mm
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Kolor

Czerwony
Czarny
Czarny

Czerwony

Niebieski

Niebieski

Brazowy

Brazowy

Brazowy
Czerwony
Niebieski

Brazowy

Brazowy

Czerwony
Czarny
Czarny

Szary

Niebieski

Niebieski

Czarny
Szaro-zéity

Czarny

Niebiesko-zotty

Brazowy
Biato-zétty

Biaty

Pomaranczowy

Brazowo-zoity

Brazowy

Brgzowo-
Zielony

Brazowy

Przekroéj
(mm?)

4
1,5

0,34

0,34

0,34
1,5
0,75
0,5

0,34

0,34

0,34
0,75

0,34

0,75
0,75
0,75

0,34

0,75

0,75
0,34

0,75

0,34

Funkcja

PWM-watek wysiewajgcy

Masa watka wysiewajgcego

PWM-dmuchawa

Masa dmuchawy

Czujnik Plus

Masa czujnika

Wejscie stanu dmuchawy

Wejscie wigcznika do proby
wysiewu

Wejscie czujnika poziomu
napetnienia

Zatwierdzenie modutu
Slave

Wejscie liczby obrotow
watka wysiewajgcego 1

Wejscie liczby obrotow
watka wysiewajgcego 2



12.2 MDP - MDC/MDG

12.1

11:1

10.1

9.1 +
9.3

8.1

7.1

6.1
6.3

L 2
5.3

4.1

3.1

2.1

1.1

Rys. 52

112

8.2

6.2
6.4

5.2
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Numer
1.1
1.2
2.1
2.2

3.1
3.2
4.1
4.2.1
5.1
5.2

5.3

6.1
6.2

6.3

6.4
7.1
8.1
8.2
9.1

9.3

10.1
11.1
11.2

121

Opis

Kabel urzgdzenia

Silnik watka
wysiewajgcego

Kabel urzgdzenia

Silnik watka
wysiewajgcego

Kabel urzgdzenia
Talerz rozsiewajgcy
Kabel urzgdzenia
Talerz rozsiewajgcy
Kabel urzgdzenia
Enkoder

Czujnik poziomu
napetnienia

Kabel urzgdzenia
Przycisk préby kreconej

Czujnik poziomu
napetnienia

Enkoder
Kabel urzgdzenia
Kabel urzgdzenia
Przycisk préby kreconej
Kabel urzgdzenia

Czujnik poziomu
napetnienia |

Kabel urzgdzenia
Kabel urzgdzenia
Enkoder

Kabel urzgdzenia

Kolor
Czerwony
Czerwony

Czarny
Czarny

Niebieski

Niebieski

Brazowy

Brazowy

Czerwony

Czerwony
Brazowy

Czarny
Czarny

Niebieski

Czarny
Szaro-zéity
Niebiesko-zotty
Brazowy
Biato-zo6tty

Czarny

Pomaranczowy
Brazowo-zotty
Brazowy

Brazowo-
Zielony

Przekroj
(mm?)

4

1,5

0,75
0,34

0,34
0,75
0,75
0,75
0,75

0,34

0,75
0,75
0,34

0,75

Funkcja

PWM-watek wysiewajgcy

Masa watka wysiewajgcego

PWM-dmuchawa

Masa dmuchawy

Czujnik Plus

Masa czujnika

Wejscie stanu dmuchawy
Wejscie wigcznika do proby
wysiewu

Wejscie czujnika poziomu
napetnienia
Zatwierdzenie modutu Slave

Wejscie liczby obrotéw watka
wysiewajgcego 1

Wejscie liczby obrotéw watka
wysiewajgcego 2
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